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1 Unternehmensportrait

Die Firma Remmers ist seit Gber 70 Jahren
ein mittelstandisches Familien-
unternehmen fihrend in der Bauchemie
und Holzlackindustrie  —  konzern-
unabhangig, traditionsbewusst und
innovationsstark.

Wir stehen heute fiir héchste Kompetenz in
allen Fragen des Holz- und
Bautenschutzes - vom Keller bis zum Dach.
Mit Gber 400 Produktsystemen setzen wir
die Technik- und Qualitats-Standards am
Markt und bieten mit Premium-Qualitat und
Top-Service einen Kunden-Mehrwert.

Zu Spitzenprodukten gehort ein
ebensolcher Service. Als strikt
kundenorientierter Problemldser bieten wir
unseren Auftraggebern und Marktpartnern
aus Handwerk, Fachhandel, Industrie,
Architekten und Planern, Denkmalpflegern
und Bauherren Service der Extraklasse als
Mehrwert: mit individuellen Lésungen fur
jeden Einzelfall. Dazu kénnen wir mit dem
dichtesten Netz von Fachberatern der
Branche binnen einer Stunde an jeder
Baustelle in Deutschland vor Ort sein.

1.1 Historie

Die Entwicklung vom Einmannbetrieb zu
einem starken mittelstdndischen
Unternehmen ist kein zufalliges Produkt
des Wirtschaftswunders. Sie ist gepragt
von planvollem unternehmerischem
Handeln mit drei Erfolgskonstanten:
Kontinuitat, Innovation, Expansion. Bereits
1949 macht sich Bernhard Remmers mit
dem Handel von Olen, Holzschutz, Farben
und Anstrichen selbststandig und griindet
die Fa. Bernhard Remmers, Chemische
Produkte in Loningen.

Der regelmaBige fachliche Austausch mit
dem Kunden auf Fort- und
Weiterbildungsseminaren, die Weitergabe
von Know-how an die Partner des
Handwerks z&hlte schon in den 50er
Jahren zum Dienstleistungsprogramm.

Bereits Anfang der 60er Jahre ersetzten
Produktsysteme Einzelprodukte. Zeitig
wurde die Bedeutung eines zertifizierten
Qualitatssicherungssystems und eines
gepruften Umweltmanagements erkannt
und zlgig umgesetzt.

1992 wurde die Remmers AG gegriindet,
zu der auch die zu validierende
Gesellschaft gehort.

Das Unternehmen wuchs in den
vergangenen Jahrzehnten kontinuierlich —
am Heimatstandort, Deutschland- und
auch  weltweit. Durch bestandige
Forschung und innovative Produkte wurde
der Kundenkreis stetig vergréBert und die
Marke Remmers erfolgreich etabliert.
Verstarkt seit dem Jahre 2011 modernisiert
die Remmers GmbH kontinuierlich die
Produktionsanlagen am Standort
Léningen. Erhebliche Investitionen wurden
zudem in die Errichtung eines neuen
"Kompetenzzentrums

Holzbeschichtungen" sowie in einen neuen
Gebaudekomplex  for  Labore  und
Blrordaume des Bereichs "Forschung und
Entwicklung" getatigt.

Am 01.11.2016 wurde die Remmers
Baustofftechnik GmbH in Remmers GmbH
umbenannt. Die Remmers AG firmierte
zum selben Zeitpunkt in die Remmers
Gruppe AG um.



1.2 Geschaftsbereiche
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Bautenschutz & -instandsetzung
Remmers gilt in Sachen
Bauwerkserhaltung und Baudenkmal-

pflege als einer der fihrenden Anbieter in
Europa. Als kompetenter Partner fur das
Bauhandwerk  bieten  wir vielfaltige
Produktsysteme fir:

» Bautenschutz

» Baudenkmalpflege

» Fassadenschutz und —
Instandsetzung

Bautenschutz

Hier nimmt die Bauwerksabdichtung eine
zentrale Rolle ein. Trockene Wéande und
Keller sind Voraussetzung fiir ein gesundes
Wohnen, fUr eine dauerhafte Nutzung und
fir die langfristige Werterhaltung der
Gebaude. Feuchtigkeit in Baustoffen und
schadliche  Mauersalze  verursachen
gravierende Schaden in der Bausubstanz,
aber auch Wasser im Erdreich spielt eine
Rolle.

Far die Bauwerksabdichtung von Neu- und
Altbauten  bieten wir das Kiesol-
Produktsystem fir folgende Einsatz-
gebiete an:

» Bauwerksabdichtung mit Sulfiton
Dickbeschichtung und DS-
Systemschutz

» Altbauinstandsetzung mit-Kiesol-
Injektion und Sanierputz-Systemen

* Nachtrégliche Kellerabdichtung mit
Dichtungsschlammen und
porenoffenen Spezialputzen

* Mineralische Behéalterbeschichtung

Baudenkmalpflege

Remmers hat die Baudenkmalpflege sehr
frah fUr sich entdeckt und ist heute fihrend
auf diesem Sektor. Dieser Erfolg wird durch
zahlreiche prominente Referenzobjekte
belegt und basiert auf dem
mafgeschneiderten Einsatz der
verschiedenen Produktsysteme.

Es gilt das Prinzip, nicht die stereotype
Anwendung eines Universalproduktes zu
empfehlen, sondern je nach Gesteinsart



und Verwitterungsgrad individuelle
Lésungen zu finden. Sorgféltige
Untersuchungen und Gesteinsanalysen
sind dabei jeweils der Restaurierung
vorgelagert.

Fassadenschutz und

-instandsetzung

Far den Fassadenschutz
gibt es kein universelles
Patentrezept.
Unterschiedliche Baustoffe
sind unterschiedlichen
Umwelteinflissen ausgesetzt. Deshalb
bietet Remmers fir jedes Fassaden-
problem ein passendes Schutz- und
Instandsetzungssystem.

Mit der Funcosil-Produktpalette - dazu
gehdren Silikonemulsionen, Silane,
Siloxane, Silikonharze und Silikate -
werden Schaden nicht nur U(berdeckt,
sondern fachgerecht behoben.

Einsatzgebiete:

» Fassadenreinigung

» Fassadenimpragnierung,
Fassadenbeschichtung

» kompletter Sanierputz

» Sichtmauerwerk-, Beton- und
Natursteininstandsetzung

» Fugenabdichtung

* Fugenschlammverfahren

Energetische Sanierung /
Innendammung

Energetische Sanierung mit abgestimmten
Sanierungssystemen:

* Fassadenschutz und
Instandsetzungssysteme

* Innenwanddammung

» Systeme fir die Keller- und
Bauwerksabdichtung

Unsere individuellen energetischen
Sanierungssysteme bertcksichtigen
objekt- und denkmalspezifische Ansétze.

Bodenschutz & -beschichtungen
Ist Remmers im Holz- und Bautenschuiz
seit Jahrzehnten etabliert, so rundete in
den letzten Jahren der Bereich
Bodenschutz das Sortiment ab.

Fester Boden als stabile Grundlage

Hochstrapazierte Boden stellen seit einigen
Jahren einen weiteren
Forschungsschwerpunkt far die
Entwicklungsabteilungen der Remmers
GmbH dar.

FuBbdden mit besonders hoher
mechanischer Belastung, wie z.B. in
offentlichen  Gebauden, Hotels oder
Discotheken, werden mit Remmers
Systemen dekorativ beschichtet. Das
Programm umfasst Antistatik-
Beschichtungen, Antirutschbelage, Natur-
stein nachempfundene Beschichtungen,
Estriche, Grundierungen, Impréagnierungen
und Versiegelungen.
Remmers hat ein
verarbeitungsfreundliches
Komplettsystem flur die
Kunststoffbeschichtung
von FuBbdden entwickelt,
das alle Einsatzbereiche
abdeckt.

Auch Industriebdéden, z.B. in Lager- oder
Produktionshallen kénnen mit Remmers-
Produkten zuverlassig gegen
elektrostatische Aufladung gesichert oder
rutschfest gemacht werden.

Holzfarben & Lacke

Holzschutzmittel ~waren die ersten
Produkte, welche Remmers im Programm
hatte. Noch heute bilden sie einen
Grundpfeiler des Geschéfts.

Holzschutz ist Nachhaltigkeit
Als nachwachsender Rohstoff ist Holz einer
der nachhaltigsten  Baustoffe.  Voll




ausspielen kann Holz seine vielfaltigen
Vorteile jedoch nur dann, wenn der
natirliche Abbau in der jeweiligen
Einbausituation durch geeignete
MaBnahmen verlasslich verhindert wird.

Moderner chemischer Holzschutz, wird
neben physikalischen, baulichen oder
sonstigen HolzschutzmaBnahmen auch in
Zukunft eine unverzichtbare Rolle spielen.
Holzschutzmittel, welche nach den
strengen Kriterien der européischen Biozid-
Verordnung bewertet und zugelassen
wurden, bieten bei weitestgehender
Minimierung des Risikos fir Mensch und
Umwelt dem Rohstoff Holz ein Maximum
an Nachhaltigkeit und zuverlassiger
Dauerhaftigkeit.

Heute stehen fir Holzschutz und
Holzsanierung mehr als 80 moderne
biozidhaltige wie
biozidfreie Produkte aus
dem Haus Remmers zur
Verfligung. Diese setzen
Mafstabe hinsichtlich
Sicherheit, Qualitdt und
Wirtschaftlichkeit.

Einsatzgebiete:

» Schutz frisch geschlagenen Holzes

» umweltgerechte Holzveredelung
innen und auBen

» Oberflachenbehandlung durch
Farben, Lacke und Lasuren

* Holz- und Wetterschutz

* Holzsanierung

» Schwammbek&mpfung,
Fensterbeschichtungen

» groBtechnische Impragnierungen

Bekampfender und vorbeugender
Holzschutz
Vorbeugender Holzschutz:

* Holzschutzsalze und
I6semittelhaltiger Holzschutz

» einer der fihrenden Anbieter im
Bereich Bauholzimpragnierung

Bekampfender Holzschutz:
« Bekampfung gegen
holzzerstérende Insekten
* Schwammbekampfung

Holzsanierung:
* WKI - gepriiftes Verfahren zur
Sanierung Lindan und PCP-
belasteter Holzer

* Produkte zur Holzverfestigung und
Holzersatzmassen

Brandschutz fir Holz:
 Dammschichtbildner fir Holz
» Untergriinde werden schwer
entflammbar nach DIN 4102 B1

Holzlacke und Beizen

Unsere Leistungen:
* NC-/PUR-Lacke
flr hdchste
Anspriche
|\ * 1K-/2K-Lacke -

umweltfreundliche Lacke der
neusten Bindemittel-Generation

« Ole und Wachse fiir natirliche
Oberflachen

» Deco-Paint-konforme
Treppenlackierung

» Beizen-Baukasten — mehr
Flexibilitat bei der Verarbeitung von
Beizen



1.3 Dienstleistungen

Dienstleistungen fir Marktpartner, fur
Planer, Anwender, Bauherren und Handel
gehdren zu unseren wichtigsten
Aufgabenfeldern. Mit einer Vielzahl an
Fachvertretern und Anwendungs-
technikern stellen wir in Deutschland das
dichteste Netz fiir kompetente Beratung vor
Ort.

Service fiur Handwerkserfolg

Unverzichtbar ist fir uns eine enge
Partnerschaft mit dem Handwerk: Hier sind
die Anwender, die mit den Produkten
arbeiten, und dabei brauchen sie die
Sicherheit, damit dauerhaft GOberdurch-
schnittlich gute Resultate zu erzielen.

Dabei helfen wir nicht allein mit Premium-
Produktqualitdt, sondern mit  zwei
Dienstleistungen fir sicheren Erfolg:

Die  Anwendungstechnische Beratung
bietet unseren Kunden Hilfestellungen von
telefonischer Soforthilfe Uber die vor-Ort-
Beratung bis zu Fort- und Weiter-
bildungen.

Die Remmers-System-Garantie (RSG):
Mehr Sicherheit geht nicht. Zertifizierte
Fachbetriebe und ihre Auftraggeber
erhalten je nach Produktsystem und
Wunsch funf oder zehn Jahre Garantie.

Jb“ Ej
HENNIERSS]
SYSTEN
GARANTIE|




2 Unternehmenspolitik

Die Politik der Remmers Gruppe AG
beschreibt die Grundsatze und
Leitgedanken unseres Qualitats-, Umwelt-
und Arbeitsschutzmanagements und bildet
fir uns den Rahmen fir die Festlegung
unserer Ziele sowie die Bewertung des
Erreichungsgrades. Wir bekraftigen mit
dieser Politik unseren Anspruch auf

Kundenorientierung und standige
Verbesserung aller Unternehmens-
prozesse.

Produktqualitat, Wettbewerbsfahigkeit,

Innovationskraft, Arbeitssicherheit sowie
Umweltschutz sind die Basis fur den
zukinftigen Fortbestand unseres Konzerns
und bilden die unverzichtbare Grundlage
unseres Erfolges. Die Unternehmen
innerhalo der Remmers Gruppe bieten
intelligente  Lésungen mit innovativen
Produkten und mafBgeschneiderten
Dienstleistungen. Dadurch er6ffnen sich
Erfolgschancen durch vertrauensvolle und
verlassliche Partnerschaften mit unseren
Kunden.

Im Mittelpunkt unseres Handelns stehen
die Kunden und deren Zufriedenheit, die
standige Verbesserung unseres
Managementsystems, die Vermeidung von
Verletzungen und Erkrankungen unserer
Mitarbeiter/-innen, die stéandige
Verbesserung der Arbeits- und
Gesundheitsschutzleistungen sowie die
Verbesserung der Umweltleistung u. a.
durch den sparsamen Umgang mit
Ressourcen. Die Beschaftigten unseres
Unternehmens bzw. deren Dbetriebliche
Vertretung konsultieren wir in allen sie
betreffenden relevanten Punkten bzgl. des
Arbeits- und Gesundheitsschutzes und
binden sie in die Umsetzung ein.

Wir vermeiden in allen unseren Tatigkeiten
jegliche Form der Diskriminierung z. B.
hinsichtlich Rasse, Religion, Geschlecht,
sexueller Orientierung oder Alter. In

unserem Unternehmen schlieBen  wir
jegliche Form von Belastigung und
Missbrauch unserer Mitarbeiter/-innen
sicher aus.

Die Einhaltung geltender rechtlicher
Verpflichtungen in Bezug auf unsere
wettbewerbsrechtlichen, umwelt- und
arbeitsschutzrelevanten Téatigkeiten sowie
zusatzlich selbst auferlegter
Verpflichtungen wird Gberwacht, und der
Grad der Einhaltung bzw. die zur
Sicherstellung etablierten Prozesse
werden regelmafBig von uns bewertet.
Hierdurch gewahrleisten wir insbesondere,
dass wir Akte der Korruption und
Vorteilsannahme weder vornehmen noch
férdern oder auch nur dulden.

Die Verhaltensweise bei Betriebsstérungen
und Notféllen ist in Alarmplanen und in
einer internen Melderichtlinie sowie in
einem Sicherheitskonzept beschrieben.
Wir analysieren und kontrollieren stetig die
Auswirkungen unserer Aktivitdten auf
Mensch und Umwelt. Dabei konzentrieren
wir uns auf die Prifung und Optimierung
unserer Produkte und Produktions-
verfahren bezlglich ihrer Qualitdt und
Umweltvertraglichkeit, die Minimierung der
schadlichen Einflisse auf die Umwelt bei
allen Aktivitdten und den sparsamen und
schonenden Einsatz von Ressourcen.

Basis unserer Unternehmenspolitik sind u.
a. die Grundsatze der Corporate
Governance der G20 bzw. der OECD,
zuletzt Uberarbeitet in 2015. Unsere
langfristigen Ziele als Unternehmen haben
wir festgelegt und in der "Remmers Vision
2025" nach innen und auBen dokumentiert.

Der verantwortungsvolle Umgang mit
Rohstoffen wie mit den Beschéaftigten in
Ubereinstimmung mit den jeweiligen
rechtlichen Anforderungen entlang der
Wertschdpfungskette ist integraler



Bestandteil der Unternehmenspolitik. Das
bedeutet fur die Remmers Gruppe AG die
Erhdhung der Ressourceneffizienz, den
Erhalt von nicht erneuerbaren Ressourcen
fir kinftige Generationen sowie den
respektvollen und rechtskonformen
Umgang mit den Beschaftigten und ihren
Rechten.



3 Beschreibung des integrierten Management-
systems

Unser Managementsystem umfasst die Bereiche Qualitat, Umweltschutz sowie Arbeitsschutz.
Die Anforderungen folgender Managementsysteme werden erfUllt:

Tabelle 1: Verschiedene Managementsysteme der Remmers GmbH

ISO 9001:2015 Qualitatsmanagement
ISO 14001:2015 Umweltmanagement
ISO 45001:2018 Arbeitsschutzmanagement
Verordnung (EG) Nr.
1221/2009, VO (EU) Nr. Eco-Management and Audit Scheme (EMAS)

2017/1505 & (EU) 2018/2026

Den Kontext unserer Organisation beschreiben wir wie folgt:

Umweltereignisse Umweltzustande

= Extremwetter = Verfiigbarkeit von

=  Umweltkatastrophen” (ohne Ressourcen (Rohstoffe,
oder mit Kontext zur Wasser, Energietrager)
chemischen Industrie)

Soziokulturelle Faktoren:
s Interne Themen

Endkunden an die Umweltleistung und Unter anderem: .
Ungefahrlichkeitunserer Produkte Unternehmensstrate gie Okonomische Faktoren:

.
. Erwartunge.n an die Umweltleistung “ . gr:\.;/:il:la);;v:is;s:si:h:fet:mn “ «  Wetthewerbssituation
und Compliance unseres . & * Entwicklung der Nachfrage
.

Erwartungen von Verarbeitern und

Verflgbare Ressourcen
Leistungsfahigkeit (Prozesse,

Technik, Beschaftigte) '

Unternehmens
*  Konsumtrendsund  Lifestyle’

L

Politische Faktoren: Technologische Faktoren:
JAgenda” derjeweiligen Regierung . = Weiterentwicklung der Produktionste chnik
* Entwicklung des EU- Rechtliche Faktoren: = Weiterentwicklungim Bereich Rohstoffe
Wirtschaftsraumes und der = Zunahme und Verscharfung der = Digitalisierung
Globalisierung Regulierung = Weiterentwicklungder Energieversorgung und
= Interdependenzzwischen Energie-Speichertechnik

verschiedenenRechtsbereichen
(2.B. zwischen Chemikalien- und
Anlagenrecht)undihre
Auswirkungen auf Anlagen und
Produkte

* Uneinheitliche Regulierungin
globalen Wirtschaftsraumen

Zudem haben wir folgende "Interessierte Parteien" festgestellt:

Tabelle 2: Fiir die Remmers GmbH relevante "interessierte Parteien”

Interessierte

Erfordernisse und Erwartungen

Die Rentabilitédt genauso wie der nachhaltige Bestand des Unternehmens muss
langfristig gesichert sein. Die Identifikation der Gesellschafter mit den
Besonderheiten eines traditionsreichen Familienunternehmens fiihren dazu, dass
besonders hohe Erwartungen auch an das Renommee / die Offentliche
Wahrnehmung des Unternehmens gerichtet werden.

Partei
Gesellschafter
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Interessierte
Partei
(Fortsetzung)

Kunden

Erfordernisse und Erwartungen

Kunden, die Produkte der Remmers GmbH auch (meist gewerblich) verarbeiten,
sind typischerweise interessiert an "Speziallésungen" insbesondere im Bereich
der Bauwerkserhaltung, aber auch im Bereich des Neubaus. Remmers-
Produkte werden als verldssliche, qualitativ hochwertige Problemldser
angesehen. Der Einsatz derartiger "Spezialldsungen" setzt haufig voraus, dass
der Kunde durch Remmers intensiv und objektiv zu seiner spezifischen
Fragestellung beraten wird. Insofern diese Erwartung an einen "Mehrwert" von
Remmers Produkten erfiillt wird sind Kunden bereit, auch tUberdurchschnittliche
Preise fur diese Produkte zu bezahlen.

Die Kunden haben den Anspruch, durch den Umgang mit Gefahrstoffen in
unseren Produkten nicht in ihrer Gesundheit gefahrdet zu werden.

Der Handel sieht die Produkte der Remmers GmbH vorwiegend als
hochpreisige Markenprodukte. Der vergleichsweise héhere Preis wird dann als
gerechtfertigt angesehen, wenn die Produkte ein hdherwertiges Image haben.
Hierzu tragt auch bei, dass Remmers ein familiengefihrtes, in Deutschland
produzierendes Unternehmen mit langer Tradition im Bereich der Herstellung
von Anstrichmitteln und Spezial-Bauprodukten verkérpert.

Mitarbeiter

Viele Mitarbeiter von Remmers stammen unverdndert aus der landlich
gepragten Region. Die Lebenshaltungskosten sind im Vergleich zum
Bundesdurchschnitt eher niedrig, der Wohnungsmarkt ist vergleichsweise
entspannt und es ist im Vergleich zu anderen Regionen Deutschlands eher
maoglich, Wohneigentum zu erwerben bzw. ein eigenes Haus neu zu errichten.
Einige Mitarbeiter haben lhren Wohnsitz allerdings auch in den beiden
angrenzenden, gréBeren Stadten; sie missen vergleichsweise lange
Fahrtzeiten fur den téglichen Arbeitsweg in Kauf nehmen.

Die Mitarbeiter haben den Anspruch, durch den Umgang mit Gefahrstoffen in
den von uns verwendeten Rohstoffen nicht in ihrer Gesundheit gefahrdet zu
werden.

Remmers gilt in der Region als verlasslicher und guter Arbeitgeber. Bundesweit
hat Remmers einen eher niedrigen Bekanntheitsgrad. Im Bereich des
Handwerks ist der Bekanntheitsgrad allerdings deutlich héher. Bei Befragungen
zur Mitarbeiterzufriedenheit schneidet Remmers befriedigend, aber nicht
hervorragend ab.

Lieferanten

Der Uberwiegende Teil der direkten Lieferanten von Remmers stammt aus
Deutschland, alle stammen aus der EU bzw. der Schweiz. Zu den Lieferanten
zéhlen sehr groBe, aber auch - im Verhélinis zu Remmers - kleine
Unternehmen. Fir einige spezielle Rohstoffe existiert nur ein oder nur wenige
Lieferanten. Dies wir teilweise auch durch spezifische Regulierung (REACH,
Biozidprodukteverordnung) verursacht.

Zertifizierer

Der externe Zertifizierer muss zu schwerwiegenden Stér- und Unféllen im
Unternehmen bzw. bei Verstd3en gegen rechtliche Anforderungen unverziglich
durch das Unternehmen in Kenntnis gesetzt werden. Ein ,schwerwiegender®
Stér- bzw. Unfall liegt spétestens dann vor, wenn Ermittlungsbehérden (z. B.
Gewerbeaufsichtsamt, Staatsanwaltschaft etc.) in Folge eines Vorfalls von sich
aus im Unternehmen ermitteln.

Generalunternehmer,
Planer und
Architekten

Die Produkte von Remmers werden Uberwiegend mit einer guten Qualitat
assoziiert. Nicht immer erscheint es dieser Partei jedoch gerechtfertigt, hierflr
auch den geforderten héheren Preis zu zahlen. Der Aspekt, dass Remmers
zunehmend auch als Dienstleister im Zusammenhang mit technischen
Problemlésungen und / oder normativen und regulatorischen
Herausforderungen an unsere Kunden gefordert ist, pragt sich in dieser Partei
immer stérker aus.
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Interessierte
Partei
(Fortsetzung)

Gesetzgeber

Erfordernisse und Erwartungen

Der Gesetzgeber erwartet von uns die 100%ige Compliance mit samtlichen
einschléagigen rechtlichen Vorgaben zu jedem Zeitpunkt und in Hinsicht auf jede
Anderung, sei es auf kommunaler Ebene oder auf Ebene des Bundeslandes,
der Bundesrepublik oder der Européischen Union.

Uberwachungs-/
Zulassungs-/
Meldebehdérden

Die Uberwachung ist in weiten Teilen gekennzeichnet durch Defizite in der
Frequenz und in der Intensitdt der Uberpriifung unserer Compliance. Die
Remmers GmbH sieht sich h&dufig benachteiligt dadurch, dass sie selbst auf
Grund der Befolgung rechtlicher Vorgaben wirtschaftliche Nachteile in Kauf
nimmt, wahrend einige Wettbewerbsunternehmen dies nicht tun. AuBerdem
sehen sich die Uberwachungsbehdérden auBer Stande, in Eigenverantwortung
Entscheidungen z.B. im Bereich der Anlagengenehmigung zu treffen, sondern
erwarten hierflr von uns entsprechende rechtsverbindliche Gutachten durch
unabhangige Dritte. Widerspriiche in der Gesetzgebung oder auch fehlende
Anpassung der verschiedenen Rechtstexte untereinander werden in der Regel
zu unseren Lasten ausgelegt. Viele rechtliche Anforderungen bedirfen der
"Eigeneinschatzung” durch die betroffenen und rechtsverantwortlichen
Unternehmen; derartige Einschatzungen und Interpretationen werden in den
seltenen Kontrollféllen haufig durch die Behdrden durch Uberkonservative
Auslegungen ersetzt.

Anwohner

Remmers ist darauf angewiesen, dass die unmittelbaren, wie auch die
regionalen Anwohner das Unternehmen positiv bewerten. Hierfir ist es
zwingende Voraussetzung, dass der nachteilige Einfluss auf die umgebende
Umwelt in Form von Emissionen (Schadstoffe, Larm) vernachlassigbar bleibt
bzw. fortlaufend minimiert wird. Gleichzeitig wird erwartet, dass die
Arbeitsplatze bei Remmers auch in Zukunft sicher bleiben.

Allgemeine
Offentlichkeit

Die allgemeine Offentlichkeit hat grundsétzlich die Erwartung, dass von den
Produkten und Dienstleistungen des Unternehmens keine unakzeptablen
gesundheitlichen Risiken bzw. keine unakzeptablen Risiken fir die Umwelt
ausgehen. Grundsétzlich verlangt sie, dass Unternehmen wie Remmers
moglichst ressourcenschonend und emissionsarm produzieren. Remmers
seinerseits ist darauf angewiesen, dass die Allgemeine Offentlichkeit ein
rationales Risikoverstandnis im Zusammenhang mit chemischen Stoffen
beibehédlt bzw. entwickelt. Die Erwartungen der allgemeinen Offentlichkeit
bestimmen mittel- bis langfristig die Forderungen der Politik an uns als
Unternehmen bzw. die Art und Weise der neu hinzukommenden Regulierung.

Versicherungen

Versicherungen mussen Uber Storfélle informiert werden. Wiederholte Stér- und
Unfalle kénnen die Pramien einer Versicherung erhéhen oder eine Versicherung
unméglich machen. Das Unternehmen muss die Bedingungen des
Versicherers, unter denen Versicherungen abgeschlossen werden, zu jedem
Zeitpunkt bereits im Vorfeld seiner Planungen und bei samtlichen Anderungen
berlcksichtigen.

NGO

Sammelbezeichnung fir eine Vielzahl von 6ffentlichen Institutionen wie z. B.
Medien, Akteure in sozialen Netzwerken, Kampagnen-Organisationen, Umwelt-
und Arbeitsschutzorganisationen etc. Eine negative Rezeption von Remmers,
seinen Tatigkeiten und seinen Produkten und eine entsprechend negative
Darstellung von Remmers in der Offentlichkeit kann das Vertrauen anderer
Interessierte Parteien (Anwohner, Kunden, Allgemeine Offentlichkeit und viele
weitere) in Remmers nachhaltig negativ beeinflussen und intakte Beziehungen
beeintrachtigen oder gar zerstéren.

Die mit diesen interessierten Parteien von uns festgestellten "Risiken und Chancen" haben wir
in unserem internen Handbuch des Integrierten Managementsystems festgelegt.
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4 Remmers GmbH auf einen Blick

Tabelle 3: Eckdaten Remmers GmbH

Standort Léningen (Niedersachsen)
Griindungsjahr 1949
Produktion pulverférmige, flissige und pastdse Bauprodukte

Produktionsmenge 2022:50.158 t

Anzahl Mitarbeiter (FTE) 2022: 735 davon 245 Mitarbeiter in der Produktion

Entwicklung, Herstellung, Vertrieb von chemischen
Geschaftsfelder Produktsystemen fiir die Bereiche Bauten-Bodenschutz,
Holzfarben & Lacke einschlieBlich Service und Beratung

Rohstoffe (Rohstoffinput exkl.
Handelswaren, exkl. 2022: ca. 51.681t
Retourenwaren)

4.1 Standortbeschreibung

Die Remmers GmbH hat ihren Sitz in Léningen, Niedersachen. Das Unternehmen befindet
sich in einem gemischten Gewerbe- / Industriegebiet nahe dem Stadtzentrum. Das
Betriebsgelande verfligt Uber eine StraBenanbindung zur FernstraBe B 213 und einen eigenen
Gleisanschluss.

Dieser Stammsitz ist zugleich der einzige Produktionsstandort der Remmers GmbH. Hier
werden sowohl Holzoberflachenbeschichtungen sowie feste (pulverférmige) wie flissige
Produkte des Bautenschutzes gefertigt. Der Standort Léningen stellt einen Betriebsbereich der
Unteren Klasse im Sinne des § 3 Abs. 5a BImSchG i.V.m. 12. BImSchV dar.

Zum Standort gehéren folgende Liegenschaften:

» Bernhard-Remmers-Str. 13 (Produktion und Verwaltung)

» Elberger StraBe 1, "Villa" (denkmalgeschitzt) sowie daran angebunden Bernhard-
Remmers-Str. 1, der Neubau "Kompetenzzentrum Holzoberflache"

» Bernhard-Remmers-StraBe 3-5 Bahnhaus, denkmalgeschitzt (vermietete Werks-
wohnungen)

» Bernhard-Remmers-Str. 2, 4, 6 (alter Bestand abgerissen; in Umsetzung: Neubau
"Kompetenzzentrum Bautenschutz")

» Bernhard-Remmers-Str. 8, derzeitige Tischlerei und Werkstatt

» Bernhard-Remmers-Str. 10 (ehemaliges Hausmeisterhaus) derzeitige Nutzung als
Buroflache fur Werkstatt, Hausmeister und Tischlerei.

 Elberger StraBe 7-9 (alter Bestand abgerissen; Fertigstellung Neubau
"Kompetenzzentrum Bautenschutz" im Herbst 2021)

» Elberger StraBe 15-19 ("Messelager" und Betriebsrdume Gértner; Inbetriebnahme in
2018)

Zur Optimierung des Brandschutzes und der betrieblichen Sicherheit im Unternehmen der
Remmers GmbH wurde im Jahr 1985 erértert, eine Werkfeuerwehr einzurichten. Dabei waren
die Optimierung des vorbeugenden Brandschutzes im Unternehmen wie auch die
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Sicherstellung gréBtmdglicher Effizienz im Falle eines Schadensereignisses vorherrschende
Leitgedanken. Seit 1987 ist die aufgestellte Feuerwehr eine anerkannte nebenberufliche
Werkfeuerwehr.

4.2 Neuerungen am Standort

Bis Fruhjahr 2018 wurde das Bestandsgebdude W saniert sowie als Anbau ein neuer
Gebaudetrakt W1 errichtet. Beide Trakte dienen auf insgesamt vier voll ausgebauten
Stockwerken in erster Linie den F&E-Bereichen als neue Labor- und Birordume. In den
obersten Stockwerken finden sich zudem Burordume, welche von Verwaltungsbereichen
belegt wurden. Ebenfalls in 2018 wurde als Neubau das neue "Messelager" in Betrieb
genommen. SchlieBlich erfolgte im Mai 2018 zudem die Inbetriebnahme des neuen
Blockheizkraftwerks (Leistungsparameter: 140 kW Strom, 212 kW Warmeleistung, 384 kW
FWL). Strom wie auch Abwarme aus dem BHKW werden ausschlieBlich von der Remmers
GmbH genutzt, wobei die Abwarme Uber ein lokales "Nahwarmenetz" zur Bereitstellung von
Produktions- und Heizwarme auf dem gesamten Betriebsgelande genutzt wird.

Bis Frihjahr 2019 wurde zudem eine Altlast, welche aus der Vornutzung des Betriebsgelandes
durch eine Tankstelle im Erdreich entstanden war und welche bis 2018 teilweise von
Produktionsgebauden Uberbaut war, durch Aushub des kontaminierten Erdreiches umfassend
saniert. Im Anschluss hieran erfolgte eine Sanierung der zentralen BetriebsstraBBe.

In den Jahren 2020/2021 wurde das Gebaude A Trockenstoffe umgebaut. Als Teil der
UmbaumaBnahmen wurde wahrend der laufenden Produktion ein Neubau Uber die alte Halle
gebaut werden. Dartber hinaus wurde im Frihjahr 2020 mit dem Bau eines neuen
Kompetenzzentrums Bautenschutz begonnen. Der Abschluss der hauptsachlichen
Bauarbeiten erfolgte im Herbst 2021, der Bezug dieses Neubaus erfolgte Anfang 2022.
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4.3 Gesamtlageplan der Remmers GmbH

e Blnrgariteg
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Abbildung 1: Lageplan der Remmers GmbH (Stand: 07.07.2022)
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Tabelle 4: Grundstiicksflaichen der Remmers GmbH (Stand 12.06.2023)

Gesamtflache 166.553 m?

Im Jahr 2020 wurden zusatzliche Flachen von der Firma

Zusétzlich 35.685 m?2 ) . .

Versiegelte Flachen : ,Stegemann GmbH* hinzugekauft. Diese Flache wurde
Naturnahe Flachen oz 1o, o bislang allerdings noch nicht in die Nutzung aufgenommen,
am Standort eine Klassifizierung der Teilflachen fehlt. Daher wird diese
Bebaute Flache 36.364 m* zusétzliche Grundstiickflache von 19.421 m2 in der links
l;lgst:irpsagssﬂachen 19.410 m2 benannten Gesamtflache noch nicht berlicksichtigt. Im Zuge

Standorts (Hase) des Zubaus des Kompetenzzentrums Bautenschutz in 2021
wurden zwei angrenzende Grundstiicke zugekauft, wodurch
die Gesamtflache sich um ca. 1.300 m? erhoht hat. Die
bebaute Flache betrdgt durch den Zubau des
Kompetenzzentrums (Fertigstellung in 2022) 36.364 m?.

4.4 Produktionsprozesse

Rohstofflieferanten Auftragsbezogene

Kommissionierung

Loésemittel Versand

Zement

Lagerung (extern durch
LLG)

Sande
Harze

Dispersionen )
Palettierung und

Kalk Einlagerung (extern durch
Salze =6
Silicone

Verarbeitendes Handwerk

Produktion und Abfiillung
Dispersion
Einlagerung (Stickgut
extern durch LLG) = Fugenmassen

Tanks - Lasuren

Silos =  Trockenstoffe

Palettenlager - Salze

Produktionsabteilung - Viscacid
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4.5 Die Produktions- und Dienstleistungseinrichtungen der
Wertschopfungskette

Die Warenannahme

In der Warenannahme, bis auf weiteres extern, aber in Liegenschaften der Remmers GmbH
durch die LLG GmbH betrieben, werden die vom Einkauf bestellten Waren und
Dienstleistungen angenommen, einer Wareneingangsprifung und/oder ldentitatskontrolle
unterzogen und auf die entsprechenden Lager verteilt.

Zur Lagerung steht ein Wareneingangslager einschlieBlich Tanklager (letzteres im Besitz der
Remmers GmbH) zur Verfligung. Dartiber hinaus gibt es weitere Tank- und Siloeinrichtungen,
die den einzelnen Produktionsabteilungen zugeordnet sind. Die Lagerung erfolgt au3erdem in
Mehrwegcontainern, als Sackware auf Euro-Paletten sowie in Fassern oder in Kleingebinden,
ebenfalls auf Euro-Paletten. Die Rohstoffe werden von der Produktion bedarfsgerecht dem
Lager entnommen. Die genaue Verwiegung erfolgt in den Produktionsstatten oder in der
Abteilung ,,Chargenvorbereitung*.

Die Produktion

Das Unternehmen in Loningen verfigt Uber 10 unterschiedliche Produktionsstatten mit
unterschiedlichen Einrichtungen zum Mischen der verschiedenartigen Stoffe. Grundsétzlich
werden auf dem Produktionsgeldande nur Mischungen verschiedenartiger Rohstoffe
vorgenommen, um daraus anwendungsfertige Produkte fir die Bauindustrie herzustellen.
Stoffliche Umsetzungen (= chemische Synthesen) werden auf dem Gelédnde des
Unternehmens nicht durchgefihrt. Im Wesentlichen werden die Mischvorgange bei
Normaldruck und bei Raumtemperatur durchgefiihrt, so dass hier keine erhdhten
Gefahrdungspotenziale zu erwarten sind. Wir unterscheiden vier einfache Prozesse der
Produktkonfektionierung:

- Mischen: Vermengen und Zerteilen von pulverférmigen Rohstoffen

- Dispergieren: Verteilen von Feststoffen in Flissigkeiten (Uberwiegend Wasser)
- Kneten: Einarbeiten von Feststoffen in pastése Materialien

- Emulgieren: Verteilen von fliissigen Stoffen in flissige Stoffe (auch Wasser)

Produktion: Die Chargenvorbereitung

In der ,Chargenvorbereitung® werden aus ca. 400 verschiedenen Rohstoffemballagen
Kleinkomponenten in der GréBenordnung bis zu 500 kg einzeln und chargenbezogen fir die
Produktionsabteilungen ,Dispersion®, ,Viscacid/Rofaplast®, ,Zusatzmittel“ und , Trockenstoffe*
abgefullt und bereitgestellt.
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Produktion: Die Dispersionsabteilung

Die ,Dispersionsabteilung“ fertigt wasserige Beschichtungssysteme fir Holz- und
Bauhandwerk als dekorative Schutzanstriche flr diverse Untergriinde, wie z. B. Beton, Putze,
Sanierputzplatten und Holz. Die Abteilung verfligt Gber mehrere Mischbehalter von 0,5 m?3 bis
10 m® GréBe. Neben den weiBen Beschichtungen werden auch bunte Beschichtungen in der
Vielzahl der am Markt Ublichen modischen Farbtdnen erstellt. Der Betrieb fertigt ca. 4.000
verschiedene Farbtdne im Jahr. Im Jahr 2010/11 wurde die Anlage komplett umgebaut und
saniert und geb&aude- und anlagentechnisch auf den neuesten Stand gebracht.

Dazu zahlen eine vollautomatische Trockenstoffdosierung auf 10 Mischaggregaten sowie ein
kompletter Neuaufbau der bisherigen Gebaudestrukturen.

Durch Einsatz modernster Dosiertechnik mit der neuen Sondertonfertigungsanlage kénnen
Sonderténe zuklinftig noch Ressourcen schonender und qualitativ besser produziert werden.

Mehr und mehr basiert die Produktion neben leistungsfahigeren Dissolvern vor allem auf dem
sog. MoFa-Verfahren (Modulare Fertigung) und sog. Leitstrahlmischern. Durch dieses
Stoffstrommanagement ist es mdéglich, Chargen in einer GrdéBe von bis zu 20 m3 zu
produzieren. Alte Dissolver mit geringer Nennleistung werden ersetzt.

Das MoFa-Verfahren wird auf den Kernprozess des ,Dispergierens reduziert. Das ,Mischen*
erfolgt in den Leitstrahlmischern. Die Umlagerung erfolgt durch Molchtechnik. Damit handelt
es sich um ein vollstandig geschlossenes System.

Die modulare Fertigung beruht auf einem modularen Rohstoffkonzept. Ein Produkt wird dabei
aus wenigen Rohstoffmodulen (sog. Slurries, Bindemittelvormischung, Lésemittelvormischung
und Additiv) zusammengesetzt, die immer genau definierte Eigenschaften aufweisen und
aufeinander abgestimmt sind.

Eine Verbesserung der Energieeffizienz durch den Einsatz des sog. MoFa-Verfahrens, ergibt
sich durch die

a) Reduzierung der effektiven Fertigungszeiten und der damit verbundenen Reduzierung
der Maschinenlaufzeiten,

b) Reduzierung des Energieverbrauchs durch Optimierung der ChargengréBe und eine

c) Reduzierung des Energieverbrauchs aufgrund leistungsstarker Anlagentechnik.

Produktion: Die Fugenmassenabteilung

Die Anlieferung der Rohstoffe fir die Fugenmassenabteilung erfolgt in Tanks (12-20 m3) direkt
in der Abteilung selbst. Sie werden automatisch in die ca. 800 L. Planetenmischer geférdert
und per Handzugabe mit Fullstoffen, Katalysatoren, Vernetzern und Farbpasten zu einer
homogenen, ftransparenten oder pigmentierten Masse verarbeitet. Aus diesen
Planetenmischern erfolgt die Abflllung der Produkte tGber automatische Dosieranlagen direkt
in die Kartuschen- und Schlauchbeutel. Diese Silikon- oder Acrylfugendichtstoffe werden im
Bau fur elastische Abdichtungen verwendet.
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Produktion: Die Kiesolabteilung

Die wasserigen Rohstoffe werden in Flissigtanks (ca. 10 —25 m?) direkt in der Abteilung
angeliefert. Sie werden von den Tanks automatisch in den ca. 40 m® Mischtank gepumpt,
gemischt und abgefillt. Die Abflllung erfolgt direkt aus dem Mischtank in Gebinde von 1 —
30 L. Die Produkte werden zum Abdichten gegen aufsteigende Mauerfeuchtigkeit oder zur
Abdichtung im erdberlhrten Bereich seit Gber 40 Jahren eingesetzt. Als Systemkomponente
ist das Kiesol ein Premiumprodukt der Firma Remmers.

Produktion: Die Abteilung Lasuren

Die Lésemittel flr die Abteilung Lasuren werden in Tankztgen angeliefert und in einem Uber-
und z. T. unterirdischen Tanklager gelagert. Sie werden automatisch tiber PC-Steuerung direkt
in die Mischbehélter gepumpt. Wegen der entzindlichen und leichtentzindlichen Losemittel
sind die Abteilungen mit den Anlagen ex-geschutzt. Die Mischbehalter haben eine Gré3e von
500 L bis 6.000 L. Die weiteren Komponenten werden in der Chargenvorbereitung
vorverwogen und in der Lasurenabteilung den Mischbehéltern zugegeben. Die Abfillung
erfolgt mit voll- und halbautomatischen Anlagen in 0,75 L Gebinde — 1000 L Container.

Die I6semittelhaltigen Lasuren und Mdbellacke werden fir den dauerhaften Wetterschutz von
Holz eingesetzt. Sie werden von unseren Kunden wegen der héheren Eindringtiefe immer
noch den wasserverdinnbaren Produkten, die wir in der Dispersionsabteilung herstellen,
vorgezogen.

Produktion: Die Salzabteilung

FOr die Fertigung von wassrigen Lésungen von Holzschutzsalzen auf Basis von
Borverbindungen und quartaren Ammoniumverbindungen stehen ca. 500 L — 2000 L fassende
Dissolver und Abflllanlagen mit den besonderen Sicherheitsvorkehrungen und
entsprechenden Absaug- und Filtersystemen zum Schutz der Mitarbeiter zur Verfligung.

Produktion: Die Trockenstoffabteilung

Die in 2020 / 21 vollstéandig neu errichtete Trockenstoffabteilung verfiigt aktuell tber 17 Silos
mit einem Fassungsvermégen von 20 — 90 m? fir die Lagerung von automatisch zugefihrten
Rohstoffen, zwei vollautomatischen Trockenstoffmischern mit einem Fassungsvermdgen von
jeweils 1to und entsprechenden Abfilleinrichtungen fur FFS (form-fill-seal) Séacke,
Klotzbodensécke und Schlauchbeutel bis zu einer GebindegrdBe von 25 kg pro Gebinde. Die
Gesamtkapazitat der Anlage betrdgt 9000 Jahrestonnen pro Schicht. Zur Abteilung gehdrt
auch ein Palettenlager fur die Trockenstoffe mit einer Kapazitat von ca. 200 Stellplatzen.
Verwendet werden die Produkte als Mortel, Putze, Schlammen, Ausgleichsmassen fir
Spezialanwendungen im Bau.

Im Jahr 2020 wurden im Rahmen der umfangreichen Anlagenneugestaltung 5 GroBsilos
(Fassungsvermdgen 90 m3) neu installiert. Alte Silos und Produktionsmischer werden auch
nach dem Umbau weiter in der Abteilung eingesetzt. Die alte Greiff-Absackmaschine wurde
durch ein neues FFS-System ersetzt. Dadurch kénnen die bisher verwendeten Papierséacke
mit Kunststoff-Inliner, die nur als Sondermll entsorgt werden kénnen, durch neue recycelbare
Kunststoffsacke ersetzt werden. Mit den neuen Gebinden ist eine direkte Wiederverwertung
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moglich. Dies hat positive Auswirkungen auf die Nachhaltigkeit und auch die Haltbarkeit
unserer Produkte kann so verbessert werden.

Produktion: Die Viscacid- / Rofaplastabteilung

Die Anlieferung der Basiskomponenten erfolgt in Tankzigen direkt vor der Abteilung. Sie
werden direkt in die Lagertanks mit Fassungsvermdgen von 12 m3® und 24 m3 geflllt. Die
Rohstoffe werden aus den Tanks automatisch direkt in die Mischbehélter (ca. 1000 L —3000 L)
gepumpt. Die weiteren Kleinkomponenten werden von Hand den Mischern zugegeben. Die
Abfillung erfolgt mit halbautomatischen Abfullanlagen in Gebinde von 1 L bis 200 L, die von
Hand gesteuert werden. Diese epoxidharzgebundenen Produkte mit den entsprechenden
Hartersystemen sind Zweikomponenten-Produkte mit entsprechenden Spezialgebinden.
(Zwei-Komponenten-Verpackung im Kleingebindebereich). Die Rohstoffe und Produkte sind
uberwiegend reizend zu kennzeichnen. Deshalb verfigt diese Abteilung auch Uber die
notwendigen Sicherheitsvorkehrungen und Absaugvorrichtungen. Eingesetzt werden die
Produkte Uberwiegend fir die gewerbliche und industrielle FuBboden-beschichtung.

Die allgemeinen Dienstleistungsabteilungen

Die Abteilungen Druckerei, Tischlerei, Musterabteilung, Schlosserei und Elekirowerkstatt
stehen den Produktionsabteilungen als Dienstleister zur Verfligung.

Versand

Die Logistik ist in zwei Teilbereiche aufgeteilt. Die Auslieferung von Warensendungen bis zum
Empfanger verantwortet die Remmers GmbH. Alle lagerspezifischen Téatigkeiten, hierzu
zadhlen die Einlagerung von Fertigwaren, Auslagerung und Kommissionierung bis zur
Verladung auf bereitgestellte Fahrzeuge werden durch die LLG Lagerhaus GmbH ausgefihrt,
die nicht Bestandteil der Validierung ist. Die Kommissionierung erfolgt immer bezugnehmend
auf einen zuvor erfassten Kundenauftrag, der auf das Fertigwarensortiment zugreift. Nach der
Entnahme von Gebinden in einer Kommissionierzone wird durch eine automatische
Folienwicklung ein transportsicheres Packstuck erstellt. Vor Verladung und Versendung
werden die Packstlicke nach den giiltigen Rechtsnormen gekennzeichnet und deklariert.
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4.6 Die Produktionsabteilungen der Remmers GmbH im

Uberblick

Tabelle 5: Darstellung der unterschiedlichen Produktionsbereiche

Produktions- Produktions- Rohstoff-
abteilung verfahren charakterisierung il
. Moértel, Putze,
I\I;IJ Trockenstoffe | Mischen Zemente, Kalke, Sande Schizmmen
wassrige
. . . : . Beschichtungssystem
[:l:l:l Dispersion Elnsg[grngleren, ggl?;g?fi Dispersionen, e fur Holz und
mineralische
Untergriinde
ﬂl Salze Losen, Rahren, Salze Holzimpragnierungen
Kneten
Widerstandsfahige
Beschichtungen
dekorativer Art und fr
ﬁl Viscacid / Dispergieren, | Epoxidharze und industrielle
Rofaplast Mischen Harter, Losemittel Anwendungen,
|6semittelhaltige
Spezialabdichtungs-
systeme
Abdichtung gegen
M Kiesol Rihren Wasserglas aufsteigende
‘ Mauerfeuchte
Dispergieren, | Bindemittel, Ole, .
|\i—‘ Lasuren Mischen Losemittel Holzbeschichtungen
Elastische
- Abdichtungen im
[{I Fugenmassen |Kneten Siliconpolymere Fensterbau und
Sanitarbereich
M | mengenmafig hohe Bedeutung
M mengenmanig mittlere Bedeutung
[{I mengenmaBig geringe Bedeutung
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5 Das Umweltmanagementsystem der Remmers
GmbH

5.1 Wesentliche umweltrelevante Anlagen und Prozesse am
Standort Loningen

Tabelle 6: Umweltrelevante Anlagen und Prozesse am Standort Loningen

Umweltrelevante

Anlagen und Prozesse Beschreibung
am Standort

1.BImSchV Uber Kleinfeuerungsanlagen (§ 14 und § 15).
Die Grenzwerte werden gemaB Messung des Schornsteinfegers
Vier Gaskessel und eingehalten.

BHKW 44. BImSchV; Anforderungen an Anderungen (§ 5 Verlust
"Bestandsschutz") bzw. Frist zur Registrierung (§ 6 und Anhang 1) bis
01.12.2023 werden berucksichtigt.

Brunnen Zu Kihlzwecken. Erlaubnis vom 03.09.2007 liegt vor.
Labore Qualitatslabore, Entwicklungslabore und Ausbildungslabore
Werkstéatten Elektrowerkstatt, Schlosserei, Tischlerei und Druckerei
Fuhrpark 8 LKW, 208 Dienst-PKW/Kleintransporter

Betrieb der Anlage auf Grundlage des Genehmigungsbescheides des
LK Cloppenburg vom 24.06.1981 bzw. des entsprechenden
Anderungsbescheides vom 31.05.1989. Einzuhaltende Grenzwerte
entsprechend der Indirekteinleitergenehmigung gem. § 58 WHG vom
22.09.2016.

Die kontinuierliche interne Uberwachung des AOX-Wertes (liber die
halbjahrlich verpflichtende Bestimmung nach Genehmigung
Abwasserbehandlung hinausgehend!) wird extern durchgeflhrt; alle Gbrigen interessierenden
Parameter werden kontinuierlich taglich bzw. wéchentlich durch die
BRIfA GmbH gemessen.

Einzelne Schadstoffparameter zeigen sich in einzelnen Messungen
erhéht. Um vor allem die erhéhten Zinkgehalte zu regulieren, wurden
die Mitarbeiter unterwiesen, Abwésser zinkhaltiger Produkte separat zu
entsorgen. AuBerdem wurde in 2021 eine Online-Messung installiert,
sodass diese tempordren Uberschreitungen behoben werden sollen.
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Umweltrelevante
Anlagen und Prozesse
am Standort

Beschreibung

(Fortsetzung)

Lager

Lasuren (10 doppelwandige Tanks ohne Léschanlage, AuBen-
aufstellung, Kapazitat 394 m3, 4 Bindemitteltanks mit halbstationarer
Léschanlage, Innenaufstellung, Kapazitat 140 m3), Dispersion (14
Bindemitteltanks ohne Léschanlage, Kapazitat 556 m3, 4 Feststoffsilo
ohne Léschanlage, Kapazitat 300 m?, 4 Slurrytanks ohne Léschanlage,
Kapazitat 120 m3, alle in Innenaufstellung), Trockenstoffe (17
Feststoffsilo ohne Léschanlage, Innenaufstellung, Kapazitat 810 m3),
Fugenmassen (1 Bindemitteltank ohne Léschanlage, Kapazitat 10 ms,
2 Polymer/ Weichmachertank, ohne Léschanlage, Kapazitat 40 m3, alle
Innenaufstellung), Viscacide (4 Bindemitteltanks ohne Ldschanlage,
Innenaufstellung, Kapazitat 128 m?), sowie Hochregallager in
Innenaufstellung fir Rohstoffe bzw. Gebinde ohne Léschanlage

Produktion "Lasuren”
(inkl. "Salze") und
"Dispersion"”

Der Produktionsbereich Lasuren wurde auf Grund einer wesentlichen
Anderung (Umzug in neuen Betriebsbereich) im November durch das
GAA auf den Antrag der Remmers GmbH hin gemafi den §§ 16 und 19
BImSchG nach vereinfachtem Verfahren genehmigt.

Produktion "Lasuren" -
Emission

Der Gesamtemissionsgrenzwert gem. Kap. 16.1.1 Anhang Ill von 1 %
(Lésemittelbilanz) wird von der Lasurenabteilung sicher eingehalten. Mit
Genehmigung der wesentlichen Anderung der Lasurenabteilung nach §§
16 und 19 BImSchG (s.0.) wird ausgehend von den Anforderungen der
31. BImSchV. bzw. der TA Luft ein Grenzwert von 50 mg/m?3 (organische
Stoffe Cges) bzw. 20 mg/m® (Summe der Klasse | Stoffe aus Nr. 5.2.5 TA
Luft) sowie weiter Grenzwerte fir staubférmige oder "CMR"-Stoffe
einzuhalten sein. Die Einhaltung der maximal zulassigen VOC
Emissionen wird durch Installation eines "Biobeets" sichergestellt.

Eine Emissionsmessung im Februar 2018 durch eine zugelassene
Messstelle ergab, dass die Emissionen an organischem Kohlenstoff den
Grenzwert in Hoéhe 50mg/m® mit einem gemessenen Wert
(Beurteilungswert) im Strom der gefassten, aufgereinigten Abgase von
30 g/m?® sehr deutlich unterschreiten. Der Messwert flr die ungefassten
Abgase (Raumluftbelastung im  Produktionsbereich) lag bei
Cges = 24 mg/m3  (Beurteilungswert). Darlber hinaus wurde eine
Geruchsstoffkonzentration in der Raumluft von 13 GE/m3 gemessen. Die
Messung muss gemdafB der Anlagengenehmigung alle drei Jahre
wiederholt werden.

Abfélle

Produktionsabfalle, Riicknahmen durch Lagerauflésungen.

Abfallrechtliche Anforderungen werden in Verantwortung vom
Abfallbeauftragten umgesetzt. Anforderungen aus der NachwV zur
Erbringung der erforderlichen Nachweise ordnungsgemaier
Entsorgung wurden sicher eingehalten und vom Abfallbeauftragen
Uberwacht.

Unter Berlcksichtigung der zutreffenden Zuordnungen nach AVV

betragt die zertifizierte Getrenntsammlungsquote nach GewAbfVO 92,3
% (2022).

Innerbetrieblicher
Verkehr

Gasstapler sowie Besucher-, Mitarbeiter- und Lieferantenverkehr
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Umweltrelevante
Anlagen und Prozesse
am Standort
(Fortsetzung)

Beschreibung

Im Zuge des Rickbaus eines Tanklagers wurde 2011 eine
Untergrundkontamination entdeckt, die aus der Vornutzung des
Betriebsgelédndes durch eine Tankstelle (nicht in Verantwortung von
Remmers betrieben) resultierte. In Abstimmung mit den Behérden
wurde beschlossen, diese zunachst kontinuierlich hydraulisch zu
sanieren und vor allem die Ausbreitung der Schadstofffracht hierdurch
Altlasten zu begrenzen. Die Schadstoffbelastung des Abwassers aus dieser
kontinuierlichen SanierungsmaBnahme wie auch des angrenzenden
Grundwassers wurden kontinuierlich begleitend Gberwacht.

In 2018 wurde diese Altlast schlieBlich durch Aushub des
kontaminierten Erdreiches abschlieBend saniert. Die MaBnahme wurde
im FrOhjahr 2019 abgeschlossen und damit ein endgultiger und
vollstédndiger Sanierungserfolg sichergestellt.

Die Anforderungen aus der EU-F-Gase-VO bei den vom Unternehmen
betriebenen (Miet-)Geraten hinsichtlich der regelmaBigen
Dichtigkeitspriifungen und Fihrung von Aufzeichnungen werden in
Zusammenarbeit und Abstimmung mit den externen
Gerateeigentimern eingehalten.

Anlagen zur
Raumklimatisierung

5.2 Wesentliche Bereiche unseres
Umweltmanagementsystems

Das Beauftragtenwesen

Am Standort Léningen sind folgende Beauftragte tatig: die Fachkraft fir Arbeitssicherheit, der
Gefahrgut- und Datenschutzbeauftragte, der Betriebsbeauftragte fir Abfall, die Leitung der
Werksfeuerwehr und der Brandschutzbeauftragte und Sicherheits- und
Gesundheitsschutzkoordinator (SiGeKo) & der Beauftrage fir Immissionsschutz. Diese
Beauftragten stellen im Rahmen ihrer Aufgabenbereiche die Einhaltung gesetzlicher
Vorschriften sicher und informieren in Jahresberichten direkt an die Geschéftsflihrung.

Das betriebliche Umweltinformationssystem (BUIS)

Im BUIS werden umweltrelevante Zahlen und Fakten ermittelt, zusammengefasst und
ausgewertet. Ergebnisse werden in den jahrlichen Umwelterklarungen interpretiert und der
interessierten Offentlichkeit zur Verfiigung gestellt.

Ausbildung

Alle Mitarbeiter, die am Standort Ldéningen fir Umweltschutz und Arbeitssicherheit
Verantwortung tragen, werden im Rahmen vorgegebener Schulungen und geman gesetzlicher
Verpflichtungen ausgebildet.
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Die Umweltbetriebspriifung

Das Unternehmen fuhrt einmal jahrlich eine interne Umweltbetriebsprifung durch, um
sicherzustellen, dass alle gesetzlichen Vorschriften und alle internen Regelungen befolgt
werden. AuBerdem wird bei der Umweltbetriebsprifung der kontinuierliche
Verbesserungsprozess Uberwacht und bewertet.

Einhaltung gesetzlicher Regelungen

Zusétzlich zu den in Tabelle 6 in Bezug genommenen rechtlichen Anforderungen an den
Betrieb der Anlagen unterliegt die Remmers GmbH relevanten rechtlichen Anforderungen vor
allem im Bereich des Chemikalienrechts (REACH-VO, CLP-VO, Biozidprodukte-Verordnung,
ChemVerbotsV). Tatsachlich verfolgt das Unternehmen eine Gesamtzahl von mehreren
Hundert in einem Rechtskataster zusammengefasste rechtliche Verpflichtungen bzw. beachtet
deren Anforderungen auch nach entsprechenden Anderungen.

Uber die regelmaBigen Kontrollen seitens staatlicher Aufsichtsbehdrden hinaus unterwirft sich
das Unternehmen regelmaBig einem freiwilligen "Compliance-Audit", welches durch ein
unabhangiges, fachlich kompetentes Gutachterblro vorgenommen wird. Parallel hierzu baut
Remmers gegenwartig ein Compliance-Managementsystem auf, um die sichere Einhaltung
der diversen rechtlichen Anforderungen auch intern noch besser kontrollieren und managen
zu kdnnen.

Kommunikation

Die Mitarbeiter werden auf verschiedenen Veranstaltungen Uber das Umwelt- und
Arbeitsschutzmanagementsystem informiert. Die wichtigsten Dokumente sind flir alle
Mitarbeiter zuganglich im Intranet hinterlegt und werden dort laufend aktualisiert.

Die Information der Offentlichkeit, der Gemeinde und der Behérden erfolgt durch jahrliche
Umwelterklarungen.

Notfallmanagement

Die Remmers GmbH hat fir Notfélle besondere Einrichtungen etabliert. Besonders
hervorzuheben sind die Werksfeuerwehr und ein Léschwasser Riickhaltebecken.

AuBerdem sind im Werk Brandmeldeanlagen, Absauganlagen und Feuerléscher angebracht.
Die Abteilungsleiter der Produktion und die Labormitarbeiter werden regelmaBigen
Feuerléschibungen unterzogen.

Chancen & Risiken fiir das Unternehmen

Das Unternehmen hat bezugnehmend auf interne und externe "Interessierte Parteien" die
hiermit verbundenen mdoglichen Chancen wie auch drohende Risiken ermittelt und
dokumentiert.  Unternehmerische = Entscheidungen zur kurz- wie langfristigen
Unternehmensentwicklung nehmen diese Handlungsanreize bzw. -gebote in der notwendigen
und sinnvollen Weise in Bezug.
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5.3 Organigramm Umwelt- und Arbeitsschutzmanagement

Organigramm Remmers GmbH Umwelt- und Arbeitsschutzmanagement

N
remmers

Erstellt: September 2023

Geschiftsleitung

D. Sieverding, T. Biermann,
A. Bohler, L. Marschall

Beauftragter Umwelt- und
Arbeitsschutzmanagementsystem
T. Fangmeyer Y

Assistenz : K. Hasan

Betriebsarzt
> Dr. A Blomer (extern)

P : 3 * v
Strahlenschutz- :
Fachkraft fiir Gefahrgut- Betriebs- Leitung e ranense Gleichstellungs- Veralntwort Datenschutz- Immisions-
_ Brandschutz- Starfall- beauftragte liche
Arbeits- beauftragter beaufiragter Werkfeuer- : _ beauftragte beauftragter schutzbeauf-
) ) N . beauftragter beauftragter M. Greiwe, D. Basker, _ Elektrofach-
sicherheit A.Ludeke- fiir Abfall wehr o Tir e 8. Beckmann | H. Hanenkamp (BRIfA) Bereich kraft 0. Stutz tragter
A.Schmees Dalinghaus 1. Willen M. Zahn : : : P Personal 5 :; ¢ (extermn: T. Dankert
.xt us . datenschutz (extern: ARU
(extern: nord GmbH) GmbH )
preevent)
Sicherheitsbeauftragte in folgenden

Chargenvorbereitung
Dispersion, Zusatz-mittel,
Kiesol

Entsorgung
Fugenmassen
Holzschutzlabor
Labore BS

Labore wassriger
Holzschutz

Lasuren,

Oliger Holzschutz

Geschiftsbereichen:

Logistik, Versand
Materialdisposition
Qualitatsprifung,
Coloristik

Salze

Trockenstoffe
Viscacide / Rofaplast
Warenannahme
Werkstatt
Zentrallager

Brandschutz- und Evakuierungshelfer/-innen: 98

Ersthelfer/-innen: 97

Abbildung 2: Organigramm Umwelt- und Arbeitsschutzmanagement (Stand: 07.09.2023)
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6 Direkte und indirekte Umweltaspekte und
Auswirkungen

Unter ‘"direkten" Umweltaspekten verstehen wir Aspekte von Tatigkeiten mit
Umweltauswirkung, die sich unmittelbar aus unseren eigenen Tatigkeiten (Betrieb von
Produktionsanlagen etc.) ergeben und welche wir selbst unmittelbar beeinflussen kénnen. Wir
unterscheiden bei dieser Betrachtung zwischen normalen und nicht normalen
Betriebsbedingungen.

Tabelle 7: Bedeutung und Auswirkungen verschiedener direkter Umweltaspekte unter normalen Betriebs-
bedingungen

Umweltaspekte/Aspekte der Tatigkeiten mit Potenzielle Auswirkungen auf die
Umweltauswirkung Umwelt

Bedeutung

Errichtung von Produktions-, Lager und Eingriff in den natirlichen

Verwaltungsgebauden, sowie Parkplatzen und . e
*i% * innerbetrieblichen Transportwegen Wasserkreislauf. Beeintrachtigung

(Bodennutzung) Biodiversitat.

Frisch- und Brunnenwasserverbrauch fir Eingriff in den nattrlichen
*i% * Sanitaranlagen, Gartenbewasserung, Wasserkreislauf.

Produktions-, Kihl- und Reinigungsprozesse Ressourcenverknappung

Energieverbrauch zu Heiz- und Emission aus Kraftstoff- und
**7//\( Produktionszwecken, sowie fir den Fuhrpark Gasverbrauch, Erhéhung COz-

(Kraftstoffe) Footprint

* . . Einsatz von Rohstoffen aus fossilen Quellen in Ressourcenverknappung, indirekt
Produkten Erhéhung CO2-Footprint

Erzeugung und Lagerung nicht gefahrlicher
Abfalle gemal Abfallverzeichnisverordnung wie | Erhdéhung des
*i%i\{ z.B. wéssrige Schldamme die Farben und Lacke | Gesamtabfallaufkommens,
enthalten, Beton- und Bauschutt, Filterstaube, Ressourcenverknappung
Verpackungen, gemischte Gewerbeabfalle usw.

Emission klimaschadigender Gase

Erzeugung und Lagerung geféhrlicher, durch die Abfallwirtschaft
**i\( entflammbarer, atzender, reizender oder giftiger | (Millverbrennung), Erhéhung des
Abfélle gemafl Abfallverzeichnisverordnung Gesamtabfallaufkommens,

Ressourcenverknappung

Einleitung geklarter Abwasser aus werkseigener

Kléranlage in das 6rtliche Kanalisationsnetz. Eingriff in den naturlichen

Hierbei handelt es sich um Abwasser aus Wasserkreislauf, Beeinflussung der
** * Reinigungsvorgangen in der Produktion. Wasserqualitét angrenzender

(Indirekteinleitung in das 6rtliche Kanalnetz) und | Oberflachengewasser,

Direkteinleitung von Oberflachenwasser Ressourcenverknappung

(Niederschlagswasser) in den 6rtlichen Fluss




Bedeutung
(Fortsetzung)

Umweltaspekte/Aspekte der Tatigkeiten mit
Umweltauswirkung

Potenzielle Auswirkungen
auf die Umwelt

KON W

Produktfertigung mit Anlagenunterstitzung
(Dissolver, Leitstrahlmischer, Rihrwerke,
Abfullanlagen usw.) und damit verbundene
innerbetriebliche Transporte von Roh- und
Fertigwaren

Larmentwicklung und
Emission von CO2

KON N

Herstellung I16semittelhaltiger Lack- und
Beschichtungsstoffsysteme

Lésemittelemission am
Produktionsstandort

Tabelle 8: Bedeutung und Auswirkungen nicht normaler Betriebsbedingungen fiir direkte Umweltaspekte

Bewertung

Umweltaspekte/ Aspekte der Tatigkeiten mit
Umweltauswirkung

Potenzielle Auswirkungen auf
die Umwelt

K

Der Bruch einer flexiblen Schlauchverbindung
der Silo- und Tankfahrzeuge wahrend des
Warenannahmeprozesses mit unkontrolliertem
Austritt der Rohstoffe (Staubentwicklung,
Auslaufen von Lése- oder Bindemitteln, usw.)

Oberflachenverunreinigung,
Luftbelastung,
Grundwasserbelastung

L QA @A

Eintreten eines Gefahrstoff- oder eines
Gefahrgutunfalls bei innerbetrieblichen und/oder
auBerbetrieblichen Transporten unserer
Produkte

Bodenverunreinigungen und
Grundwasserbelastungen

L8 A

Eintreten eines Brandes

Zerstdrung, Freisetzung
giftiger Gase,
Explosionsgefahr,




Neben den direkten Umweltauswirkungen ergeben sich bei einer Lebenswegbetrachtung
der von uns genutzten Rohstoffe bzw. der von uns erzeugten Produktie auch "indirekte
Umweltaspekte".

Den "Produkt-Lebensweg" beschreiben wir dabei wie folgt:

Gewinnung und Herstellung von Rohstoffen =
Produktentwicklung = Produktion = Transport =
Verarbeitung = Nutzung = Ausbau und Entsorgung

Auch in Hinsicht auf die aus der Lebenswegbetrachtung resultierenden, indirekten
Umweltauswirkungen lassen sich normale und nicht normale Betriebsbedingungen
unterscheiden. Die wichtigsten indirekten Umweltauswirkungen unter normalen
Betriebsbedingungen beschreiben wir wie folgt:

Tabelle 9: Bedeutung und Auswirkungen normaler Betriebsbedingungen fiir indirekte Umweltaspekte

Potenzielle Auswirkungen
auf die Umwelt

Bewertung Umweltaspekte

Die Entwicklung von Produkten sollte jeweils mit " . o
. . Erhohte relative Emission
den am wenigsten umweltschadlichen Rohstoffen von Lésemitteln / erhdhter

erfolgen, die zur Verfligung stehen. Insbesondere i . .
**i? Losemittel und besonders bedenkliche Stoffe gem. 821‘2315?3?;%2?: \/Sv(i);VgVHC
REACh-VO ("SVHC") sollten vermieden bzw. im

Einsatz minimiert werden. und Bioziden

Die Entwicklung von Produkten sollte jeweils mit Erhohte relative Emission
*** den Rohstoffen mit dem niedrigsten CO2-Footprint | von Lésemitteln / erhhter

und méglichst aus nicht-fossilen Quellen erfolgen. CO2-Footprint

GroBBe, zusammengefasste Transporte sind . . .
effizienter als viele kleine Transporte. Transporte Eé?]o:ée ;(ZE:VE rE Cr.:]h'tsesr'on
** * per Bahn sind energieeffizienter als solche per LKW Primérgnergiéverbrauch
oder Flugzeug. Zielkonflikte zwischen vertrieblichen und CO2-Footprint
Anforderungen und diesem Umweltaspekt.

Auch in ihrer Rezeptur optimierte Produkte Emission von Lésemitteln /
*i\( * enthalten Stoffe, die potenziell schadigend auf ihre | erhéhter CO2-Footprint,
Umwelt einwirken kénnen. Gefahrstoffe allgemein

Nach der Verarbeitung Ubrigbleibende Produktreste

sind gesondert zu entsorgen. Emission von Schadstoffen
Eine stoffliche Wiederverwertung unserer Produkte | im Entsorgungsweg,

*** und der mit ihnen behandelten Bauteile ist in vielen | Erhdhung des

Fallen kaum méglich. Wesentlicher Grund hierfiir ist | Gesamtabfallaufkommens,

die fehlende ,Trennbarkeit” unserer Produkte von Ressourcenverknappung.

ihren Substraten.
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Tabelle 10: Bedeutung und Auswirkungen nicht normaler Betriebsbedingungen fiir indirekte
Umweltaspekte

Potenzielle Auswirkungen
auf die Umwelt

Bewertung Umweltaspekte

Erhebliche Belastung von
Bei Verarbeitung und Lagerung unserer Produkte Umweltkompartimenten
kénnen unter nicht normalen Betriebsbedingungen | durch kurz- und/oder

**i% Produkte ungeplant freigesetzt werden. Bei langerfristig

industriellen Kunden kénnen potenziell gro3e umweltschadliche Stoffe,
Mengen betroffen sein. Gesundheitsgefahr far
Beschéftigte
UnsachgemaBer Transport der Produkte (und .
** * Abfalle) durch externe Speditionen oder E;?ILSJitfzéllelg% von Gefahrgut

Kurierdienste

Far die Bewertung der direkten und indirekten Umweltaspekte werden folgende Kriterien in
Betracht gezogen:

* Umweltschadigungspotenzial

» AusmalB, Haufigkeit, Wahrscheinlichkeit des Eintretens
* Interesse Dritter (z.B. Anwohner, Kunden)

» Existierende gesetzliche Umweltvorgaben

Tabelle 11: Legende zur Tabelle 7 - 10

Y95 Y% Geringe Bedeutung  (geringer Handlungsbedarf)
Y% Y%  Mittlere Bedeutung (mittlerer Handlungsbedarf)
Y% %  Hohe Bedeutung (erhéhter Handlungsbedarf)




7 Das Umweltprogramm der Remmers GmbH

7.1 Aktuelle Umweltziele der Remmers GmbH und
zugehorige Zielerreichungsgrade

Tabelle 12: Umsetzungsgrad der in der letzten Umwelterklarung angefiihrten Zielsetzungen

Nr. Ziel MaBnahme Vell_‘antwprt- Termin Zielerreichungsgrad
ichkeit
Ablésung M  Logic /
Einfihrung SAP MIl  zur
Konsolidierung von | Steuerung der Ende
1 Kennzahlen in Hinsicht auf | Produktionsanlagen; Projektteam 5024 Umsetzung angefangen.
Rohstoffeinsatzeffizienz. Einflhrung obligatorischer
Buchungen bei allen
Materialbewegungen
Entwicklung durch
" Steuerkreis  S@R  mit
5 \E/gtr‘;vtl)cslgﬁ:;%u ng und externer UnterstUtzung, uqd Steuerkreis Ende
Nachhaltigkeitsstrategie Verabschiedung durch die S@R 2022
GF bzw. den Vorstand der
Remmers Gruppe AG.
Implementierung geeigneter
gfgglilll;rrlgen fiir \z/acl)lg Software-Tools, Etablierung | Beauftragter IMS Ende Umsetzung angefangen,
3 Ei . interner bindender und F&E- zusatzliche  Kapazitat
igenproduktionen der v : . ) 2024  :
Remmers GmbH erpfl'lchtung, Berelts'te;_llung Abteilungen Manager®) im Zulauf
ausreichender Kapazitaten
Wiederverwertung von
Verringerung Lésemitteln  (,D60") bzw. Ende
4 | Losemittelverbrauch um | l6semittelhaltigen AL Produktion 5022
10to/a Restmengen in
Lasurenabteilung
> 10 % des
Stromverbrauchs am BL Facility Ende Umsetzung angefangen,
5 | Standort Loningen aus | Neubau PV-Anlage Management & 2024 Behdrdliche Genehmigung
eigener Erzeugung aus Bauwesen ausstehend
erneuerbaren Quellen
Bezug von Biogas entweder
100 % des Gasverbrauchs | direkt von lokalen BL Facility Ende
6 | des / der BHKW am | Erzeugern oder | Management & 2024 Umsetzung angefangen
Standort durch Biogas massebilanziert von Bauwesen
offentlichem Versorger

Legende der farblichen Bewertung des Zielerreichungsgrades:

Rot: keine Umsetzung / 0%;

Dunkelgriin: 100 % / volistandige Umsetzung;

Orange: > 0 %, < 50 %;

Gelb: 50 % - < 80 %;

Grau: noch keine Bewertung méglich

Hellgriin: 80 % - < 100 %;




7.2 Zukunftige Umweltziele der Remmers GmbH

Tabelle 13: Zukiinftige Umweltziele der Remmers GmbH*

Strategische Handlungsfelder Zuordnung zu Umweltaspekten (s. Kapitel 6)

Okologischen FuBabdruck unserer
a. | Produkte fortlaufend bestimmen und
kommunizieren (bis 2025)

Nachhaltigkeitsleistung des
b. | Unternehmens fortlaufend bestimmen und
kommunizieren (bis 2025)

- Die Entwicklung von Produkten sollte jeweils

Eigenes Anforderungsprofil fiir mit den am wenigsten umweltschadlichen

nachweisbar nachhaltige Produkte Rohstoffen erfolgen, die zur Verfligung stehen.
& | entwickeln (bis Ende 2024 und Insbesondere Lésemittel und besonders

fortlaufend) bedenkliche Stoffe gem. REACh-VO ("SVHC")

In ausgewahlten Produktlinien Anteil von sollten vermieden bzw. im Einsatz minimiert

b, | Rohstoffen aus nachwachsenden Quellen werden.
" | erhéhen (Kooperationen, Forschung,

Einkauf, bis 2025)) - Die Entwicklung von Produkten sollte jeweils
In ausgewahlten Produktlinien mit den Rohstoffen mit dem niedrigsten CO2-

c. | nachhaltige Verpackungen etablieren (bis | Footprint und méglichst aus nicht-fossilen
2025)) Quellen erfolgen.

Biozidfreien Holzschutz vorantreiben

Umstellung I6semittel- auf wasserbasierte
Rezepturen

- Produktfertigung mit Anlagenunterstiitzung und
damit verbundene innerbetriebliche Transporte
von Roh- und Fertigwaren

Strom zu 100 % aus erneuerbaren

a. | Quellen bis 2030 - Energieverbrauch zu Heiz- und
Produktionszwecken, sowie fir den Fuhrpark
(Kraftstoffe)

Biogasanteil in der Gasversorgung um 50
% erhéhen bis 2030

Soziale Zielbereiche kénnen den

Top-Ausbildungsbetrieb Umweltaspekten nicht zugeordnet werden.
a.
b Remmers-Fit

Vision Zero

|O

AusschlieBlich ékonomische Aspekte tauchen in
Standorte durch Investitionen den Umweltaspekten nicht auf.

kontinuierlich weiter entwickeln

a. - Einsatz von Rohstoffen aus fossilen Quellen in
b Verschwendung minimieren Produkten (zu b. Verschwendung minimieren)
c Benennung des fur Nachhaltigkeit

verantwortlichen Vorstandsmitglieds




Definition und Fokussierung nachhaltiger
Beschaffung

mit den am wenigsten umweltschadlichen
Rohstoffen erfolgen, die zur Verfligung stehen.
Insbesondere Losemittel und besonders
bedenkliche Stoffe gem. REACh-VO ("SVHC")
sollten vermieden bzw. im Einsatz minimiert
werden.

- Die Entwicklung von Produkten sollte jeweils
mit den Rohstoffen mit dem niedrigsten CO2-
Footprint und méglichst aus nicht-fossilen
Quellen erfolgen.

* der Nachhaltigkeits-Strategie des Unternehmens entnommen




8 Kernindikatoren / Leistungskennzahlen

Tabelle 14: Umweltmanagementkennzahlen der Jahre 2020-2022

Ein

2020 2021 2022 heit

Gesamtproduktionsmenge 52.835 57.444 50.158 t

Strom (inkl. selbst erzeugtem Strom vom BHKW) 5.119 | 5.028 | 4.885 | MWh

Strom (fremdbezogen) 4.040 | 3.891 4.036 | MWh
Erdgas 8.663 | 9.667 | 8.295 | MWh
Kraftstoffe (PKW & LKW) 5.852 | 6.973 | 7.448 | MWh
Flissiggas 447 422 446 MWh

Gesamtenergieverbrauch (nicht

witterungsbereinigt; ohne BHKW-Strom) 19.002 | 20.954 | 20.225 | MWh

Anteil erneuerbare Energien am Gesamtverbrauch | 13,45 5,07 6,90 Y%
Verhaltnis Gesamtenergieverbrauch / t Produkt 0,360 | 0,365 | 0,403 MV,[Vh/
Stromeinsatzeffizienz (zur MWh/

0,0969 | 0,0875 | 0,0974

Gesamtiroduktionsmeniei t

2.a) | Rohstoffeinsatz je Produktionsabteilung

Bitumen 1.667 1.010 6 1
Dispersion 19.633 | 21.608 | 19.924 t
Fugenmassen 937 995 764 t
IQ-Therm 47 70 23 t
Lasuren 5.914 5.392 4.510 t
Salze 521 527 462 t
Trockenstoffe 7.620 8.602 8.503 t
Viscacid 5.077 | 5.678 | 6.247 t
Produktwasser (alle Prod.-Abteilungen) 11.959 | 13.591 | 11.242 t
Eingearbeitete Retourenware 45 42 30 t
Gesamtrohstoffinput (inkl Produktwasser) 53.376 | 57.474 | 51.681 t
Verhaltnis Gesamtrohstoffinput / t Produkt 1,010 | 1,001 1,030 t/t
2.b) | Verpackungen
Blechgebinde (Aluminium+Stahl+WeiBblech) 2.118 | 2.335 | 2.021 t
Kunststoffgebinde 1.271 | 1.290 | 1.183 t
Papiersacke 18 2 1 t
Folie 73 78 77 t
Umverpackung (Kartons) und Papier -Kartonage 28 117 92 t
Diverse 0 18 10 t
Gesamtverbrauch an Verpackungen 3.508 | 3.839 | 3.384 t

Verhaltnis Verpackungen / t Produkt 0,066 | 0,067 | 0,067 tt
3.a) | Wasser
Frischwasser 37.593 | 36.443 | 32.397 | m3
Brunnenwasser 4183 | 7.399 | 1.031 m3




Gesamtwasserverbrauch 41.776 | 43.842 | 33.428 m3

Verhaltnis Gesamtwasserverbrauch / t Produkt 0,791 0,763 0,666 m3/t
Verhéltnis Frischwasser / t Produkt 0,712 | 0,634 0,646 m3/t
Verhéltnis Brunnenwasser / t Produkt 0,079 | 0,129 0,021 m3/t

3.b) | Abwasser

Abwasser zur internen Klaranlage (z.B.
Tankreinigungen) (Verbrauche laut Z&hler)
Hausliche Abwasser (Sanitarwasser) +

13.680 | 12.666 | 11.151 m3

16.236 | 17.585 | 11.035 | m?3

Brunnenwasser

Gesamtabwasser 29.817 | 30.251 | 22.186 m3
Verhéltnis Gesamtabwasser / t Produkt 0,564 | 0,527 0,442 m3/t
07 02 08* andere Reaktions-u. Destillationsriickstande 0,0 0,0 0,0 t
08 01 11* Farb- und Lackabfalle, die gefahrliche Stoffe 7505 665,7 7995 t
enthalten

08 04 09* Klebstoff-u. Dichtmassenabfille, die

gefahrliche Stoffe enthalten 59.9 516 39,0 t

13 02 05* nichtchlorierte Mineraldle 0,8 0,0 0,0 t
13 05 07* 6liges Wasser aus Ol-/Wasserabscheidern 0,0 0,0 0,0 t
130508 Abfal_lgemlsche aus Sandfanganlagen und Ol 0.0 0.0 0.0 t
/Wasserabscheidern

14 06 03* Losemittel und Losemittelgemische 0,0 1,1 2,4 t
15 01 10* Verpackung/Blech 0,0 0,0 0,0 t
15 02 02* Aufsaug-u. Filtermaterialien, die durch

gefahrliche Stoffe verunreinigt sind 1.2 8.6 7,5 t
16 01 14* Frostschutzmittel 5,1 0,0 0,0 t
1§ 0211 ) gebrauchte Gerate, die FCKW enthalten 0.0 0.0 0.0 t
(Kilma, Kthl)

16 02 13* gefdhrliche Bestandteile enthaltene gebr.

elektr. Gerate (Monitore) 0.0 0.0 0.0 t
16 05 04 “Gefahrllche Stoffe enthaltene Gase in 0.3 0.1 0.0 t
Druckbehaltern

16 05 06* Laborchemikalien 0,0 0,0 0,0 t
16 05 07* gebrauchte anorganische Chemikalien 3,3 6,2 0,9 t
16 05 08* Alt-Chemikalien (organische) aus Laboren 0,0 0,0 0,0 t
16 06 01* Batterien und Akkumulatoren (Bleibatterien) 0,0 0,0 0,0 t
16 07 08* 6lhaltige Abfille 0,0 4.8 0,0 t
16 10 01*gefahrliche wéassrige Abfalle 0,0 0,0 0,0 t
17 05 03* Boden und Steine, die gefahrliche Stoffe 0.0 0.0 0.0 t
enthalten

17 06 05*Asbesthaltige Abfalle 0,0 4,2 0,0 t
20 01 21* Leuchtstoffrohren und andere

quecksilberhaltige Abfalle 0.1 11 4.0 t
20 01 23* Kiihlschranke 0,0 0,0 0,0 t
20 01 33* Batterien und Akkus 0,0 0,0 0,0 t
03 02 99 Holzschutzmittel, -Salze 0,0 0,0 0,0 t
06 03 16 Metalloxide 0,0 0,0 0,0 t

08 01 14 Farb- und Lackschldamme (Filterkuchen) 0,0 0,0 0,0 t




08 01 16 Wassrige Schlamme, die Farben und Lacke
enthalten

15 01 01 Verpackungen aus Papier und Pappe 124,0 | 121,3 68,1 t

15 01 02 Verpackungen aus Kunststoff (HDPE- Kanister
und Folienabfalle)

60,4 62,7 29,1 t

150,1 | 152,2 53,9 t

15 01 03 Altholz 48,2 61,6 53,0 t
15 01 06 gemischte Verpackungen (Metalle) 24 1 5,8 44 t
16 01 07 Eisenmetalle 36,3 9,8 3,0 t
16 02 14 gebrauchte Gerite( ohne PCB, FCKW, Asbest) 0,0 0,0 0,0 t
16 02 16 Elektroschrott 0,0 0,0 0,0 t

17 01 01 Beton, Bauschutt, Zementhaltige Abfille,
Filterstaube
17 01 07 gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und

103,6 | 130,5 | 161,7 t

164,0 | 1352 | 125,8 t

Keramik

17 02 02 Flachglas 0,0 104,6 0,0 t
17 03 02 Bitumengemische 122,7 228,3 51,7 t
17 04 05 Schrott, Blechemballagen 43,8 98,0 83,4 t
17 09 04 gemischte Bau- und Abbruchabfalle 87,0 73,6 50,4 t

19 08 14 Schlamme aus der Behandlung von
industriellem Abwasser
19 12 01 Aktenvernichtung Papier und Pappe (mit

515,9 | 437,2 | 378,7 t

Zertifikat) 0.0 0.0 6.2 t
19 12 12 Sortierreste 102,7 93,6 62,0 t
20 02 01 Grunschnitt 19,2 4,2 0,1 t
20 03 01 Gemischte Gewerbeabfille 1779 | 116,4 105,3 t
20 03 07 Sperrmiill gewerblicher Herkunft 0,0 0,0 0,0 t
Gesamt Abfallaufkommen 2.611 | 2578 | 2.090 t
Verhaltnis Gesamtabfallaufkommen / t Produkt 0,049 0,045 0,042 t/t
Abfille Gesamt Retourenlieferungen 124,9 76,5 120,2 t
S gefahrliche Abfille 831 743 853 t
Verhiltnis geféhrlicher Abfall [t] /t Produkt 0,0157 | 0,0129 | 0,0170 tt
Verhiltnis gefahrlicher Abfall [kg] / t Produkt 15,73 | 12,94 17,01 kgt
S sonstige Abfalle 1.780 | 1.835 1.237 t
Verhiltnis sonstiger Abfall [t] /t Produkt 0,034 | 0,032 0,025 t/t
Verhaltnis sonstiger Abfall [kg] / t Produkt 33,69 | 31,94 24,66 kg/t
Gesamter Flachenverbrauch 165.255 | 166.553 | 166.553 | m?
Gesamte versiegelte Flache 35.685 | 35.685 | 35.685 | m?
Gesamte bebaute Flache 35.066 | 36.364 | 36.364 | m?
Gesamte naturnahe Flache am Standort 75.094 | 75.094 | 75.094 | m?2

Verhdltnis versiegelte & bebauten Flache/ t Produkt | 1,34 1,25 1,44 | m2p

-Selbstverursachte Emissione
Emissionen I: Treibhausgase (aus Kraftstoffen,
Erdgas & Fliissiggas)

Jahrliche Gesamtemissionen von Treibhausgasen
in t-CO2-Aquivalent

3.960 | 4.535 | 4.368 t




Verhaltnis Gesamtemissionen I'in t / t Produkt 0,075 | 0,079 | 0,087 t/t

Emissionen Il: Luftschadstoffe (aus Kraftstoffen &

Erdgas)

Schwefeldioxid 668 794 844 kg

Stickoxide 3.123 | 3.680 3.791 kg

Staube 122 145 153 kg

Gesamt Schwefeldioxid, Stickoxide und Staube 3.913 | 4.619 | 4.788 kg

Verhaltnis Gesamtemissionen II in kg / t Produkt 0,074 | 0,080 | 0,095 kg/t
Emissionen lll: Lésemittel

Lésemittelemissionen geméan 31. BImSchV 4.676 | 4818 | 4.818 kg

Verhéltnis Gesamtemissionen III in kg / t Produkt 0,089 | 0,084 | 0,096 | kgt

Bitumen 2.229 | 1.735 28 t
Dispersion 29.688 | 33.521 | 28.835 t
Fugenmassen 873 954 727 t
IQ-Therm 54 82 26 t
Lasuren 6.019 | 5.455 | 4.659 t
Salze 1.245 1.179 1.094 t
Trockenstoffe (1K und 2K) 7.617 | 8.845 | 8.546 t
Viscacid 5.110 | 5.673 | 6.243 t




9 Entwicklungsbewertung und Interpretation der
Umweltkennzahlen

9.1 Energieverbrauch aus externen Quellen
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Abbildung 3: Absoluter und relativer Gesamtenergieverbrauch aus externen Quellen (je t
Produktionsoutput)
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Abbildung 4: Relativer Gesamtenergieverbrauch aus externen Quellen je MA



Abbildung 3 stellt den absoluten Energieverbrauch aus externen Quellen sowie den relativen
Gesamtenergieverbrauch im Verhéltnis zum Produktionsoutput dar. Abbildung 4 zeigt den
relativen Gesamtenergieverbrauch bezogen auf die Anzahl der Mitarbeiter.

Im Jahr 2022 konnte der absolute Gesamtenergieverbrauch aus externen Quellen, der sich
aus Strom-, Erdgas-, Flissiggas- sowie Kraftstoffverbrauch zusammensetzt, im Vergleich
zum Vorjahr leicht reduziert werden, um etwa 3,5%. Dies hangt v.a. mit einem gesunkenen
Verbrauch an Erdgas (-14%) zusammen.

Aufgrund eines um etwa 13% gesunkenen Produktionsoutputs in 2022, stellt sich der relative
Energieverbrauch pro Tonne Produktionsoutout im Vergleich zum Vorjahr allerdings leicht
erhéht dar (+ 11%).

Da sich die Anzahl der Mitarbeiter in 2022 im Vergleich zum Vorjahr etwa im gleichen Mafl3e
wie der Energieverbrauch reduzierte, bleibt der relative Gesamtenergieverbrauch pro
Mitarbeiter letztlich auf dem Vorjahresniveau.

Anderungen im Produktmix haben erhebliche Auswirkungen auf die Entwicklung unseres
Energieverbrauches. Ein hier nicht quantifizierter Teil des Energieverbrauches wiederum
wird stérker von der Entwicklung der Zahl der Mitarbeiter beeinflusst als vom
Produktionsausstof3 — und umgekehrt. Der Kraftstoffverbrauch (PKW und LKW) wiederum ist
durch beide BezugsgréBen allenfalls mittelbar beeinflusst.

Die zur Interpretation erforderliche Differenzierung der Verbrauche liegt aktuell nicht vor. Aus
diesem Grunde ist eine Ursachenermittlung der leicht gestiegenen relativen
Energieverbrauche (externe Quellen) im Verhaltnis zum Produktionsausstof3 nicht
verbindlich méglich. Der relative Energieverbrauch verbleibt letztlich auf einem im
Lhistorischen Vergleich“ sehr niedrigen Niveau. Dass trotz der ergriffenen MaBnahmen keine
weitere Verbesserung der Energieeffizienz erzielt werden konnte werten wir v. a. als Einfluss
der in Zuge der wieder gestiegenen Reisetatigkeiten des Vertriebs deutlich erhéhten
Kraftstoffverbrauche (s. 9.2).



9.2 Energiebezug aus externen Quellen
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Abbildung 5: Absoluter Energiebezug aus externen Quellen (MWh)
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Abbildung 5 zeigt den absoluten Energiebezug aus externen Quellen, der sich aus Erdgas,
Flussiggas (Stapler), Kraftstoff (PKW und LKW) sowie fremdbezogenem Strom (ohne
BHKW) zusammensetzt.

Wahrend beim Verbrauch von Flissiggas, Kraftstoff und extern bezogenem Strom leichte
Anstiege von 4 - 7% zu verzeichnen sind, konnte der Verbrauch an Erdgas im Vergleich zu
2021 um 14% reduziert werden und liegt in 2022 mit 8.295 MWh unter dem Niveau aus 2020.

Der erneut erhdhte Verbrauch von Kraftstoffen im Jahr 2022 (+7% im Vergleich zu 2021, +
27% im Vergleich zu 2020) lasst sich mit den weiteren Lockerungen der Corona-MaBBnahmen

in Verbindung bringen. Dadurch war einer weiterhin erhéhte Reisetatigkeit mdglich.



9.3 Relativer Verbrauch von Primarenergietragern
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Abbildung 6: Relativer Verbrauch der Primérenergietrager Strom, Fliissiggas und Erdgas.

Abbildung 6 zeigt die relative Energieeinsatzeffizienz pro Tonne Produktionsoutput fir die
extern bezogenen Energiequellen Erdgas, Flissiggas und Strom.

Wahrend sich die Einsatzeffizienz von extern bezogenem Strom (+19%) sowie Flissiggas
(+21%) deutlich verschlechtert hat, konnte der relative Verbrauch von Erdgas leicht reduziert
werden (-2%).

Erneut (berlagern hier retrospektiv intransparente Anderungen im Produktionsmix
(Kleinchargenfertigung ~ mit  héherem  Energiebedarf pro kg,  verschiedene
Produkthauptgruppen mit unterschiedlich hohem Produktionsenergiebedarf etc.) die durch
ergriffene MaBnahmen zur Steigerung der Energieeffizienz oder andere externe Einflisse
bewirkten Effekte.



9.4 Stromeinsatzeffizienz
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Abbildung 7: Absoluter und relativer Stromverbrauch (pro Tonne Produktionsoutput)
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Abbildung 8: Relativer Stromverbrauch (pro Mitarbeiter)
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Der Gesamtstromverbrauch im Jahr 2022 ist im Vergleich zu 2021 erneut gesunken, um etwa
3% (im Vergleich zu 2020: - 5%). In Bezug auf den Produktionsoutput nahm der
Stromverbrauch um 11% zu und liegt damit wieder auf dem Niveau aus 2020 (Abbildung 7).
Beim Stromverbrauch pro Mitarbeiter (Abbildung 8) lasst sich ein marginaler Anstieg von 0,3%
im Vergleich zu 2021 verzeichnen, im Vergleich zu 2020 zeigt sich allerdings eine Reduktion
des relativen Stromverbrauchs pro Mitarbeiter um 21%. Der verbrauchte Strom setzt sich aus
dem fremdbezogenen Strom und dem im BHKW erzeugten Strom zusammen.



Erneut Uberlagern hier retrospektiv intransparente Anderungen im Produktionsmix
(Kleinchargenfertigung  mit  héherem  Energiebedarf  pro kg, Verschiedene
Produkthautpgruppen mit unterschiedlich hohem Produktionsenergiebedarf etc.) die durch
ergriffene MaBnahmen zur Steigerung der Energieeffizienz oder andere externe Einfllisse
bewirkten Effekte.

Hinzu kommt insbesondere beim Strombedarf der bei geringerer Produktionsmenge relativ
ansteigende Anteil der Grundlast von Anlagen und Geb&uden (Beleuchtung etc.).

9.5 Warmeeinsatzeffizienz
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Abbildung 9: Warmeeinsatzeffizienz und Erdgasverbrauch

Abbildung 9 zeigt den witterungsbedingten Gesamtwarmebedarf im Vergleich zum
Gesamterdgasverbrauch. Der Warmebedarf setzt sich aus dem Produktions- und
Heizwarmebedarf (Verwaltung/ Labore) zusammen.

In 2021 gingen in Folge eines Hackerangriffes, der sémtliche IT-Systeme am Standort fir
mehrere Tage inaktivierte, Daten zum Warmeverbrauch v. a. aus dem ersten Quartal 2021
unwiederbringlich verloren. Das heiBt, dass die oben dargestellten Werte zum
Warmeverbrauch einem erheblichen ,Messfehler” unterliegen und die tatsachlichen Werte
deutlich héher als die dargestellten sein sollten.

Hauptabnehmer fir Produktionswarme sind bestimmte Mischprozesse sowie Heizwarme fur
die Produktionshallen. Wahrend der absolute Warmebedarf (witterungsbereinigt) von 2021
auf 2022 um 5% gesunken ist, erhéhte sich der relative Warmebedarf um 9%. Erneut macht
sich hier die vergleichsweise hohe bzw. von Produktionsaussto3 unabhangige Grundlast bei
zuriickgehenden Produktionsmengen bemerkbar. Die Kennzahl ist grundséatzlich wenig
aussagekraftig.



9.6 Wasserverbrauch
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Abbildung 10: Wasserverbrauch & Abwassererzeugung relativ zur Produktionsmenge [m3/t]

Frischwasserverbrauch

Wahrend der absolute Frischwasserverbrauch in 2022 um 11% verringert werden konnte, zeigt
Abbildung 10 beim relativen Frischwasserverbrauch im Vergleich zum Vorjahr einen leichten
Anstieg von etwa 2%.

Ab 2022 wird auch der Frischwasserverbrauch durch das neue Kompetenzzentrum mit in die
Berechnung einbezogen, da das Gebaude seit Anfang des Jahres 2022 betrieben wird.

Brunnenwasserverbrauch

Sowohl der absolute als auch der relative Bedarf an Brunnenwasser konnte in 2022 im
Vergleich zum Vorjahr stark reduziert werden, um etwa 85%. Dies hangt groBtenteils mit der
nun fast vollstadndig eingestellten Bitumenproduktion zusammen, die in den Vorjahren einen
hohen Verbrauch an Brunnenwasser verursacht hatte.

Gesamtabwassermenge

Die Gesamtabwassermenge pro Tonne Produkt konnte durch geringere Mengen an
Brunnenwasser sowie an Abwasser zur internen Klaranlage im Vergleich zum Vorjahr um 16%
gesenkt werden. Bei der Betrachtung der absoluten Werte zeigt sich sogar eine Reduktion der
Abwassermenge in 2022 im Vergleich zum Vorjahr von 27%.



Abwassermenge zur Klaranlage
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Abbildung 11: Abwasser zur internen Klaranlage [m3]

Die absolute Abwassermenge zur internen Klaranlage verringert sich in 2022 um 12%. Grund
daftr sind die unvermindert anhaltenden MaBnahmen und SchulungsmaBnahmen zur
Verringerung der zu Reinigungszwecken verbrauchten ,Spllwassermengen®. Hier machen
sich auch die Kapazitatsgrenzen der Klaranlage im Sinne des ,Umweltschutzes® positiv

bemerkbar.

11.151



Grenzwerte Abwasser

Die letzten

Uberwachungen

der

in der

Genehmigung der
Indirekteinleiterverordnung festgelegten Grenzwerte fanden am 20.04.2022 und 01.11.2022

Klaranlage

durch ein unabhangiges Labor fir Umweltanalytik (Dr. Lipkes, Meppen) statt.

In beiden Uberwachungen wurden keine Grenzwertiiberschreitungen festgestellt.

Tabelle 14: Abwasser-Messwerte ausgewahlter Parameter

Ein- : ) Grenzyyert
Parameter heit Uberwachung Uberwachung gema_ll'i
vom 20.04.2022 vom 01.11.2022 Genehmigung
Barium Ba mg/| 0,058 0,075 2
Blei Pb mg/l <0,013 < 0,005 0,5
Cadmium cd mg/l < 0,001 < 0,0005 0,1
Chrom, gesamt Crgesamt | mg/l <0,013 < 0,0005 0,5
Kobalt Co mg/l < 0,01 < 0,0005 1,0
Kupfer Cu mg/l <0,013 < 0,01 0,5
Nickel Ni mg/l <0,019 < 0,005 0,5
Zink Zn mg/l 0,089 0,20 2,0
Zinn Sn mg/| < 0,05 < 0,015 5,0

Monochlorethen

Adsorbierbare
organisch gebundene
Halogene (AOX)

Cl

mg/I

<0,2

0,038

(Vinylchlorid) m | _o.0008 <0,0005
Dichlormethan mg/| < 0,0005 < 0,0005
cis-1,2-Dichlorethen mg/| < 0,0005 < 0,0005
Tetrachlormethan mg/l < 0,0005 < 0,0005
1,1,1-Trichlorethan mg/| < 0,0005 < 0,0005
1,2-Dichlorethan mg/l < 0,0005 < 0,0005
Trichlorethen (TRI) mg/l < 0,0005 < 0,0005
Tetrachlorethen (PER) mg/l < 0,0005 0,0009
> Trichlorethen (TRI)
und Tetrachlorethen mg/l
(PER) < 0,0005 0,0009
> Leichtflissige
Halogen mg/I
Kohlenwasserstoffe < 0,0005 0,0009 0,1

1

nach




9.7 Relatives Abfallaufkommen
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Abbildung 12: Relatives Abfallaufkommen mit Unterscheidung zwischen geféhrlichem und sonstigem
Abfall [kg/t]

Abbildung 12 zeigt, dass die Menge an gefahrlichem Abfall im Verhéltnis zur
Produktionsmenge in 2022 im Vergleich zu 2021 um 31% angestiegen ist. Den Grofteil (ca.
94%) des gefahrlichen Abfalls bilden Farb- und Lackabfélle, die geféhrliche Stoffe enthalten.
Hier zeigt sich, dass die relative Menge gefahrlicher Abfélle in sehr starkem MafBBe von
einzelnen Vorkommnissen von "Fehlchargen" abhéngt, bei denen im Extremfall bis zu 20
Tonnen "gefahrlicher Abfall" pro Ereignis entstehen kénnen. In 2022 wurden gréBere Mengen
an Altware und Fehlchargen, die z.T. auch bereits in den Vorjahren entstanden sind, entsorgt.

Das relative Aufkommen sonstiger Abfalle konnte von 2021 auf 2022 weiterhin verringert
werden, um etwa 23%. Hier kann in allen Abfallkategorien, bis auf ,Beton, Bauschutt,
Zementhaltige Abfalle, Filterstaube® (+24%), eine Reduktion der absoluten Abfélle verzeichnet
werden. Der Anstieg in der Kategorie ,Beton, Bauschutt, Zementhaltige Abfélle, Filterstaube*
hangt mit Abbrucharbeiten innerhalb des Betriebes sowie, bezogen auf Filterstdube, der
Entsorgung erhdhter Mengen an Altwaren aus dem Lager, zusammen. Vor allem das
Aufkommen von Abféllen in den Kategorien ,wéssrige Schlamme, die Farben und Lacke
enthalten® (-54%), Verpackungen aus Kunststoff (-65%), Eisenmetalle (-69%),
Bitumengemische (-77%) und Griinschnitt (-97%) konnte stark reduziert werden.



Fehlchargenmenge

350.000
300.000
250.000
200.000
150.000
100.000
50.000 H
0 ——— — — ,_l 1 —
N Q Q 2 & 2 > )
Y g N %fz}x & &3& o &
& 4 2 & © © &
R (\Q(\ \/ Q> & N &
&8 & & o &
o < <L g
o

02020 O2021 2022

Abbildung 13: Absolute Fehlchargenmenge [kg]

Die Gesamtmenge an Fehlchargen (Produkte, die nicht abgefillt werden konnten, da keine
Freigabe durch die Qualitatssicherung erfolgte) hat sich in 2022 im Vergleich zum Vorjahr fast
verdoppelt (+96%).

Dieser starke Anstieg lasst sich v.a. auf ein deutlich erhdhtes Aufkommen an Fehlchargen im
Bereich Dispersion zurtckfuhren (+136%). Dieser Anstieg hangt damit zusammen, dass
aufgrund der Rohstoffknappheit wahrend und nach der Corona-Pandemie alternative
Rohstoffe getestet werden mussten. Da nicht jede Alternative das gewinschte
Produktionsergebnis lieferte, fuhrte dies zum Anstieg an Fehlchargen. Auch in den Bereichen
Sonderténe (+22%) und Viscacide (+59%) zeigen sich in 2022 erhéhte Mengen an
Fehlchargen, welche ahnlich zu erklaren sind wie im Bereich der Dispersion.

Dahingegen konnte die Menge an Fehichargen in den Bereichen Fugenmassen (-50%),
Lasuren (-39%) und Salze (-97%) deutlich verringert werden.

Bei der Betrachtung der Fehlchargen muss beachtet werden, dass die Validitat der Daten zu
den Fehlchargenmengen durch eine konsistentere Erfassung in den letzten Jahren deutlich
verbessert wurde und daher der Vergleich zu Vorjahren nicht vollstédndig aussagekréftig ist.
Gleichzeitig ist in der differenzierteren Erfassung von ,Fehichargen® bzw. deren Abgrenzung
von ,wieder aufgearbeiteten Chargen® noch weiterer Verbesserungsbedarf erkannt worden,
den wir in 2023 durch die Einfihrung von SAP4 HANA weiter angehen wollen.



9.8 Emissionen
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Abbildung 14: Treibhausgasemissionen (Erdgas-, Fliissiggas- & Treibstoffverbrauch) pro
Produktionsmenge [tCO2/t]

In 2022 stiegen die Treibhausgasemissionen im Verhéltnis zum Produktionsoutput um 10%
an. Dies hangt v.a. mit der reduzierten Produktionsmenge zusammen. Im absoluten Vergleich
konnte eine zumindest geringe Reduktion der Treibhausgasemissionen von 4% festgestellt
werden, welche auf einen geringeren Erdgasverbrauch zurtickzufiihren ist.
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Abbildung 15: Relative L6semittelemissionen gema 31. BImSchV [kg/t Produkt]

Abbildung 15 zeigt die relativen Lésemittelemissionen nach 31. BImSchV. Hier lasst sich in
2022 im Vergleich zum Vorjahr eine Erhdhung von etwa 15% feststellen.



Die absoluten Lésemittemissionen in 2022 im Vergleich zu 2021 liegen unverandert bei etwa
4.800 kg.

Entwicklung der sonstigen Emissionen
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Abbildung 16: Sonstige Emissionen (Schwefeldioxid, Staube und Stickoxide) [kg]

Abbildung 16 zeigt die absoluten Werte der Schwefeldioxid-, Staub- und Stickoxidemission in
Kilogramm. Die Gesamtemissionswerte stiegen in 2022 um 4% an, wobei der Anstieg im
Bereich der Stickoxide etwas geringer ausfiel als in den anderen beiden Emissionskategorien.
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Abbildung 17: Sonstige Emissionen (Schwefeldioxid, Staube und Stickoxide) [kg/t Produkt]

Im Verhéltnis zum Produktionsoutput haben sich die Luftschadstoff-Emissionen um 18,7%
(Vergleich 2021/2022) erhoht.



Grenzwerte Emissionen

Das Messergebnis nach 1. BImSchV und das Uberpriifungsergebnis nach KUO (Kehr- und
Uberprifungsordnung) entsprechen jeweils den Vorgaben der anzuwendenden Verordnung.



9.9 Rohstoffeffizienz
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Abbildung 18: Gesamtrohstoffeinsatz pro Produktionsmenge [t/t]
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Abbildung 19: Rohstoffeinsatz je Produktionsabteilung, in t

Abbildung 18 stellt den relativen Gesamtrohstoffeinsatz dar. Dieser ist im Vergleich zum
Vorjahr in 2022 um 3% angestiegen. Wahrend sich in den Bereichen Lasuren und Viscacide
eine leichte Verbesserung der Rohstoffeffizienz zeigt, hat sich diese in den anderen
Produktionsabteilungen leicht verschlechtert. Bei diesem Vergleich wurde das Produktwasser
inkludiert.

In  absoluten Werten (Abbildung 19) hat sich der Rohstoffeinsatz in allen
Produktionsabteilungen auBBer in der Abteilung Viscacid reduziert. Dies steht in direktem
Zusammenhang mit der gesunkenen Produktionsmenge in den betroffenen Abteilungen.



Die hier berechnete Rohstoffeinsatzeffizienz, welche weiterhin auf einem sehr geringen
Niveau liegt, dokumentiert bedauerlicherweise, dass es Remmers im Bereich der Erfassung
des Rohstoffinputs noch nicht gelungen ist, absolut valide Zahlen zu generieren. Dies wird sich
erst endgultig &ndern lassen wenn die Produktionssteuerung und ein Stoffmengencontrolling
auf SAP umgestellt werden und begleitend entsprechende Prozesse mit durchweg
verbindlichen Materialbewegungen im System v. a. auch im Bereich der Korrekturen und der
Sonderfarbtonfertigung etabliert wurden.

9.10 Verpackungsmaterialien
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Abbildung 20: Verwendete Verpackungsmaterialien im Verhaltnis zum Produktionsoutput (ohne DPD-
Versand) [t/t]

Der Abbildung ist zu entnehmen, dass, wahrend der Gesamtverbrauch an
Verpackungsmaterialien von 2021 auf 2022 um etwa 12% gesunken ist, der relative Verbrauch
von Verpackungen in Bezug auf den ProduktionsausstoB3 beinahe unverandert geblieben ist.

Die reduzierte Menge an Verpackungsmaterialien I1asst sich letztlich direkt auf die gesunkenen
Produktionsmengen in 2022 zurlckfuhren.

Die Einflussmdglichkeit auf den relativen Verbrauch an Verpackungsmaterialien ist insofern
begrenzt, als nach Bewertung der LLG GmbH Einsparungen im Verpackungsbereich zu
héheren Havarie- und Reklamationsrisiken fihren kénnen und zudem vertriebliche Interessen
insbesondere zur ,Liefergeschwindigkeit® einer besonders effizienten Verwendung von
Verpackungsmaterialien bislang im Wege stehen.

Diese Darstellung bertcksichtigt keine Verpackungsmaterialien aus dem Direktversand von
Paket-Diensten (DPD-Versand).



10. Bevorstehende Herausforderungen

Die in den letzten Jahren deutliche Verdnderung und Verscharfung regulatorischer Vorgaben
an die chemische Industrie, sei es die REACH-Verordnung, die CLP-Verordnung, die
DecoPaint-Richtlinie oder die Biozidprodukteverordnung, aber auch anspruchsvollere
Zertifizierungsanforderungen z.B. von Gltezeichen wie dem Blauen Engel Uben einen
permanenten Verdnderungsdruck auf die Zusammensetzung unserer Produkte aus. Dies
bindet ein erhebliches Mal3 an Mitteln und Kapazitaten, gleichzeitig ist selbst eine mittelfristige
Vorhersage z.B. hinsichtlich der zuklnftigen chemikalienrechtlichen Einstufung bestimmter
Stoffe schwierig geworden. Beides hat den Effekt, dass Substitution von Rohstoffen Giber das
gesetzlich induzierte Mal3 hinaus — zumindest aus unserer Sicht - auf absehbare Zeit eher die
Ausnahmen bleiben werden.

Die im Rahmen des ,Green Deal” der EU-Kommission angekiindigte neue ,Chemical Strategy
for Sustainability” (CSS) lasst erwarten, dass sich der regulatorische Druck auf Gefahrstoffe
nochmals signifikant erhéhen wird. Remmers ist sich seiner Verantwortung gegeniber seinen
Mitarbeitern, den Verarbeitern und Kunden, der Allgemeinheit wie auch der Umwelt bewusst
und handelt stets unter der Pramisse, Gefahrstoffe wo immer méglich zu substituieren bzw.
mdglichst bereits im Produkt-Neuentwicklungsprozess zu vermeiden.

Gerade dieses praventive Handeln wird jedoch vorhersehbar vor erhebliche neue
Herausforderungen gestellt werden, wenn durch die ,CSS" (s. 0.) zum einen neue
Gefahrenkategorien in das Chemikalienrecht eingefiihrt werden sollen und zudem schrittweise
der urspriinglich eher risiko-basierte Ansatz im Chemikalienrecht zunehmend durch einen
ausschlieBlich gefahren-basierten Ansatz ersetzt werden sollte. Jeder chemische Stoff,
unabhéngig, ob Produkt der chemischen Industrie oder natlrlich gebildet, hat in irgendeiner
Konzentration und / oder wenigstens einem Expositionspfad das Potential, Mensch und
Umwelt negativ zu beeintrachtigen. Wenn alles ,gefahrlich® ist, wird Substitution obsolet und
das Recycling der heute nach Stand der wissenschaftlichen Erkenntnis ,unbedenklichen®
Baumaterialien in 20 oder 30 Jahren unmdglich.

Eine Mdglichkeit zur Verringerung des Schadenspotentials unserer Produkte in Hinsicht auf
einen maoglichst weit minimierten CO2-,FuBabdruck” besteht im Bereich der forcierten
Verwendung regenerativer Rohstoffe. Im Bereich der Holzfarben und -lacke wurde zum
Jahresbeginn 2018 ein neues, besonders "umwelfreundliches" Sortiment eingefuhrt. Erste
Produkte sind beispielsweise das ,eco Gartenholz-OI*, ,eco Ol-Farbe“ oder ,eco OI-
Dauerschutz-Lasur”. Abh&ngig vom wirtschaftlichen Erfolg der zugehdérigen Produkte kann
diese MaBnahme im bezeichneten Zusammenhang im Idealfall zu einer Verringerung der
"durchschnittlichen Geféhrlichkeit" unseres Produktsortiments beitragen.

Die Verringerung des Losemittelanteils auf das technisch mdgliche minimale Mal3 ist
ebenfalls ein kontinuierlich von uns fortgefUhrter Prozess. Nach der Umsetzung der beiden
Stufen der sog. ,ChemVocFarbV*, der Deutschen Umsetzung der europaischen ,DecoPaint-
Richtlinie® in den Jahren 2007 und 2010, welche zu einer drastischen Verringerung in allen
I6semittelbasierten Beschichtungen im Bausektor gefiihrt hat, setzen wir uns nun zum Ziel, fur
eine moglichst hohe Anzahl der wasserbasierten Dispersions-Beschichtungen (-Lacken) den



Anteil an Ldésemitteln in Form von Glykolderivaten unter den ambitionierten Wert von
3 % (m/m) abzusenken.
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Remmers GmbH — Umwelterklarung 2023

Erklarung des Umweltgutachters

Michael H ub
U mweltgutachter
erater Umwelt, Qualitat, Sicherheit

ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS ZU DEN
BEGUTACHTUNGS- UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Der Unterzeichnende, Michasl Hub, EMAS-Umweligutachter mit der Registierungsnummer
DE-V-0086, akkreditiert oder zugelassen fur den Bereich (MACE-Code)

« 20 Herstellung von chemischen Erzeugnissen
bestitigt, begutachiet zu haben, ob der Standort, wie in der Umwelterklarung der Organisa-
tion

Remmers GmbH

Liegenschaften: Bernhard-Remmers-Str. 1, 2-6, 3-5, 8-10 und 13
Elberger Strake 1, 7-9, 1519
49624 Loningen

mit der Registrierungsnummer DE-161-00025

angegehen, alle Anforderungen der

Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 zuletzt gedndert durch
Verordnung (EU) 2018/2026 (EMAS)

ber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschafissystem fir

Umweltmanagement und Umweltbetriebsprifung
erfillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklirung wird hestafigt, dass
» die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den EMAS-Anforde-
rungen durchgefiihrt wurden,
« das Ergebnis der Begutachiung und Validierung besiatigt, dass keine Belege fur die
Michteinhaliung der gelienden Umweltvorschriften vorliegen,

« die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standoris ein verldssliches, glaubhaf-
tes und wahrheitsgetreues Bild samilicher Tatigkeiten des Standorts innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle gemalt EMAS-Verordnung_erfolgen.
Diese Erkldrung darf nicht als eigenstindige Grundlage fir die Untemrichtung der Offentlich-
keit verwendet werden.

Frankfurt am Main, 14.12 2023
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