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Unternehmensportrait

Die Firma Remmers ist seit Uber 60
Jahren ein mittelstandisches
Familienunternehmen fluhrend in der
Bauchemie und Holzlackindustrie -
konzernunabhéngig, traditionsbewusst
und innovationsstark.

Wir stehen heute fir héchste Kompetenz
in allen Fragen des Holz- und
Bautenschutzes - vom Keller bis zum
Dach. Mit dber 400 Produktsystemen
setzen wir die Technik- und Qualitats-
Standards am Markt und bieten mit
Premium-Qualitat und Top-Service einen
Kunden-Mehrwert.

Zu Spitzenprodukten gehort ein
ebensolcher Service. Als strikt
kundenorientierter Problemltser bieten wir
unseren Auftraggebern und Marktpartnern
aus Handwerk, Fachhandel, Industrie,
Architekten und Planern, Denkmalpflegern
und Bauherren Service der Extraklasse als
Mehrwert: mit individuellen Ldésungen flr
jeden Einzelfall. Dazu kénnen wir mit dem
dichtesten Netz von Fachberatern der
Branche binnen einer Stunde an jeder
Baustelle in Deutschland vor Ort sein.

Historie

Die Entwicklung vom Einmannbetrieb zu
einem starken mittelstandischen
Unternehmen ist kein zufélliges Produkt
des Wirtschaftswunders. Sie ist gepragt
von planvollem unternehmerischen
Handeln mit drei Erfolgskonstanten:
Kontinuitat, Innovation, Expansion. Bereits
1949 macht sich Bernhard Remmers mit
dem Handel von Olen, Holzschutz, Farben
und Anstrichen selbststandig und grindet
die Fa. Bernhard Remmers, Chemische
Produkte in Léningen.

Der regelmaRige fachliche Austausch mit
dem Kunden auf Fort- und
Weiterbildungsseminaren, die Weitergabe
von Know-how an die Partner des
Handwerks zahlte schon in den 50er
Jahren zum Dienstleistungsprogramm.

Bereits Anfang der 60er Jahre ersetzten
Produktsysteme Einzelprodukte. Zeitig
wurde die Bedeutung eines zertifizierten
Qualitatssicherungssystems und eines
gepriften Umweltmanagements erkannt
und ziigig umgesetzt.

1992 wurde die Remmers AG gegrindet,
zu der auch die =zu validierende
Gesellschaft gehort.

Das Unternehmen wuchs in den
vergangenen Jahrzehnten kontinuierlich —
am Heimatstandort, Deutschland- und
auch  weltweit. Durch besténdige
Forschung und innovative Produkte wurde
der Kundenkreis stetig vergroRRert und die
Marke Remmers erfolgreich etabliert.
Verstarkt seit dem Jahre 2011
modernisiert die Remmers  GmbH
kontinuierlich die Produktionsanlagen am

Standort Loningen. Erhebliche
Investitionen wurden zudem in die
Errichtung eines neuen
"Kompetenzzentrums

Holzbeschichtungen"” sowie in einen
neuen Gebaudekomplex fir Labore und
Birordume des Bereichs "Forschung und
Entwicklung" getatigt.

Am 01.11.2016 wurde die Remmers
Baustofftechnik GmbH in Remmers GmbH
umbenannt. Die Remmers AG firmierte
zum selben Zeitpunkt in die Remmers
Gruppe AG um.
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Bautenschutz & -instandsetzung
Remmers gilt in Sachen
Bauwerkserhaltung und Baudenkmal-
pflege als einer der fihrenden Anbieter in
Europa. Als kompetenter Partner fur das
Bauhandwerk  bieten  wir vielfaltige
Produktsysteme fir:

* Bautenschutz

* Baudenkmalpflege

» Fassadenschutz und —
instandsetzung

Bautenschutz

Hier nimmt die Bauwerksabdichtung eine
zentrale Rolle ein. Trockene Wande und
Keller sind Voraussetzung fir ein
gesundes Wohnen, fir eine dauerhafte
Nutzung und far die langfristige
Werterhaltung der Gebaude. Feuchtigkeit
in Baustoffen und schadliche Mauersalze
verursachen gravierende Schaden in der
Bausubstanz, aber auch Wasser im
Erdreich spielt eine Rolle.

Fur die Bauwerksabdichtung von Neu- und
Altbauten  bieten wir das Kiesol-
Produktsystem fur folgende Einsatz-
gebiete an:

» Bauwerksabdichtung mit Sulfiton
Dickbeschichtung und DS-
Systemschutz

» Altbauinstandsetzung mit-Kiesol-
Injektion und Sanierputz-Systemen

» Nachtragliche Kellerabdichtung mit
Dichtungsschlammen und
porenoffenen Spezialputzen

* Mineralische Behalterbeschichtung

Baudenkmalpflege

Remmers hat die Baudenkmalpflege sehr
frih fur sich entdeckt und ist heute fihrend
auf diesem Sektor. Dieser Erfolg wird
durch zahlreiche prominente Referenz-
objekte belegt und basiert auf dem
maf3geschneiderten Einsatz der
verschiedenen Produktsysteme.




Es gilt das Prinzip, nicht die stereotype
Anwendung eines Universalproduktes zu
empfehlen, sondern je nach Gesteinsart
und Verwitterungsgrad individuelle
Ldsungen Zu finden. Sorgfaltige
Untersuchungen und Gesteinsanalysen
sind dabei jeweils der Restaurierung
vorgelagert.

Fassadenschutz und

-instandsetzung

Fir den Fassadenschutz
gibt es kein universelles
Patentrezept.
Unterschiedliche Baustoffe
sind unterschiedlichen
Umwelteinflissen ausgesetzt. Deshalb
bietet Remmers fur jedes Fassaden-
problem ein passendes Schutz- und
Instandsetzungssystem.

Mit der Funcosil-Produktpalette - dazu
gehoren Silikonemulsionen, Silane,
Siloxane, Silikonharze und Silikate -
werden Schaden nicht nur Uberdeckt,
sondern fachgerecht behoben.

Einsatzgebiete:

» Fassadenreinigung

» Fassadenimprégnierung,
Fassadenbeschichtung

» kompletter Sanierputz

* Sichtmauerwerk-, Beton- und
Natursteininstandsetzung

* Fugenabdichtung

* Fugenschlammverfahren

Energetische Sanierung /
Innenddmmung

Energetische Sanierung mit abgestimmten
Sanierungssystemen:

* Fassadenschutz und
Instandsetzungssysteme

e Innenwanddammung

» Systeme fir die Keller- und
Bauwerksabdichtung

Unsere individuellen energetischen
Sanierungssysteme bertcksichtigen
objekt- und denkmalspezifische Ansatze.

Bodenschutz & -beschichtungen

Ist Remmers im Holz- und Bautenschutz
seit Jahrzehnten etabliert, so rundete in
den letzten Jahren der Bereich
Bodenschutz das Sortiment ab.

Fester Boden als stabile Grundlage

Hochstrapazierte Boden stellen  seit
einigen Jahren einen weiteren
Forschungsschwerpunkt fur die
Entwicklungsabteilungen der Remmers
GmbH dar.

FulRboden mit besonders hoher
mechanischer Belastung, wie z.B. in
offentlichen  Gebauden, Hotels oder
Discotheken, werden mit Remmers
Systemen dekorativ beschichtet. Das
Programm umfasst Antistatik-
Beschichtungen, Antirutschbelage, Natur-
stein nachempfundene Beschichtungen,
Estriche, Grundierungen, Impragnierungen
und Versiegelungen.
Remmers hat ein
verarbeitungsfreundliches
Komplettsystem fur die
Kunststoffbeschichtung
von FulRbdden entwickelt,
das alle Einsatzbereiche
abdeckt.

Auch Industriebdden, z.B. in Lager- oder
Produktionshallen kénnen mit Remmers-
Produkten zuverlassig gegen
elektrostatische Aufladung gesichert oder
rutschfest gemacht werden.

Holzfarben & Lacke

Holzschutzmittel ~waren die ersten
Produkte, welche Remmers im Programm
hatte. Noch heute bilden sie einen
Grundpfeiler des Geschafts.



Holzschutz ist Nachhaltigkeit

Als nachwachsender Rohstoff ist Holz
einer der nachhaltigsten Baustoffe. Voll
ausspielen kann Holz seine vielfaltigen
Vorteile jedoch nur dann, wenn der
naturliche Abbau in der jeweiligen
Einbausituation durch geeignete
MalRnahmen verlasslich verhindert wird.

Moderner chemischer Holzschutz, wird
neben physikalischen, baulichen oder
sonstigen Holzschutzmalinahmen auch in
Zukunft eine unverzichtbare Rolle spielen.
Holzschutzmittel, welche nach den
strengen  Kriterien der europaischen
Biozid-Verordnung bewertet und
zugelassen wurden, bieten bei
weitestgehender Minimierung des Risikos
fur Mensch und Umwelt dem Rohstoff Holz
ein  Maximum an Nachhaltigkeit und
zuverlassiger Dauerhaftigkeit.

Heute stehen fir Holzschutz und
Holzsanierung mehr als 80 moderne
biozidhaltige wie m ,
biozidfreie Produkte aus &
dem Haus Remmers zur
Verfligung. Diese setzen
Mal3stabe hinsichtlich
Sicherheit, Qualitat und
Wirtschaftlichkeit.

Einsatzgebiete:

» Schutz frisch geschlagenen Holzes

* umweltgerechte Holzveredelung
innen und aul3en

» Oberflachenbehandlung durch
Farben, Lacke und Lasuren

* Holz- und Wetterschutz

» Holzsanierung

* Schwammbekampfung,
Fensterbeschichtungen

» grofdtechnische Impragnierungen

Bekampfender und vorbeugender
Holzschutz
Vorbeugender Holzschutz:
* Holzschutzsalze und
I6semittelhaltiger Holzschutz
» einer der fllhrenden Anbieter im
Bereich Bauholzimpragnierung

Bekampfender Holzschutz:
» Bekampfung gegen
holzzerstérende Insekten
* Schwammbekampfung

Holzsanierung:

* WKI - gepriiftes Verfahren zur
Sanierung Lindan und PCP-
belasteter Holzer

* Produkte zur
Holzverfestigung
und
Holzersatzmasse
n

Brandschutz fir Holz:
« Dammschichtbild
ner fur Holz

I
* Untergriinde werden schwer
entflammbar nach DIN 4102 B1

Holzlacke und Beizen

Unsere Leistungen:
* NC-/PUR-Lacke fur héchste
Anspriche
* 1K-/2K-Lacke —
umweltfreundliche Lacke der
neusten Bindemittel-Generation

« Ole und Wachse fiir natiirliche
Oberflachen

» Deco-Paint-konforme
Treppenlackierung

» Beizen-Baukasten — mehr
Flexibilitat bei der Verarbeitung von
Beizen




Dienstleistungen

Dienstleistungen fir Marktpartner, fir
Planer, Anwender, Bauherren und Handel
gehdren zZu unseren wichtigsten
Aufgabenfeldern. Mit einer Vielzahl an
Fachvertretern und Anwendungs-
technikern stellen wir in Deutschland das
dichteste Netz fur kompetente Beratung
vor Ort.

Service fur Handwerkserfolg

Unverzichtbar ist fir uns eine enge
Partnerschaft mit dem Handwerk: Hier
sind die Anwender, die mit den Produkten
arbeiten, und dabei brauchen sie die
Sicherheit, damit dauerhaft Uberdurch-
schnittlich gute Resultate zu erzielen.

Dabei helfen wir nicht allein mit Premium-
Produktqualitat, sondern mit zZwei
Dienstleistungen fur sicheren Erfolg:

Die  Anwendungstechnische Beratung
bietet unseren Kunden Hilfestellungen von
telefonischer Soforthilfe Gber die vor-Ort-
Beratung bis zu Fort- und Weiter-
bildungen.

Die Remmers-System-Garantie (RSG):
Mehr Sicherheit geht nicht. Zertifizierte
Fachbetriebe und ihre Auftraggeber
erhalten je nach Produktsystem und
Wounsch fuinf oder zehn Jahre Garantie.
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Unternehmenspolitik

Die Politik der Remmers AG
beschreibt die Grundsatze und
Leitgedanken unseres Qualitéts-,
Umwelt- und  Arbeitsschutz-
managements und bildet flr uns
den Rahmen fur die Festlegung
unserer  Ziele  sowie die
Bewertung des Erreichungs-
grades. Wir bekraftigen mit
dieser Politik unseren Anspruch
auf  Kundenorientierung  und
standige  Verbesserung aller
Unternehmensprozesse.

Produktqualitat, = Wettbewerbs-
fahigkeit, Innovationskraft,
Arbeitssicherheit sowie Umwelt-
schutz sind die Basis fiir den
zukunftigen Fortbestand unseres
Konzerns und bilden die
unverzichtbare Grundlage
unseres Erfolges. Die
Unternehmen  innerhalb  der
Remmers- Gruppe bieten
intelligente Ldsungen mit
innovativen Produkten und mal3-
geschneiderten Dienstleistungen.
Dadurch eroffnen sich
Erfolgschancen durch
vertrauensvolle und verlassliche
Partnerschaften mit unseren
Kunden.

Im Mittelpunkt unseres Handelns
stehen die Kunden und deren
Zufriedenheit, die  standige
Verbesserung unseres
Managementsystems, die
Vermeidung von Verletzungen
und Erkrankungen  unserer
Mitarbeiter, die standige
Verbesserung der Arbeits- und
Gesundheitsschutzleistungen

sowie die Verbesserung der
Umweltleistung u.a. durch den

sparsamen Umgang mit
Ressourcen.
Die Einhaltung geltender

rechtlicher  Verpflichtungen in
Bezug auf unsere umwelt- und
arbeitsschutzrelevanten Tatig-
keiten sowie zusatzlich selbst
auferlegter Verpflichtungen ist fur
uns  selbstverstandlich,  wird
Uberwacht und der Grad der
Einhaltung bzw. die zur
Sicherstellung etablierten
Prozesse regelmaflig von uns
bewertet. Die Verhaltensweise bei
Betriebsstérungen und Notféllen
ist in Alarmplanen und in einer
internen Melderichtlinie, sowie in

einem Sicherheitskonzept
beschrieben. Wir analysieren und
kontrollieren stetig die

Auswirkungen unserer Aktivitaten
auf Mensch und Umwelt. Dabei
konzentrieren wir uns auf die
Prifung und Optimierung unserer
Produkte und Produktions-
verfahren beziglich ihrer Qualitat
und Umweltvertraglichkeit, die
Minimierung der  schéadlichen
Einflisse auf die Umwelt bei allen
Aktivitdten und den sparsamen
und schonenden Einsatz von
Ressourcen. Die Unternehmen
der Remmers- Gruppe fiuhren
einen offenen und konti-
nuierlichen Dialog mit
Mitarbeitern, Kunden, Lieferanten
und Offentlichkeit.



Beschreibung des integrierten  Managementsystem s

Unser Managementsystem umfasst die Bereiche Qualitdt, Umweltschutz sowie
Arbeitsschutz. Die Anforderungen folgender Managementsysteme werden erfuillt:

Tabelle 1: Verschiedene Managem entsysteme der Remmers GmbH

ISO 9001:2015 Qualitatsmanagement
ISO 14001:2015 Umweltmanagement
OHSAS 18001:2007 Arbeitsschutzmanagement

Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 Eco-Management and Audit Scheme (EMAS)

Den Kontext unserer Organisation beschreiben wir wie folgt:

Umweltereignisse Umweltzustande

= Extremwetter = Verfligharkeit von

= Umweltkatastrophen” {ohne Ressourcen (Rohstoffe,
oder mit Kontext zur Wasser, Energietrager)
chemischen Industrie}

Soziokulturelle Faktoren:
. Interne Themen

Erwartungen von Verarbeitern und
Endkunden an die Umweltleistung und Unter anderem:

Ungefshrlichkeitunserer Produkte Unternehme nsstrate gie Okonomische Faktoren:

«  Erwartungen an die Umweltleistung “ = Umwelthewusstsein der “ . Wetthewerbssituation
i Organisation + Beschaftigten i -
und Compliance unseres ] \,-'ergfugbare o et gt +  Entwicklung der Nachfrage

Unternehmens
= Konsumtrends und  Lifestyle”

L}

Leistungsfahighkeit (Prozesse,
Technik, Beschiftigte)

Politische Faktoren: Technologische Faktoren:
LAgenda” derjeweiligen Regierung . = Weiterentwicklung der Produlktionste chnik
= Entwicklung des EU- REChtHChe Faktore n: = Weiterentwicklungim Bereich Rohstoffe
Wirtschaftsraumes und der = Zunazhme und Verscharfung der = Digitalisizrung
Globalisierung Regulisrung = Weiterentwicklung der Energieversorgung und
= Interdependenz zwischen Energie-Speicherte chnik

verschiedenen Rechtshereichen
{2.B. zwischen Chemikalien- und
Anlagenrecht) undihre
Auswirkungen auf Anlagen und
Produkte

= Uneinheitliche Regulierungin
globalen Wirtschaftsrdumen

Zudem haben wir folgende "Interessierte Parteien" festgestellt:
Tabelle 2 :Fir die Remmers GmbH relevante "interessierte Parte  ien"

Interessierte

Partei

Gesellschafter Die Rentabilitit, genauso wie der nachhaltige Bestand, des Unternehmens
muss langfristig gesichert sein. Die Identifikation der Gesellschafter mit den
Besonderheiten eines traditionsreichen Familienunternehmens fiihren dazu,
dass besonders hohe Erwartungen auch an das Renommee / die 6ffentliche
Wahrnehmung des Unternehmens gerichtet werden.

Erfordernisse und Erwartungen




Interessierte
Partei

(Fortsetzung)

Kunden

Erfordernisse und Erwartungen

Kunden der Remmers GmbH sind typischerweise interessiert an
"Spezialldsungen" insbesondere im Bereich der Bauwerkserhaltung, aber auch
im Bereich des Neubaus. Remmers-Produkte werden als verlassliche,
qualitativ hochwertige Problemléser angesehen. Der Einsatz derartiger
"Speziallosungen" setzt haufig voraus, dass der Kunde durch Remmers
intensiv und objektiv zu seiner spezifischen Fragestellung beraten wird.
Insofern diese Erwartung an einen "Mehrwert" von Remmers Produkten erfillt
wird, sind Kunden bereit, auch Gberdurchschnittliche Preise fur diese Produkte
zu bezahlen.

Handel

Der Handel sieht die Produkte der Remmers GmbH vorwiegend als
hochpreisige Markenprodukte. Der vergleichsweise hdhere Preis wird dann als
gerechtfertigt angesehen, wenn die Produkte der Remmers GmbH auch "mehr
konnen" als die des Wettbewerbs bzw. wenn Remmers neben seinen
hochwertigen Produkten auch ein  "Mehr" an produktbegleitenden
Dienstleistung bietet. Das Image von Produkt und Unternehmen wird als
positiv bewertet. In bestimmten Bereichen und in Hinsicht auf gewerbliche
Anwender wird Remmers ein hoher Bekanntheitsgrad und gutes Renommee
zugesprochen.

Generalunternehmer,
Planer und
Architekten

Die Sichtweise ist der des Handels vergleichbar. Der Aspekt, dass Remmers
zunehmend auch als Dienstleister im Zusammenhang mit technischen
Problemlésungen und / oder normativen und regulatorischen Heraus-
forderungen an unsere Kunden gefordert ist, ist hier allerdings noch starker
betont.

Gesetzgeber

Der Gesetzgeber erwartet von uns die 100%ige Compliance mit samtlichen
einschlagigen rechtlichen Vorgaben zu jedem Zeitpunkt und in Hinsicht auf
jede Anderung, sei es auf kommunaler Ebene oder auf Ebene des
Bundeslandes, der Bundesrepublik oder der Européischen Union.

Uberwachungs-
behdrden

Frequenz und Intensitat der behordlichen Uberwachung erscheinen uns als
derzeit nicht ausreichend, um angesichts der Vielfalt und Komplexitat der zu
befolgenden Vorgaben aus dem Chemikalienrecht die Durchsetzung der
Compliance in der gesamten Branche zu unterstitzen. Die Remmers GmbH
sieht sich haufig benachteiligt dadurch, dass sie selbst auf Grund der
Befolgung rechtlicher Vorgaben wirtschaftliche Nachteile in Kauf nimmt,
wahrend einige Wettbewerbsunternehmen dies nicht tun.

Auf der anderen Seite kann eine plotzliche Erh6hung und Intensivierung der

Uberwachung die gesamte Branche vor erhebliche Herausforderungen stellen
und beinhaltet von daher auch ein gewisses Risiko.

Anwohner

Remmers ist darauf angewiesen, dass die unmittelbaren wie auch die
regionalen Anwohner das Unternehmen positiv bewerten. Hierfir ist es
zwingende Voraussetzung, dass der nachteilige Einfluss auf die umgebende
Umwelt in Form von Emissionen (Schadstoffe, Larm) vernachlassigbar bleibt
bzw. fortlaufend minimiert wird. Gleichzeitig wird erwartet, dass die
Arbeitsplatze bei Remmers auch in Zukunft sicher bleiben.

Die mit diesen interessierten Parteien von uns festgestellten "Risiken und Chancen" haben
wir in unserem internen Handbuch des Integrierten Managementsystems festgelegt.




Standortbeschreibung

Die Remmers GmbH hat ihren Sitz in Loningen, Niedersachen. Das Unternehmen befindet
sich in einem gemischten Gewerbe- / Industriegebiet nahe dem Stadtzentrum. Das
Betriebsgelande verflgt Uber eine Stral3enanbindung zur Fernstrale B 213 und einen
eigenen Gleisanschluss.

Zum Standort gehdren folgende Liegenschaften:

* Bernhard-Remmers-Str. 13 (Produktion und Verwaltung)

* Bernhard-Remmers-Str. 1, "Villa" (denkmalgeschiitzt) sowie daran angebunden der
Neubau "Kompetenzzentrum Holzoberflache"

* Bernhard-Remmers-Stralle 3-5 Bahnhaus, denkmalgeschiitzt (vermiete Werks-
wohnungen)

* Bernhard-Remmers-Str. 2, 4, 6 (alter Bestand abgerissen; Neubau "Kompetenz-
zentrum Bautenschutz" in 2018)

* Bernhard-Remmers-Str. 8, derzeitige Tischlerei und Werkstatt

* Bernhard-Remmers-Str. 10 (ehemaliges Hausmeisterhaus) derzeitige Nutzung als
Buroflache fur Werkstatt, Hausmeister und Tischlerei.

» Elberger Stralle 7-9 (alter Bestand abgerissen; Neubau "Kompetenzzentrum
Bautenschutz" in 2018)

» Elberger Strale 15-19 (Neubau "Messelager" und Betriebsrdume Gartner;
Inbetriebnahme in 2018)

Zur Optimierung des Brandschutzes und der betrieblichen Sicherheit im Unternehmen der
Remmers GmbH wurde im Jahr 1985 erortert, eine Werkfeuerwehr einzurichten. Dabei
waren die Optimierung des vorbeugenden Brandschutzes im Unternehmen wie auch die
Sicherstellung groRtmdéglicher Effizienz im Falle eines Schadensereignisses vorherrschende
Leitgedanken. Seit 1987 ist die aufgestellte Feuerwehr eine anerkannte nebenberufliche
Werkfeuerwehr.

Sowohl Produkte des Bereiches Bautenschutz als auch Holz- und Bodenschutzprodukte
werden im Stammwerk in Loningen hergestellt.

Neuerungen am Standort

Am 01./02. Oktober 2014 wurde das Kompetenzzentrum Holzoberfliche am
Unternehmenssitz in Loningen offiziell in Betrieb genommen. Der Neubau des
Kompetenzzentrums war verbunden mit der Sanierung der nun rédumlich an das
Kompetenzzentrum angeschlossenen denkmalgeschitzten Jugendstil-Villa Kosters. Das
Kompetenzzentrum Holzoberflache stellt ein einzigartiges Angebot flr Firmen im Bereich der
industriellen Fensterbeschichtung und der Beschichtung von Bauelementen dar. Darin
kénnen modernste Beschichtungstechnologien fur Holzfenster und Bauelemente aus Holz
erprobt und Neuentwicklungen getestet werden. Zudem erlaubt es die Raumtechnik, alle
Kundenparameter nachzustellen und so die realen Anforderungen an die
Beschichtungsprodukte zu simulieren. So verfigt das neue Anwendungstechnikum mit
seinen verschiedenen regelbaren Klimazonen Uber modernste Anlagen fir die industrielle
Fenster- und Profilbrettbeschichtung sowie die handwerkliche Mdébellackierung. AuRerdem



bietet der Gebaudekomplex Platz fir Schulungen von Kunden, Geschéftspartnern oder
Seminarteilnehmern der Bernhard-Remmers-Akademie.

Die Produktionsabteilungen "Lasuren" (incl. "Salze") und "Dispersion” wurden aufgrund der
gehandhabten bzw. produzierten Mengen an Biozidprodukten durch die am 02.05.2013
erfolgte Novellierung der 4. BImSchV anzeigepflichtig. Nach Abstimmung mit der
Aufsichtsbehdrde erfolgte eine Anzeige nach § 67 BImSchG im Oktober 2015. Im Herbst
2015 begannen in enger Abstimmung mit dem Landkreis wie dem Staatlichen
Gewerbeaufsichtsamt  Oldenburg UmbaumaRnahmen, die far den "Umzug" der
Produktionsabteilung ,Lasuren“, welche u.a. Biozidprodukte herstellt und verarbeitet,
notwendig waren. Hierfir war die Durchfihrung eines Genehmigungsverfahrens einer
"wesentlichen Anderung” nach 88§ 16 und 19 BImSchG notwendig. Die Genehmigung seitens
des zustdndigen Staatlichen Gewerbeaufsichtsamtes Oldenburg erfolgte, wie auch die
Inbetriebnahme, im November 2016.

Im Sommer 2016 wurden Bautatigkeiten aufgenommen und bis Frihsommer 2017
abgeschlossen, welche der Errichtung eines neuen Gebaudeteilkomplexes, in dem kunftig
v.a. die Labor- und Buirobereiche der Bereiche "Forschung und Entwicklung”
zusammengefasst werden, galten.



Remmers GmbH auf einen Blick

Tabelle 3: Eckdaten Remmers GmbH

Standort
Grindungsjahr
Produktion

Produktionsmenge (Output inkl.
Handelsware)

Anzahl Mitarbeiter

Geschéftsfelder

Rohstoffe (Rohstoffinput inkl.

Handelswaren exkl.
Retourenwaren)

Loéningen (Niedersachsen)
1949
pulverférmige, flussige und pastdse Bauprodukte

2016: ca. .52.500 t

2016: 736 davon 165 Mitarbeiter in der Produktion

Entwicklung, Herstellung, Vertrieb von chemischen
Produktsystemen fir die Bereiche Bauten- , Bodenschutz,
Holzfarben & Lacke einschlie3lich Service und Beratung

2016: ca. 52.200 t

Wesentliche umweltrelevante Anlagen am Standort

Loningen

Tabelle 4: Umweltrelevante Anlagen Loningen

Umweltrelevante

Beschreibung

Anlagen am Standort

1.BImSchV uber Kleinfeuerungsanlagen (§ 14 und § 15).

Heizung Die Grenzwerte werden gemal Messung des Schornsteinfegers
eingehalten.

Brunnen Zu Kihlzwecken. Erlaubnis vom 03.09.2007 liegt vor.

Labore Qualitatslabore, Entwicklungslabore und Ausbildungslabore

Werkstatten Elektrowerkstatt, Schlosserei, Tischlerei und Druckerei

Fuhrpark 8 LKW, 185 Dienst-PKW/Kleintransporter

Abwasserbehandlung

Betrieb der Anlage auf Grundlage des Genehmigungsbescheides des
LK Cloppenburg vom 24.06.1981 bzw. des entsprechenden
Anderungsbescheides vom 31.05.1989. Einzuhaltende Grenzwerte
entsprechen der Indirekteinleitergenehmigung gem. § 58 WHG vom
22.09.2016.

Die Grenzwerte aus den Anforderungen dieser Genehmigung werden
von der hauseigenen Abwasservorbehandlungsanlage eingehalten. Die
kontinuierliche interne Uberwachung des AOX-Wertes (iiber die
halbjahrlich verpflichtende Bestimmung nach Genehmigung
hinausgehend!) wird extern durchgefiihrt; alle Gbrigen interessierenden
Parameter werden kontinuierlich taglich bzw. wéchentlich durch die
BRIfA GmbH gemessen.




Umweltrelevante

Anlagen am Standort
(Fortsetzung)

Beschreibung

Lager

Bis Nov. 2016: Losemitteltanklager (11 Tanks Kapazitat 538 m®),
Rohstofftanks (35 Kapazitat 883 ms), Grol3-Silos (17 Kapazitéat 688 t)
und Hochregallager mit Palettenplatzen und halbautomatischer
Sprinkleranlage + Brandmeldeanlagen

Ab Nov. 2016:

Lasuren (10 doppelwandige Tanks ohne Léschanlage, Aul3en-
aufstellung, Kapazitat 394 m?, 4 Bindemitteltanks mit halbstationarer
Loschanlage, Innenaufstellung, Kapazitat 140 m3), Dispersion (14
Bindemitteltanks ohne Loschanlage, Kapazitat 556 m°, 4 Feststoffsilo
ohne L('jschanla%e, Kapazitat 300 m?, 4 Slurrytanks ohne Léschanlage,
Kapazitat 120 m®, alle in Innenaufstellung), Trockenstoffe (12
Feststoffsilo ohne Loschanlage, Innenaufstellung, Kapazitat 360 m®),
Fugenmassen (1 Bindemitteltank ohne Léschanlage, Kapazitat 10 m®,
2 Polymer/ Weichmachertank, ohne Léschanlage, Kapazitat 40m?, alle
Innenaufstellung), Viscacide (4 Bindemitteltanks ohne Loschanlage,
Innenaufstellung, Kapazitat 128 m®), Bitumen (4 Bitumentanks ohne
Ldschanlage, Innenaufstellung, Kapazitat 200 m3), sowie
Hochregallager in Innenaufstellung fir Rohstoffe bzw. Gebinde ohne
Loschanlage

Produktion "Lasuren"
(incl. "Salze™") und
"Dispersion"

Der Produktionsbereich Lasuren wurde auf Grund einer wesentlichen
Anderung (Umzug in neuen Betriebsbereich) im November durch das
GAA auf den Antrag der Remmers GmbH hin gemaR den §8 16 und 19
BImSchG nach vereinfachtem Verfahren genehmigt.

Produktion "Lasuren” -
Emission

Der Gesamtemissionsgrenzwert gem. Kap. 16.1.1 Anhang Il von 1 %
(Lésemittelbilanz 2015 & 2016) wird von der Lasurenabteilung sicher
eingehalten. Mit Genehmigung der wesentlichen Anderung der
Lasurenabteilung nach 88 16 und 19 BImSchG (s.o0.) wird ausgehend
von den Anforderungen der 31. BImSchV. bzw. der TA Luft ein
Grenzwert von 50 mg/m? (organische Stoffe Cgyes) bzw. 20 mg/m3
(Summe der Klasse | Stoffe aus Nr. 5.2.5 TA Luft) sowie weiter
Grenzwerte fur staubférmige oder "CMR"-Stoffe einzuhalten sein. Die
Einhaltung der maximal zuldssigen VOC Emissionen wird durch
Installation eines "Biobeets" sicher gestellt.

Eine orientierende Messung zu den einzuhaltenden Grenzwerten hat
bereits statt%efunden (Ergebnis: Cges <50 mg/m3 und Geruchsstoffkonz.
< 300 GE/m~). Messungen durch eine zugelassene Messstelle sind in
Auftrag.

Produktion Gesamt -
Abfalle

Produktionsabfélle, Rlicknahmen durch Lagerauflésungen.

Abfallrechtliche Anforderungen werden in Verantwortung vom
Abfallbeauftragten umgesetzt.

Innerbetrieblich Gasstapler sowie Besucher-, Mitarbeiter- und

Verkehr Lieferantenverkehr
Im Zuge des Rickbaus eines Tanklagers wurde 2011 eine
Untergrundkontamination entdeckt, die in Abstimmung mit den
Behorden hydraulisch saniert wird. Die Werte werden kontinuierlich
Uberwacht.

Altlasten

In wenigen Jahren ist der Abschluss einer umfassenden und
nachhaltigen Sanierung geplant, die im Zuge des Umzugs der
Produktionsabteilung ,Lasuren” und eines Teilabrisses des alten
Gebaudebestandes umgesetzt werden wird.




Wesentliche Bereiche unseres Umweltmanagement-
systems

Das Beauftragtenwesen

Am Standort Loéningen sind folgende Beauftragte tatig: die Fachkraft fur Arbeitssicherheit,
der Gefahrgut- und Datenschutzbeauftragte, der Betriebsbeauftragte fur Abfall, die Leitung
der Werksfeuerwehr und der Brandschutzbeauftragte und Sicherheits- und
Gesundheitsschutzkoordinator (SiGeKo). Diese Beauftragten stellen im Rahmen ihrer
Aufgabenbereiche die Einhaltung gesetzlicher Vorschriften sicher und informieren in
Jahresberichten direkt an die Geschaftsfuhrung.

Das betriebliche Umweltinformationssystem (BUIS)

Im BUIS werden umweltrelevante Zahlen und Fakten ermittelt, zusammengefasst und
ausgewertet. Ergebnisse werden in den jahrlichen Umwelterklarungen interpretiert und der
interessierten Offentlichkeit zur Verfiigung gestellt.

Ausbildung

Alle Mitarbeiter, die am Standort Loningen fir Umweltschutz und Arbeitssicherheit
Verantwortung tragen, werden im Rahmen vorgegebener Schulungen und gemaRi
gesetzlicher Verpflichtungen ausgebildet.

Die Umweltbetriebsprifung

Das Unternehmen flhrt einmal jahrlich eine interne Umweltbetriebsprifung durch, um
sicherzustellen, dass alle gesetzlichen Vorschriften und alle internen Regelungen befolgt
werden. AuBRBerdem wird bei der Umweltbetriebsprifung der kontinuierliche
Verbesserungsprozess Uberwacht und bewertet.



Einhaltung gesetzlicher Regelungen

Die aktuellen gesetzlichen Regelungen erhalten die Mitarbeiter des Unternehmens uber
Datenbanken z. B. Fachforen, Stoffdatenbanken usw. Es obliegt den zustandigen Bereichs-
und Abteilungsleitern bzw. den Beauftragten, die Forderungen aus den gesetzlichen
Gegebenheiten in dem jeweiligen Zustandigkeitsbereich umzusetzen und zu Uberprifen.

Unsere Produkte werden u.a. in Ubereinstimmung mit der europaischen
Biozidprodukteverordnung (Reg. (EU) 528/2012) und der so genannten ,Deco-Paint-
Directive (2004/42/EC) hergestellt und in Verkehr gebracht. DarUber hinaus erfullen wir
auch die uns durch die europaische REACh-VO auferlegten Pflichten eines sogenannten
~-Down-Stream-Users*.

Der Standort Loningen unterliegt den Grundpflichten (Betrieb der "unteren Klasse* nach
Seveso ) der "Storfallverordnung” (12. BImSchV). Die Mengenermittiung der zum Einsatz
kommenden Gefahrstoffe gemaf? "Storfallverordnung” wurde der Behorde angezeigt.

Kommunikation

Die Mitarbeiter werden auf verschiedenen Veranstaltungen uber das Umwelt- und
Arbeitsschutzmanagementsystem informiert. Die wichtigsten Dokumente sind fir alle
Mitarbeiter zuganglich im Intranet hinterlegt und werden dort laufend aktualisiert.

Die Information der Offentlichkeit, der Gemeinde und der Behorden erfolgt durch jahrliche
Umwelterklarungen.

Notfallmanagement

Die Remmers GmbH hat fir Notfalle besondere Einrichtungen etabliert. Besonders
hervorzuheben sind die Werksfeuerwehr und ein Loschwasser Riickhaltebecken.

AuRerdem sind im Werk Brandmeldeanlagen, Absauganlagen und Feuerléscher angebracht.
Die Abteilungsleiter der Produktion und die Labormitarbeiter werden regelmafigen
Feuerldschibungen unterzogen.
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Tabelle 5: Grundstiicksflachen der Remmers GmbH

Gesamtflache 168.619 m?

Versiegelte Flachen 28.459 m?
Griinflachen 83.444 m*
Bebaute Flache 37.306 m?
Ausgleichsflache 19.410 m?




Organigramm Umwelt- und Arbeitsschutzmanagement
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Produktionsprozesse
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Abbildung 1 : Darstellung der Produktionsprozesse der Remmers G mbH



Die Produktions- und Dienstleistungseinrichtungen
der Wertschopfungskette

Die Warenannahme

In der Warenannahme, bis auf weiteres extern, aber in Liegenschaften der Remmers GmbH
durch die LLG GmbH betrieben, werden die vom Einkauf bestellten Waren und
Dienstleistungen angenommen, einer Wareneingangsprifung und/oder ldentitatskontrolle
unterzogen und auf die entsprechenden Lager verteilt.

Zur Lagerung steht ein Wareneingangslager einschlie3lich Tanklager (letzteres im Besitz der
Remmers GmbH) zur Verfigung. Dariber hinaus gibt es weitere Tank- und
Siloeinrichtungen, die den einzelnen Produktionsabteilungen zugeordnet sind. Die Lagerung
erfolgt auRerdem in Mehrwegcontainern, als Sackware auf Euro-Paletten sowie in Fassern
oder in Kleingebinden, ebenfalls auf Euro-Paletten. Die Rohstoffe werden von der Produktion
bedarfsgerecht dem Lager entnommen. Die genaue Verwiegung erfolgt in den
Produktionsstatten oder in der Abteilung ,,Chargenvorbereitung*.

Die Produktion

Das Unternehmen in Loningen verfligt Uber 10 unterschiedliche Produktionsstatten mit
unterschiedlichen Einrichtungen zum Mischen der verschiedenartigen Stoffe. Grundsétzlich
werden auf dem Produktionsgeldnde nur Mischungen verschiedenartiger Rohstoffe
vorgenommen, um daraus anwendungsfertige Produkte fur die Bauindustrie herzustellen.
Stoffiche Umsetzungen (= chemische Synthesen) werden auf dem Gelande des
Unternehmens nicht durchgefiihrt. Im Wesentlichen werden die Mischvorgange bei
Normaldruck und bei Raumtemperatur durchgefiihrt, so dass hier keine erhohten
Gefahrdungspotenziale zu erwarten sind. Wir unterscheiden vier einfache Prozesse der
Produktkonfektionierung:

- Mischen: Vermengen und Zerteilen von pulverférmigen Rohstoffen
- Dispergieren: Verteilen von Feststoffen in Flussigkeiten (Uberwiegend Wasser)
- Kneten: Einarbeiten von Feststoffen in pastdse Materialien

- Emulgieren: Verteilen von flussigen Stoffen in fliissige Stoffe (auch Wasser)



Produktion: Die Chargenvorbereitung

In der ,Chargenvorbereitung” werden aus ca. 400 verschiedenen Rohstoffemballagen
Kleinkomponenten in der GréRenordnung bis zu 500 kg einzeln und chargenbezogen fir die
Produktionsabteilungen ,Dispersion®, ,Viscacid/Rofaplast®, ,Zusatzmittel* und , Trockenstoffe*
abgefillt und bereitgestellt.

Produktion: Die Bitumenabteilung

In der ,Bitumenabteilung“ werden ,schwarze Beschichtungsstoffe” zur Gebaudeabdichtung
im erdberihrten Bereich gefertigt. Als Rohstoffbasis werden Wasser, Bitumen, Netzmittel
und geeignete Polymerdispersionen eingesetzt, die in verschiedenen Mischbehéltern von ca.
1t- 18t zu Bitumen-Wasser-Emulsionen umgesetzt und in Blechgebinde von 10 — 30 Liter
abgefillt werden. Die hier gefertigten Beschichtungsstoffe sind nicht I6semittelhaltig und
nicht kennzeichnungspflichtig.

Sie sind grundwasservertraglich und kénnen zum Schutz von Trinkwasserbehaltern
eingesetzt werden. Die Gesamtkapazitit betragt ca. 4500-5000 Jahrestonnen. die
Anlieferung der Rohstoffe erfolgt direkt in der ,Bitumenabteilung” fast ausschlief3lich in Silo-
und Tankfahrzeugen.

Produktion: Die Dispersionsabteilung

Die ,Dispersionsabteilung” fertigt wasserige Beschichtungssysteme fir Holz- und
Bauhandwerk als dekorative Schutzanstriche fir diverse Untergriinde, wie z. B. Beton,
Putze, Sanierputzplatten und Holz. Die Abteilung verfigt tber mehrere Mischbehélter von
0,5m3 bis 10m3 GroRe. Neben den weillen Beschichtungen werden auch bunte
Beschichtungen in der Vielzahl der am Markt Gblichen modischen Farbténen erstellt. Der
Betrieb fertigt ca. 4.000 verschiedene Farbténe im Jahr. In 2010/11 wurde die Anlage
komplett umgebaut und saniert und gebaude- und anlagentechnisch auf den neuesten Stand
gebracht.

Dazu zéahlen eine vollautomatische Trockenstoffdosierung auf 10 Mischaggregaten sowie ein
kompletter Neuaufbau der bisherigen Gebaudestrukturen.

Durch Einsatz modernster Dosiertechnik mit der neuen Sondertonfertigungsanlage kénnen
Sondertone zukinftig noch Ressourcen schonender und qualitativ besser produziert werden.

Mehr und mehr basiert die Produktion neben leistungsfahigeren Dissolvern vor allem auf
dem sog. MoFa-Verfahren (Modulare Fertigung) und sog. Leitstrahimischern. Durch dieses
Stoffstrommanagement ist es moglich, Chargen in einer GroRe von bis zu 20 m3 zu
produzieren. Alte Dissolver mit geringer Nennleistung werden ersetzt.

Das MoFa-Verfahren wird auf den Kernprozess des ,Dispergierens” reduziert. Das ,Mischen*
erfolgt in den Leitstrahlmischern. Die Umlagerung erfolgt durch Molchtechnik. Damit handelt
es sich um ein vollstéandig geschlossenes System.

Die modulare Fertigung beruht auf einem modularen Rohstoffkonzept. Ein Produkt wird
dabei aus wenigen Rohstoffmodulen (sog. Slurries) zusammengesetzt, die immer genau
definierte Eigenschaften aufweisen und aufeinander abgestimmt sind.



Eine Verbesserung der Energieeffizienz durch den Einsatz des sog. MoFa-Verfahrens, ergibt
sich durch die

a) Reduzierung der effektiven Fertigungszeiten und der damit verbundenen
Reduzierung der Maschinenlaufzeiten,

b) Reduzierung des Energieverbrauchs durch Optimierung der Chargengrof3e und eine

¢) Reduzierung des Energieverbrauchs aufgrund leistungsstarker Anlagentechnik.

Produktion: Die Fugenmassenabteilung

Die Anlieferung der Rohstoffe fur die Fugenmassenabteilung erfolgt in Tanks (12-20 m3)
direkt in der Abteilung selbst. Sie werden automatisch in die ca. 800 L. Planetenmischer
gefordert und per Handzugabe mit Fillstoffen, Katalysatoren, Vernetzern und Farbpasten zu
einer homogenen, transparenten oder pigmentierten Masse verarbeitet. Aus diesen
Planetenmischern erfolgt die Abflllung der Produkte tiber automatische Dosieranlagen direkt
in die Kartuschen- und Schlauchbeutel. Diese Silikon- oder Acrylfugendichtstoffe werden im
Bau fir elastische Abdichtungen verwendet.

Produktion: Die Kiesolabteilung

Die wasserigen Rohstoffe werden in Flissigtanks (ca. 10 — 25 m3) direkt in der Abteilung
angeliefert. Sie werden von den Tanks automatisch in den ca. 40 m3 Mischtank gepumpt,
gemischt und abgeflllt. Die Abflllung erfolgt direkt aus dem Mischtank in Gebinde von 1 —
30 L. Die Produkte werden zum Abdichten gegen aufsteigende Mauerfeuchtigkeit oder zur
Abdichtung im erdberthrten Bereich seit Gber 40 Jahren eingesetzt. Als Systemkomponente
ist das Kiesol ein Premiumprodukt der Firma Remmers.

Produktion: Die Abteilung Lasuren

Die Losemittel fur die Abteilung Lasuren werden in Tankzligen angeliefert und in einem Uber-
und z. T. unterirdischen Tanklager gelagert. Sie werden automatisch tGber PC-Steuerung
direkt in die Mischbehélter gepumpt. Wegen der entziindlichen und leichtentziindlichen
Losemittel sind die Abteilungen mit den Anlagen exgeschutzt. Die Mischbehélter haben eine
GroRe von 500 Itr. bis 5.000 Itr. Die weiteren Komponenten werden in der
Chargenvorbereitung vorverwogen und in der Lasurenabteilung den Mischbehaltern
zugegeben. Die Abfullung erfolgt mit voll- und halbautomatischen Anlagen in 0,75 ltr.
Gebinde — 1000 Itr. Container.

Die I6semittelhaltigen Lasuren und Mdobellacke werden fiir den dauerhaften Wetterschutz
von Holz eingesetzt. Sie werden von unseren Kunden wegen der hoheren Eindringtiefe
immer noch den wasserverdinnbaren Produkten, die wir in der Dispersionsabteilung
herstellen, vorgezogen.



Produktion: Die Salzabteilung

Fur die Fertigung von wassrigen Loésungen von Holzschutzsalzen auf Basis von
Borverbindungen stehen ca. 500 L — 2000 L fassende Dissolver und Abflllanlagen mit den
besonderen Sicherheitsvorkehrungen und entsprechenden Absaug- und Filtersystemen zum
Schutz der Mitarbeiter zur Verfluigung.

Produktion: Die Trockenstoffabteilung

Die Trockenstoffabteilung verfugt tGber 12 Silos mit Fassungsvermdgen von 8t — 22 t fur die
Lagerung der Rohstoffe, einem halbautomatischen Trockenmischer mit einem
Fassungsvermogen von 3t und entsprechenden Abfilleinrichtungen fir Ventil- und
Klotzbodensacke, Schlauchbeutel und Kunststoffeimer zur Abfillung in bis zu 25 kg
Gebinde. Die Gesamtkapazitat der Anlage betragt 9000 Jahrestonnen pro Schicht. Zur
Abteilung gehdrt auch ein Palettenlager fur die Trockenstoffe mit einer Kapazitat von ca. 200
Stellplatzen. Verwendet werden die Produkte als Mortel, Putze, Schlammen,
Ausgleichsmassen fur Spezialanwendungen im Bau.

Produktion: Die Viscacid- / Rofaplastabteilung

Die Anlieferung der Basiskomponenten erfolgt in Tankziigen direkt vor der Abteilung. Sie
werden direkt in die Lagertanks mit Fassungsvermégen von 12 m3 und 24 m3 gefllt. Die
Rohstoffe werden aus den Tanks automatisch direkt in die Mischbehalter (ca. 1000 L —
2500 L) gepumpt. Die weiteren Kleinkomponenten werden von Hand den Mischern
zugegeben. Die Abflllung erfolgt mit halbautomatischen Abfillanlagen in Gebinde von 1 L
bis 200 L, die von Hand gesteuert werden. Diese epoxidharzgebundenen Produkte mit den
entsprechenden Hartersystemen sind Zweikomponenten-Produkte mit entsprechenden
Spezialgebinden. (Zwei-Komponenten-Verpackung im Kleingebindebereich). Die Rohstoffe
und Produkte sind tberwiegend reizend zu kennzeichnen. Deshalb verfligt diese Abteilung
auch Uber die notwendigen Sicherheitsvorkehrungen und Absaugvorrichtungen. Eingestezt
werden die Produkte Uberwiegend fur die gewerbliche und industrielle Ful3boden-
beschichtung.

Die Allgemeinen Dienstleistungsabteilungen

Die Abteilungen Druckerei, Tischlerei, Musterabteilung, Schlosserei und Elektrowerkstatt
stehen den Produktionsabteilungen als Dienstleister zur Verfligung.

Versand

Die Logistik ist in zwei Teilbereiche aufgeteilt. Die Auslieferung von Warensendungen bis
zum Empfanger verantwortet die Remmers GmbH. Alle lagerspezifischen Tatigkeiten, hierzu
zahlen die Einlagerung von Fertigwaren, Auslagerung und Kommissionierung bis zur
Verladung auf bereitgestellte Fahrzeuge werden durch die LLG Lagerhaus GmbH
ausgefuhrt, die nicht Bestandteil der Validierung ist. Die Kommissionierung erfolgt immer



bezugnehmend auf einen zuvor erfassten Kundenauftrag der auf das Fertigwarensortiment
zugreift. Nach der Entnahme von Gebinden in einer Kommissionierzone wird durch eine
automatische Folienwicklung ein transportsicheres Packstick erstellt. Vor Verladung und
Versendung werden die Packstliicke nach den giltigen Rechtsnormen gekennzeichnet und
deklariert.



Die Produktionsabteilungen der Remmers GmbH im Uber

Tabelle 6: Darstellung der unterschiedlichen Produkt

Produktions -

abteilung

Produktions -
verfahren

blick
ionsbereiche

Rohstoff -
charakterisierung

Produkte

|\ll\| Trockenstoffe | Mischen Zemente, Kalke, Sande Mort?l, Putze,
Schlammen
wassrige
I I l | Dispergieren wassrige Dispersionen Beschichtungssystem
Dispersion Kneten Fullstoffe € fur HO.IZ und
mineralische
Untergrinde
M Salze Losen, Rdhren, Salze Holzimprégnierungen
| Kneten
Emulgieren, Bitumen. Dispbersionen Beschichtungen fir
M Bitumen Dispergieren, , » DISP ' | Bauwerksabdichtunge
| : Fullstoffe
Mischen n
Widerstandsféahige
Beschichtungen
dekorativer Art und fur
ﬁl Viscacid / Dispergieren, Epoxidharze und Harter, | industrielle
Rofaplast Mischen Losemittel Anwendungen,
I6semittelhaltige
Spezialabdichtungs-
systeme
Abdichtung gegen
M Kiesol Ruhren Wasserglas aufsteigende
‘ ._ Mauerfeuchte
M Lasuren Dl_spergleren, Bll.nderr'nttel, Ole, Holzbeschichtungen
| Mischen Losemittel
Elastische
I{I Fugenmassen |Kneten Siliconpolymere Abdichtungen im
Fensterbau und
Sanitarbereich
mengenmafig hohe Bedeutung
mengenmaliig mittlere Bedeutung
I{I mengenmaliig geringe Bedeutung



Direkte und indirekte Umweltaspekte und
Auswirkungen

Unter "direkten" Umweltaspekten verstehen wir Aspekte von Tatigkeiten mit
Umweltauswirkung, die sich unmittelbar aus unseren eigenen Tatigkeiten (Betrieb von
Produktionsanlagen etc.) ergeben und welche wir selbst unmittelbar beeinflussen kénnen.
Wir unterscheiden bei dieser Betrachtung zwischen normalen und nicht normalen
Betriebsbedingungen.

Tabelle 7: Bedeutung und Auswirkungen verschiedener Umweltaspekte unter __normalen
Betriebsbedingungen

Umweltaspekte/Aspekte der Tatigkeiten mit Potenzielle Auswirkungen
Umweltauswirkung auf die Umwelt

Bedeutung

Eingriff in den natdrlichen

Errichtung von Produktions-, Lager und Wasse_rkre_|slauf. Abnahme
der Infiltration des

** * Verwaltungsgebauden, sowie Parkplatzen und Niederschlagswassers u. eine
innerbetrieblichen Transportwegen (Bodennutzung) Erhhung des Anteils des

oberirdischen Abflusses.

Frisch- und Brunnenwasserverbrauch fiir

** * Sanitaranlagen, Gartenbewasserung, Produktions-,

Kihl- und Reinigungsprozesse Ressourcenverknappung

Energieverbrauch zu Heiz- und

** * Produktionszwecken, sowie fiir den Fuhrpark Emission aus Kraftstoff- und
Gasverbrauch
(Kraftstoffe)
Einsatz von nicht nachwachsenden und/oder
** * fossilen Rohstoffen im Produktentwicklungs- Ressourcenverknappung

und/oder Produktionsprozess

aLn Emission klimaschadigender
Erzeugung und Lagerung gefahrlicher, Gase durch die

** * entflammbarer, atzender, reizender oder giftiger ; .
Abfalle gemaR Abfallverzeichnisverordnung Abfallwirtschaft, Erohung des
Gesamtabfallaufkommens

Erzeugung und Lagerung nicht gefahrlicher Abfélle . . .
N A X Emission klimaschadigender
gemald Abfallverzeichnisverordnung wie z.B. .
Gase durch die

** 7 ? wassrige Schlamme die Farben und Lacke . .
enthalten, Beton- und Bauschutt, Filterstaube, Abfallwirtschatft, Erhhung des
Gesamtabfallaufkommens

Veriackunien, iemischte Gewerbeabfalle usw.

Erhéhung bzw. Reduzierung

Einleitung geklarter Abwasser aus werkseigener der Klérschlammmengen

Klaranlage in das ortliche Kanalisationsnetz. (Filterkuchen) in der
Hierbei handelt es sich um Abwasser aus hauseigenen Klaranlage und
** * Reinigungsvorgangen in der Produktion. Eingriff in den natirlichen
(Indirekteinleitung in das ortliche Kanalnetz) und Wasserkreislauf durch
Direkteinleitung von Oberflachenwasser Direkteinleitung des
(Niederschlagswasser) in den ortlichen Fluss -
Oberflachenwassers
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Bedeutung Umweltaspekte/Aspekte der Tatigkeiten mit Potenzielle Auswirkungen
(Fortsetzung) Umweltauswirkung auf die Umwelt

Produktfertigung mit Anlagenunterstiitzung
(Dissolver, Leitstrahlmischer, Ruhrwerke,

** * Abfillanlagen usw.) und damit verbundene E?r:?;:igw\llcokriug%und
innerbetriebliche Transporte von Roh- und 2
Fertigwaren

** * Herstellung l6semittelhaltiger Lack- und Losemittelemission am
Beschichtungsstoffsysteme Produktionsstandort

Tabelle 8: Bedeutung und Auswirkungen nicht normale r Betriebsbedingungen _ fiir direkte Umweltaspekte

Umweltaspekte/ Aspekte der Tatigkeiten mit Potenzielle Auswirkungen auf
Umweltauswirkung die Umwelt

Bewertung

Zerstérung, Freisetzung
* * * Eintreten eines Brandes giftiger Gase,
Explosionsgefahr,

Der Bruch einer flexiblen Schlauchverbindung der

Silo- und Tankfahrzeuge wahrend des Oberflachenverunreinigung,
* * * Warenannahmeprozesses mit unkontrolliertem Luftbelastung,
Austritt der Rohstoffe (Staubentwicklung, Grundwasserbelastung

Auslaufen von Ldse- oder Bindemitteln, usw.)

Die Freisetzung/Das

Eintreten eines Gefahrstoff- oder eines Qg::aélﬁgﬁ'r OE tce;rerﬁmrgtggri?t
* * * Gefahrgutunfalls bei innerbetrieblichen und/oder 9

aul3erbetrieblichen Transporten unserer Produkte verbundene -
Bodenverunreinigungen und

Grundwasserbelastungen

Beeinflussung des Brand-
und/oder Explosionsrisikos,
sowie Freisetzung von
Gefahrstoffen und damit

Lagern, Transportieren, Kennzeichnen, Um- und verbundene
* * * Abftllen, sowie Mischen und Verarbeiten von Bodenverunreinigungen als
Gefahrstoffen am Unternehmensstandort Folge einer Havarie u.

Beeinflussung des Gefahren-
potentials fur Mitarbeiter
durch eine vorschriftsméRige
Kennzeichnung
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Neben den direkten Umweltauswirkungen ergeben sich bei einer Lebenswegbetrachtung der
von uns genutzten Rohstoffe bzw. der von uns erzeugten Produkte auch “indirekte
Umweltaspekte”.

Den "Produkt-Lebensweg" beschreiben wir dabei wie folgt:

Gewinnung und Herstellung von Rohstoffen =
Produktentwicklung = Produktion = Transport =
Verarbeitung = Nutzung = Ausbau und Entsorgung

Auch in Hinsicht auf die aus der Lebenswegbetrachtung resultierenden, indirekten
Umweltauswirkungen lassen sich normale und nicht normale Betriebsbedingungen
unterscheiden. Die wichtigsten indirekten Umweltauswirkungen unter normalen
Betriebsbedingungen beschreiben wir wie folgt:

Tabelle 9: Bedeutung und Auswirkungen nicht normale r Betriebsbedingungen flr indirekte
Umweltaspekte

Potenzielle Auswirkungen
auf die Umwelt

Bewertung Umweltaspekte

Die Entwicklung von Produkten sollte jeweils mit den
am wenigsten umweltschadlichen Rohstoffen Emission von Losemitteln /
erfolgen, die zur Verfugung stehen. Insbesondere Treibhausgasen, SVHC und
** * Losemittel, besonders bedenkliche Stoffe gem. Bioziden '
REACh-VO ("SVHC") und Ldsemittel sollten
vermieden bzw. im Einsatz minimiert werden.

Grol3e, zusammengefasste Transporte sind
effizienter als viele kleine Transporte. Transporte per
* * * Bahn sind energieeffizienter als solche per LKW oder | Emission von Abgasen,

Flugzeug. Hier bestehen haufige Konflikte zu den Primarenergieverbrauch
Kundenerwartungen und den vertrieblichen
Anforderungen.

Auch in ihrer Rezeptur optimierte Produkte enthalten | Emission von Losemitteln /
* * * Stoffe, die potentiell schadigend auf ihre Umwelt Treibhausgasen, SVHC und
einwirken kénnen. Bioziden

Emission von Schadstoffen
aus Deponien

An sich wiederverwertbare
Baustoffe miissen, wenn sie
mit unseren Produkten
behandelt wurden, ggf.
entsorgt werden, was zur
Ressourcenverschwendung
beitragt

Nach der Verarbeitung ubrig bleibende Produktreste

*** sind gesondert zu entsorgen. Mit unseren Produkten
behandelte Bauteile miissen entsorgt oder kénnen

energetisch oder stofflich wieder verwertet werden.
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Tabelle 10: Bedeutung und Auswirkungen nicht normal er Betriebsbedingungen fir indirekte
Umweltaspekte

Potenzielle Auswirkungen
auf die Umwelt

Bewertung Umweltaspekte

Bei Verarbeitung und Lagerung unserer Produkte Erhebliche Belastung von

kdnnen unter nicht normalen Betriebsbedingungen Umweltkompartimenten
*** Produkte ungeplant freigesetzt werden. Bei durch kurz- und/oder

industriellen Kunden kénnen potenziell gro3e langerfristig

Mengen betroffen sein. umweltschadliche Stoffe

Freisetzung von Gefahrgut

* * * Transport der Produkte (und Abfélle) durch externe bei Unfallen und/oder
Speditionen oder Kurierdienste Staubentwicklung durch

Bewegung beim Transport

Fur die Bewertung der direkten und indirekten Umweltaspekte werden folgende Kriterien in
Betracht gezogen:

* Umweltschadigungspotenzial

» Ausmal3, Haufigkeit, Wahrscheinlichkeit des Eintretens
* Interesse Dritter (z.B. Anwohner, Kunden)

+ Existierende gesetzliche Umweltvorgaben

Tabelle 11: Legende zur Tabelle 6 - 8

% Y% Y%  Geringe Bedeutung (geringer Handlungsbedarf)
Y Y%  Mittlere Bedeutung (mittlerer Handlungsbedarf)
s Y% Y%  Hohe Bedeutung (erhéhter Handlungsbedarf)




Unser aktuelles Umweltprogramm und
zugehorige Zielerreichungsgrade

Tabelle 12: Umsetzungsgrad der aktuellen Umweltziel e

Zielerreichungs-
grad

MaRnahme Verantwortlichkeit Termin

Etablierung eines

Die Erhebung und
Nachverfolgung

umweltrelevanter
Kennzahlen (Energie

Federfuihrend:

éeor:]ttrs)lﬁi?]gs fiir allgemein, Abfall, Wasser, Produktkalkulation / Bis Ende
Abwasser) soll kunftig im Arbeitsvorbereitung/kfim | 2016
Umweltkenn- - :
zahlen Vera_ntwortungsberelch dgs . Betriebssteuerung
Bereichs ,Produktkalkulation
I Arbeitsvorbereitung/kfm.
Betriebssteuerung" erfolgen.
In Vorbereitung der
endgultigen Entscheidung
zum Energie-
Gesamtkonzept, welches
die MaBnahmen zur
- Erhéhung der
Detaillierte Energieeffizienz der
Analyse der néachsten Jahre festlegen
Energiekennzahle soll. wird in 2014 neue Federfuhrend: Bereich Bis Ende 70 %
n auf Basis neuer ! Betrieb 2016

Messeinrich-
tungen

Messtechnik installiert,
welche insbesondere den
Heizwarmeenergiebedarf
der einzelnen
Betriebsgebaude bis
hinunter auf einzelne
Bauabschnitte und z.T. auch
Anlagen ermdglichen wird.

Verhaltnis der
entsorgungs-

Nachdem zwischen 2011
und 2013 der Prozess zur
Rucknahme von Produkten
entworfen, abgestimmt und
umgesetzt und ab 2013
Kennzahlen zum
Ricknahmeprozess
erhoben werden soll v.a.
durch eine Reduktion der

Bereiche F&E / Vertrieb

pflichtigen Abfélle | Entsorgung von Rickwaren | / Betrieb incl. ngg
zum Produktions- | das Aufkommen Abfallbeauftragter
output verringern entsorgungspflichtiger
gefahrlicher Abfélle um 10
% (relativzum
ProduktionsausstoR)
reduziert werden.
Bezugsjahr: 2013,
Bewertungszeitraum bis
incl. 2016
Austausch
E:asl:fr:lt%ei:tel V.a.im Berejch_VenNaItung
gegen neue, guch unabhdngig von BL Betrieb -Technik Ende
anierungs- und 2016
stromsparende RenovierungsmalRnahmen
LED-basierte
Leuchtmittel
Interne Schulung
der MA zu
energie-
effizientem
xﬁ:ggggnn']ri? fS_chulur_lg tber UMB Ende
. irmeneigenes Intranet 2016
elektrischer
Energie
(Beleuchtung,
Stand-By-

Schaltungen)




6. Prifung der
Energieeffizienz

Bewertung der
Notwendigkeit bzw. des

im Bereich der Einsparpotentials, BL Betrieb -Technik ngg
Druckluft- Bewertung des
erzeugung Umsetzungserfolgs
Modulare Fertigung
fortlaufend zunehmend
7. Relativer Gesamt- Eé::frr;lé?lgHeégelJrngiii?age Ende
Energieverbrauch mit Anbindung der BL Betrieb (Technik) 2018

um 5 % absenken

Kompressoren /
Abwérmenutzung in 2017
Bezugsjahr: 2015

In Bearbeitung
(Drucklufterzeugung
wird in den Neubau der
Heizzentrale
(Fertigstellung Beginn
2018) mit eingebunden.

Rot: keine Umsetzung / 0%; Orange: > 0 %, < 50 %; G elb: 50 % - < 80 %; Hellgriin: 80 % - > 100 %; Dunke Igriin: 100 % / vollstandige Umsetzung; Grau: noch

keine Bewertung mdglich




Kernindikatoren / Leistungskennzahlen

Tabelle 13: Umweltmanagementkennzahlen der Jahre 20  14-2016

2014 2015 2016 Einheit

Gesamtproduktionsmenge 46.427 47.997 49.082 t
Strom 4616 | 4.625 | 4.799 | MWh
Warme (witterungsbereinigt) 8.579 | 9.159 |10.201| MWh
Kraftstoffe (PKW & LKW) 8.505 | 9.123 | 9.105 | MWh
Flissiggas 416 401 404 MWh

Gesamtenergieverbrauch (davon Warme
witterungsbereinigt)

Anteil erneuerbare Energien (Strom und Warme) 10,85 9,38 16,81 %
Verhaltnis Gesamtenergieverbrauch / t Produkt 0,476 | 0,486 | 0,499 | MWhit

2.a) | Rohstoffeinsatz

22.117 | 23.308 | 24.508 | MWh

Bindemittel 16.134 | 16.585 | 18.093 t
Produktwasser 11.970 | 12.173 | 11.632 t
Additive 3.290 | 3.479 | 2.723 t
Fullstoffe 7.931 | 8.124 | 8.886 t
Losemittel 3.531 | 3.777 | 3.665 t
Wirkstoffe 593 554 491 t
Farbmittel/Pigmente 1579 | 1.723 | 1.730 t
Laugen 24 20 21 t
Salze 2 2 3 t
Séaure 136 141 118 t
Bitumen 2.347 | 1.886 | 1.940 t
Reiniger 0,000 0 0,166 t
Silikone 0,000 1 1,290 t
Eingearbeitete Retourenware 113 39 202 t
Gesamtrohstoffinput 47.650 | 48.503 | 49.507 t
Verhéltnis Gesamtrohstoffinput / t Produkt 1,026 1,011 | 1,009 t/t
2.b) | Verpackungen
Blechgebinde 2.164 | 2.326 | 2.249 t

Kunststoffgebinde und Verpackungsfolie (ochne

Strechfolie) 994 1.005 | 1.009 t

Papiersacke 27 26 1 t
Schrumpffolie 0 0 4 t
Umverpackung (Kartons) und Papier -Kartonage 44 39 31 t
Diverse 27 14 181 t
Gesamtverbrauch an Verpackungen 3.255 | 3.411 | 3.474 t

Verhaltnis Verpackungen / t Produkt 0,070 | 0,071 | 0,071 t/t




3.a) | Wasser

Frischwasser 33.687 | 33.992 | 33.846 m®
Brunnenwasser 47.616 | 67.017 | 58.805 m®
Gesamtwasserverbrauch 81.303 | 101.009 | 92.651 m®
Verhéltnis Gesamtwasserverbrauch / t Produkt 1,751 | 2,104 | 1,888 m3t
Verhaltnis Frischwasser / t Produkt 0,726 | 0,708 | 0,690 m3/t
Verhéltnis Brunnenwasser / t Produkt 1,026 1,396 | 1,198 m3t

3.b) | Abwasser
Abwasser aus interner Klaranlage (z.B.
Tankreinigungen) (Verbrauche laut Zahler)

Hausliche Abwasser (Sanitarwasser) + Brunnenwasser | 57.046 | 76.821 | 68.626 m?

12.287 | 12.015 |12.393| m®

Gesamtabwasser 69.333 | 88.836 |81.019 m®
Verhéltnis Gesamtabwasser / t Produkt 1,493 1,851 | 1,651 m3t
07 02 08* andere Reaktions-u. Destillationsriickstéande 178,0 0,0 0,0 t
08 01 11* Farb- und Lackabfélle, die geféahrliche Stoffe 3972 | 5950 | 680,1 ¢
enthalten
08 04 09* Klebstoff-u. Dichtmassenabfélle, die
gefahrliche Stoffe enthalten 44,3 38,0 445 t
13 02 05* nichtchlorierte Mineraldle 0,0 54 1,6 t
13 05 07* 6liges Wasser aus Ol-/Wasserabscheidern 0,2 0,2 0,5 t
13 05 08* Abfallgemische aus Sandfanganlagen und Ol-

i 0,0 0,0 2,7 t
/Wasserabscheidern
15 02 02* Aufsaug-u. Filtermaterialien, die durch 58 63 93 t
gefahrliche Stoffe verunreinigt sind ' ' '
16 02 13* gefahrliche Bestandteile enthaltene gebr.
elektr. Gerate (Monitore) 04 0.1 02 t
16 05 O4*__Gefahrllche Stoffe enthaltene Gase in 0.9 0.1 0.3 ¢
Druckbehéltern
16 05 07* gebrauchte anorganische Chemikalien 2,3 1,9 1,3 t
16 05 08* Alt-Chemikalien (organische) aus Laboren 0,0 0,0 0,0 t
16 06 01* Batterien und Akkumulatoren (Bleibatterien) 0,0 0,0 0,0 t
16 07 08* 6lhaltige Abfalle 0,0 0,0 0,0 t
17 05 03* Boden und Steine, die gefahrliche Stoffe 0.0 0.0 0.8 t
enthalten
20 01 21* Leuchtstoffrohren und andere
quecksilberhaltige Abfalle 00 | 02 | 02 t
20 01 23* Kuhlschranke 0,0 0,0 0,0 t
03 02 99 Holzschutzmittel, -Salze 0,0 0,0 0,0 t
08 01 14 Farb- und Lackschlamme (Filterkuchen) 496,8 0,0 0,0 t
08 01 16 Wassrige Schlamme, die Farben und Lacke 706 416 485 ¢
enthalten
15 01 01 Verpackungen aus Papier und Pappe 81,3 67,0 60,4 t

1501 02 Verpgckungen aus Kunststoff (HDPE- Kanister 136,3 | 1296 | 154.8 ¢
und Folienabfalle)

15 01 06 gemischte Verpackungen (Metalle) 24,5 52 34,4 t
16 02 16 Elektroschrott 2,3 2,4 1,0 t




17 01 01 Beton, Bauschutt, Zementhaltige Abfalle,
Filterstaube
17 01 07 Gemische aus Beton, Ziegeln, Fliesen und

185,2 | 257,7 | 202,7 t

Keramik 0,0 42,8 92,9 t
17 03 02 Bitumengemische 205,7 | 270,0 | 118,3 t
17 04 05 Schrott, Blechemballagen 104,6 72,8 139,8 t
17 09 04 gemischte Bau- und Abbruchabfalle 64,4 77,7 78,6 t

19 08 14 Schlamme aus der Behandlung von
industriellem Abwasser
19 12 01 Aktenvernichtung Papier und Pappe (mit

0,0 500,0 | 498,3 t

Zertifikat) 00 | 00 | 00 t
20 03 01 Gemischte Gewerbeabfalle 132,1 | 132,0 | 130,2 t
20 03 07 Sperrmull gewerblicher Herkunft 59 12,6 34,3 t
Gesamt Abfallaufkommen 1.960 | 2.258 | 2.335 t
Verhéltnis Gesamtabfallaufkommen / t Produkt 0,042 | 0,047 | 0,048 t/t
Abféalle Gesamt Retourenlieferungen 51,2 135,2 | 119,3 t
> | gefahrliche Abfalle 629,0 | 647,1 | 7413 t
Verhaltnis geféhrlicher Abfall / t Produkt 0,0135 | 0,0135 | 0,0151 t/t
Verhaltnis geféhrlicher Abfall / t Produkt 13,55 | 13,48 | 15,10 kgt
> | sonstige Abfélle 1.332 | 1.611 | 1.594 t
Verhaltnis sonstiger Abfall / t Produkt 0,029 | 0,034 | 0,032 t/t
Verhéltnis sonstiger Abfall / t Produkt 28,68 | 33,57 | 32,48 kgt
5. |[pioogischevieta | | [ [ ]

Bebaute Flache 34.086 | 33.841 |37.306| m?
Verhaltnis der bebauten Flache/ t Produkt 0,73 0,71 0,76 m/t

Emissionen | (Treibhausgase)

Jahrliche Gesamtemissionen von Treibhausgasen in t-
CO,-Aquivalent

6.903 | 7.336 | 7.646 t

Verhaltnis Gesamtemissionen | / t Produkt 0,149 | 0,153 | 0,156 t/t
Emissionen Il (Luftschadstoffe)

Schwefeldioxid 5.115 | 5.194 | 5.347 kg
Stickoxide 6.961 | 7.309 | 7.501 kg
Staube 357 370 378 kg
Gesamt Schwefeldioxid, Stickoxide und Staube 12.433 | 12.872 | 13.226 kg
Verhéltnis Gesamtemissionen Il / t Produkt 0,268 | 0,268 | 0,269 kgt
Emissionen Il (Losemittel)

Lésemittelemissionen gemaf 31. BImSchV 3.459 | 3.586 | 3.072 kg

Verhéltnis Gesamtemissionen IIl / t Produkt 0,07 0,07 0,06 kgt




Die Bewertung/Interpretation der Entwicklung
unserer Umweltkennzahlen

Energieeffizienz !
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Abbildung 2: Energieeffizienz in absoluten Zahlen[M  Wh]

Abbildung 2 zeigt die Energieeffizienz der Remmers GmbH in absoluten Zahlen. Der
Darstellung ist zu entnehmen, dass der Gesamtenergieverbrauch (davon Heizwarme
witterungsbereinigt) in den letzten drei Jahren stetig um jeweils 5 % ansteigt. In Relation zum
Produktionsoutput (siehe Abbildung 3), welcher im selben Zeitraum ebenfalls zugenommen
hat, ist ein Anstieg von 2015 auf 2016 um knapp 3 % zu verzeichnen. Hauptgrund fur die
Zunahme ist der gestiegene Bedarf an Erdgas fir Heizzwecke. Teilweise kann der
gestiegene Bedarf durch den grol3eren beheizten umbauten Raum (Buro, Verwaltung,
Produktion und Kantine) erklart werden. FUr eine detaillierte Analyse ist es sinnvoll, den
Heizwarmebedarf einzelner Gebaude zu untersuchen; eine MalRnahme die aktuell noch in
Umsetzung ist.

Der Vorjahrestrend einer sinkenden Produktionsenergie im Verhaltnis zur Produktionsmenge
konnte leider nicht fortgefiihrt werden. Stattdessen steigt die Produktionsenergie von 2015
auf 2016 um 1 %. Es kann angenommen werden, dass z.B. Veranderungen im Produktmix
sehr viel starkeren Einfluss haben auf den Produktionsenergieverbrauch als die
Effizienssteigerungen aus den ergriffenen Ma3nahmen. Im Vergleich zum Durchschnittswert
der Produktionsenergie pro Produktionsmenge fir die Jahre 2012-2015, ist eine minimale
Verringerung (0,2 %) zu verzeichnen.

! Die ursprunglichen Werte fur die Jahre 2014 und 2015 mussten aufgrund nicht bertucksichtigter
Kraftstoffmengen nach oben korrigiert werden.
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Abbildung 3: Energieeffizienz in relativen Zahlen [M

Positiv hervorzuheben sind die um
weitere 7% gesunkenen
Kraftstoffverbrauche pro Fahrzeug
(PKW bzw. LKW; vgl. Abbildung 4).

Die relativen Verbrauche durch
Flussiggas und  Strom  bleiben
dagegen in den letzten drei Jahren auf
einem  konstanten Niveau und
verandern sich nur minimal.

Abbildung 4: Kraftstoffverbrauche pro Fahrzeug [MWh
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Rohstoffeffizienz — Wasser
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Abbildung 5: Wasser- & Abwasserverbrauch pro Produkt ionsmenge [m /]

Frischwasserverbrauch

Der relative Frischwasserverbrauch geht seit 2012 kontinuierlich zurtick. Relativ sank der
Verbrauch in diesem Zeitraum um gut 20 %. Im Vergleich zum Vorjahr lag die Verringerung
bei 3 %. Dieser Rickgang kann durch die Nutzung automatischer Spulsysteme fir
Mischbehalter, wodurch Spulwasser mehrfach genutzt werden kann, erklart werden.

Brunnenwasserverbrauch

Nachdem der relative Brunnenwasserverbrauch in den Jahren 2014 und 2015 stark
gestiegen ist, gelang es im Jahr 2016 diesen Verbrauch um 14 % zu senken. Fur die Zukunft
wird damit gerechnet, dass der Brunnenwasserverbrauch, durch eine Erneuerung der
Kuhltechnik in der Bitumenabteilung, noch weiter gesenkt werden kann.

Gesamtabwassermenge

Die Gesamtabwassermenge pro Tonne Produkt sank 2016 um 10 % im Vergleich zum
Vorjahr. Diese ist vor Allem durch den geringeren Verbrauch an Brunnenwasser zu erklaren;
Brunnenwasser wird nach Durchlaufen des Kihlkreislaufes in die Kanalisation abgegeben.



Grenzwerte Abwasser

Die letzten Uberwachungen der in der Genehmigung der Klaranlage nach
Indirekteinleiterverordnung festgelegten Grenzwerte fanden am 26.04.2016 und 11.11.2016
durch ein unabhangiges Labor fir Umweltanalytik (Dr. LUpkes, Meppen) statt.

Die in den Nebenbestimmungen der Anlagengenehmigung festgelegten Werte werden
eingehalten (siehe Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.).

Tabelle 14:Abwasser-Messwerte ausgewahlter Paramete r

o Uberwachung Uberwachung Grenzwert
Parameter Einheit \om 26.04.2016 vom 11.11.2016 ML
Genehmigung
Barium Ba mg/I 0,06 0,037 0,2
Blei Pb mg/l <0,005 <0,005 0,5
Cadmium Cd mg/l <0,0005 <0,0005 0,1
Chrom, gesamt Crgesamt mg/l <0,005 <0,005 0,5
Kobalt Co mg/I <0,002 <0,002 1
Kupfer Cu mg/I 0,005 0,13 0,5
Nickel Ni mg/I <0,005 0,0081 0,5
Zink Zn mg/l 0,29 1,1 2
Zinn Sn mg/l <0,005

Monochlorethen

Kohlenwasserstoffe

Adsorbierbare
organisch
gebundene
Halogene (AOX)

Cl

mg/I

0,46

(Vinylchlorid) mg/l 0,009 <0,0005
Dichlormethan mg/I <0,001 <0,0005
cis-1,2-Dichlorethen mg/I <0,001 <0,0005
Tetrachlormethan mg/I <0,001 <0,0005
1,1,1-Trichlorethan mg/I <0,001 <0,0005
1,2-Dichlorethan mg/l 0,006 <0,0005
Trichlorethen (TRI) mg/I <0,001 <0,0005
Tetrachlorethen
(PER) mg/I <0,001 <0,0005
2 Trichlorethen
(TRI) und mall X X
Tetrachlorethen 9
(PER)
2 Leichtflissige
Halogen mg/I 0,015 X 0,1
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Relatives Abfallaufkommen
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Abbildung 6: Relatives Abfallaufkommen mit Untersch eidung zwischen gefahrlichem und sonstigem
Abfall [kg/t]

Abbildung 6 =zeigt, dass die Menge an gefahrlichem Abfall im Verhdltnis zur
Produktionsmenge in 2016 um 12 % hdoher ist also noch 2015. Den Grof3teil (ca. 92 %) des
gefahrlichen Abfalls bilden Farb- und Lackabfalle, die gefahrliche Stoffe enthalten. Ursachen
hierflr kbnnen beispielsweise grolere Mengen an Fehlchargen sein.

Dem gegenuber steht die Menge an sonstigem Abfall pro Produkt. Hier konnte ein Riickgang
von 3 % erzielt werden. Grund dafiir sind vorrangig die gesunkenen Abfallmengen an
Bitumengemischen, durch weniger Fehichargen, und Beton, Bauschutt, zementhaltigen
Abféallen und Filterstaube, durch weniger Abbrucharbeiten als noch 2015.



Relative Emissionen 2
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Abbildung 7: Treibhausgasemissionen (Erdgas-, Strom-, Flussiggas- & Treibstoffverbrauch) pro
Produktionsmenge [tCO /t]

Auch im Jahr 2016 ist der leichte Trend zu steigenden Treibhausgasemissionen (im
Verhéltnis zum Produktionsoutput) zu beobachten (siehe Abbildung 7). Den gréf3ten Anteil
an den steigenden Werten hat der seit 2014 zunehmende Verbrauch an Erdgas. Dieser stieg
von 2014 zu 2015 um knapp 14 % und von 2015 zu 2016 um weitere 11 %. Eine Erklarung
fir den steigenden Erdgasbedarf ist der ebenfalls stark zunehmende Bedarf an Heizwarme
(siehe auch Abbildung 2 bzw. Abbildung 3).

Gleichzeitig bleiben die relativen Treibhausgasemissionen durch Treibstoff- und
Flissiggasverbrauch von 2015 zu 2016 auf einem identischen Level.

2 Fur das Jahr 2016 wurden die Umrechnungsfaktoren zur Berechnung der Emissionen aktualisiert.
Zur besseren Vergleichbarkeit der Daten, erfolgte auch eine Anpassung der Werte fir 2014 und 2015.
Dariliber hinaus mussten die Treibstoffverbrauche fur 2014 und 2015 angepasst werden, da gréRRere
Mengen an Kraftstoff, falschlicherweise, fur die bisherigen Berechnungen nicht berticksichtigt wurden.
AuRerdem wurden Emissionen aus dem Stromverbrauch nicht berticksichtigt. Dies wurde nun fir die
Jahre 2014-2016 nachgeholt.
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Entwicklung der sonstigen Emissionen '
8.000 - 400 -
7.000 - 350
6.000 - 300 -~
5.000 - 250 -
4.000 - 200
3.000 - 150 -
2.000 - 100
1.000 - 50

0 - 0 -

Schwefeldioxid Stickoxide Stdube
m2014 m2015 m2016 m2014 m2015 m2016

Abbildung 8: Sonstige Emissionen (Schwefeldioxid, Sta ube und Stickoxide) [kg]

Abbildung 8 zeigt die absoluten Werte der Schwefeldioxid-, Staub- und Stickoxidemission in
Kilogramm. Fur all diese Werte gilt, dass die Emissionen stetig leicht steigen, wobei der
Anstieg von 2014 auf 2015 starker ist, als im darauf folgenden Jahr.

Im Verhaltnis zum Produktionsoutput, welches im gleichen Zeitraum ebenfalls zunimmt,
bleiben die Luftschadstoff-Emissionen auf einem gleichbleibenden Niveau (siehe Abbildung
9). Dementsprechend kénnen die gestiegenen Emissionen an Schwefeldioxid, Stauben und
Stickoxiden unter Anderem durch die im gleichen Mal3 gesteigerte Produktionsmenge
relativiert werden.
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Abbildung 9: Sonstige Emissionen (Schwefeldioxid, Staube und Stickoxi de) [ka/t Produkt]

Grenzwerte Emissionen

Das Messergebnis nach 1. BImSchV und das Uberpriifungsergebnis nach KUO (Kehr- und
Uberpriifungsordnung) entsprechen der jeweiligen Verordnung.



Rohstoffeffizienz
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Abbildung 10: Gesamtrohstoffeinsatz pro Produktionsm enge [t/t]

Seit 2012 wird die Rohstoffeffizienz permanent verbessert und der ,Materialverlust* immer
geringer. Im Vergleich zum Jahr 2015 konnte der Gesamtrohstoffeinsatz pro
Produktionsmenge in 2016 um weitere 0,2 % verringert werden (siehe Abbildung 10).

Veranderte Produktionsweisen ("modulare Fabrikation") und aufwandigere
Produktionsplanung auf Basis neuer IT-Werkzeuge (SAP-Anbindung) mit dem Ziel
durchschnittlich gréRerer Produktionsansatze haben wu.a. explizit das Ziel, unsere
Rohstoffeffizienz zu erhdéhen.

Allerdings ist z.B. die Einfuhrung neuer Produkte in die Produktion immer mit einem hdheren
Risiko verbunden, Fehichargen zu produzieren, welche im Anschluss entsorgt werden
mussen (in 2015 z.B. gréRere Mengen aus der Produktionsabteilung Bitumen). Derartige in
jederlei Hinsicht unerwilnschte, gleichwohl nicht zu 100% auszuschlieRende
Fehlproduktionen wirken sich natirlich sofort und potentiell auch deutlich auf den Wert der
"Rohstoffeffizienz" aus. Insofern kann die Kennzahl nur bedingt eine Aussage dazu erlauben,
inwieweit sich die Effizienz in den etablierten "Standard-Produktionsprozessen" verbessert
hat. Hier ware die Erfassung samtlicher Fehlchargen, welche nachtraglich nicht wieder in
neue Produkte eingearbeitet werden konnen, sinnvoll. Wir werden diese Kennzahlen in
Zukunft zusatzlich und gesondert erheben.
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Verpackungsmaterialien 3
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Abbildung 11: Verwendete Verpackungsmaterialien imV  erhéltnis zum Produktionsoutput (ohne DPD-
Versand) [t/t]

Die Verpackungsbilanz im Verhaltnis zur Produktionsmenge hat sich in den letzten drei
Jahren nur minimal verandert (siehe Abbildung 11) und blieb in den Jahren 2014-2016 auf
einem Niveau.

Diese Darstellung beruicksichtigt keine Verpackungsmaterialien aus dem Direktversand von
Paket-Diensten (DPD-Versand).

® Fir das Jahr 2015 wurden urspriinglich auch DPD-Verpackungen beriicksichtigt. In dieser

Aufstellungen wird darauf, zur besseren Vergleichbarkeit der Werte, verzichtet.



Produkte

Die in den letzten Jahren deutliche Verdnderung und Verscharfung regulatorischer Vorgaben
an die chemische Industrie, sei es die REACh-Verordnung, die CLP-Verordnung, die
DecoPaint-Richtlinie oder die Biozidprodukteverordnung, aber auch anspruchsvollere
Zertifizierungsanforderungen z.B. von Gitezeichen wie dem Blauen Engel tben einen
permanenten Veranderungsdruck auf die Zusammensetzung unserer Produkte aus. Dies
bindet ein erhebliches MaR an Mitteln und Kapazitdten, gleichzeitig ist selbst eine
mittelfristige Vorhersage z.B. hinsichtlich der zukinftigen chemikalienrechtlichen Einstufung
bestimmter Stoffe schwierig geworden. Beides hat den Effekt, dass Substitution von
Rohstoffen tGber das gesetzlich induzierte Maf hinaus — zumindest aus unserer Sicht - auf
absehbare Zeit eher die Ausnahmen bleiben werden.

Eine Mdoglichkeit zur Verringerung des Schéadigungspotentials unserer Produkte besteht
allerdings nach wie vor im Bereich der forcierten Verwendung regenerativer Rohstoffe . Im
Bereich der Holzfarben und -lacke wird zum Jahresbeginn 2018 ein neues, besonders
"umwelfreundliches" Sortiments eingefuihrt. Erste Produkte sind beispielsweise das ,eco
Gartenholz-Ol*, ,eco Ol-Farbe* oder ,eco Ol-Dauerschutz-Lasur‘. Abhangig vom
wirtschaftlichen Erfolg der zugehdrigen Produkte kann diese MaRRnahme im bezeichneten
Zusammenhang im Idealfall zu einer Verringerung der "durchschnittlichen Gefahrlichkeit"
unseres Produktsortiments beitragen.

Die Verringerung des Ldsemittelanteils auf das technisch mégliche minimale Mal} ist
ebenfalls ein kontinuierlich von uns fortgefiihrter Prozess. Nach der Umsetzung der beiden
Stufen der sog. ,ChemVocFarbV*, der Deutschen Umsetzung der européischen ,DecoPaint-
Richtlinie” in den Jahren 2007 und 2010, welche zu einer drastischen Verringerung in allen
lI6semittelbasierten Beschichtungen im Bausektor gefihrt hat setzen wir uns nun zum Ziel,
fur eine mdglichst hohe Anzahl der wasserbasierten Dispersions-Beschichtungen (-Lacken)
den Anteil an Losemitteln in Form von Glykolderivaten unter den ambitionierten Wert von
3 % (m/m) abzusenken.
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Erklarung der Umweltgutachter

Michael H ub
mweltgutachter
erater Umwelt, Qualitat, Sicherheit

ERKLARUNG DER UMWELTGUTACHTER ZU DEN
BEGUTACHTUNGS- UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Die Unterzeichnenden, Michael Hub und Dr. Carcla Welzl, EMAS-Unmweltgutachter mit den
Registnerungsnummermn DE-V-0086 und DE-V-0188, akkreditiert oder zugelassen fir den
Bereich (NACE-Code)

« 20 Herstellung von chemischen Erzeugnissen
bestatigen, begutachtet zu haben, ob der Standort, wie in der Umwelterkldrung der Organi-
sation
Remmers GmbH

Liegenschaften: Bemhard-Remmers-Str. 1, 2-6, 3-5, 8, 10 und 13
Elberger Strale 1, 7-9, 15-19
49624 Loningen

mit der Registrierungsnummer DE-161-00025

angegeben, alle Anforderungen der

Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 zuletzt gedndert durch
Verordnung (EU) 2017/1505
dber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir

Umweltmanagement und Umweltbetriebspriufung (EMAS)
erfilllt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkl&rung wird bestatigt, dass
« die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen
der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 (zuletzt gedndert durch Verordnung (EU)
2017/11505) durchgefiihrt wurden,
+ das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestitigt, dass keine Belege fir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,
¢ die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standorts ein verldssliches, glaub-
haftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten des Standorts innerhalb des
in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.
Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registierung gleichgesetzt werden. Die
EMAS-Registrierung kann nur durch eine zustindige Stelle gemalt der Verordnung (EG)

Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundlage fir die Un-
temichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

e (D2

Dr. Carola Welzl, Umweltgutachterin

ael Hub, Umweltgutachter

DAU-Zulassungsnummer. DE-V-0086 DAU-Zulassungsnummer: DE-V-0188
Urmnweafigutachiarbling Tekfon +23(0)E0 S205-2282 Zugakszan von dar DAL — Deutsche
Wichaal Hub Tekfax +23(0)E0 S205-2289 Aldreditionungs- und Zulaszungsgesalschaft
Misdeisssrstabs 11a emal  rollumweliputachisr-hub de i Urresfigputachter miH, Bonn

C-80431 Franifurt am Main Lo wersr umiesiputzcier-hub. de DRl-Eulazzungs-Mr.: DE-V-0088



