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- Fugen- und Erganzungsmortel RZ -

Rychlovazna spravkova malta na bazi romanského cementu pro opravy
sparovani a omitek

Odstin Zrnitost Dostupnost
Pocet kusl na paleté 130
Baleni 6 kg
Typ baleni polyetylénovy pytel
Kéd obalu 06
Cislo vyrobku
béZovo-liskova hrubé < 2 mm 0563 [ ]

(pfirozena barva)
beige-haselnussbraun
(Eigenfarbe)

R{zné zrnitosti u stejného odstinu vyrobku mohou vést k mirné barevné odchylce.

Spotieba

approx 1,7 kg
4
11
CAVITY

Cca 1,7 kg/l dutiny
Presnou spotfebu stanovte na dostatecné velké zkusebni plose.

Oblasti pouziti B Sanace spar v pamatkové chranénych objektech
B Zdivo z cihel a pfirodniho kamene
B Dopliovaci a pevnostni malta

NP B Pro vSechny malty na bazi romanského cementu

Vlastnosti vyrobku B Rychlé tuhnuti
B Pomaly vyvoj pevnosti
B Dobra pfilnavost
B Neni hydrofobni
B PFirodné hydraulické vapno, pres 150 let nepouzivané. Vyrabéno pod nazvy romanksy cement nebo romanské

vapno. Tradi¢ni vyroba v Sachtovych pecich pfi nizké teploté vypalu druhohorniho vapence a jilu.
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Udaje o vyrobku Trida pevnosti v tlaku csl
Zamésova voda Cca 15,5 % odpovida 0,9-1,0 1/6 kg
Kapilarni absorpce vody Cca 0,78 kg/(m?min®5)
Pevnost v tlaku 1d: 21,0 N/mm?
28 d: = 3,5 N/mm?
90 d: = 4,0 N/mm?
Dynamicky modul pruznosti (28  Cca 8000 N/mm?
d)
Velikost zrna <2mm
Hustota Cerstvé maltové smési Cca 1,9 kg/dm?
Porozita =10 % objemu
Oteviena porovitost 35 - 40 % objemu
Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaiji zavaznou specifikaci produktu.
Certifikaty Certifikat GG-Cert
Systémové produkty Fill RZ Historic (0564)

RM GM M10 (0638)

PFipravné prace

PoZadavky na podklad
Podklad musi byt ¢isty, pevny a bezprasny.

Priprava podkladu

Zvlh¢it podklad.

U doplInéni ¢ini minimalni tloustka vrstvy trojnasobek priméru nejvétsiho zrna.
Hluboka poskozend mista musi byt vyplnéna maltou Grundiermortel.

Hloubka spary nejméné 2 cm nebo dvojita Sitka spary

Brouseni spar mlize vést k odlomeni okrajd spar.

PFiprava smési

Michani
Nalit vodu do Cisté nadoby a pfidat suchou maltu.

W Pomoci michaciho zafizeni intenzivné michat 2 min. do homogenni a zpracovatelné konzistence.
0‘9I- Poté domichat, v pfipadé nutnosti pfidat malé mnoZstvi vody.
ol 2Min.
Zpracovani Podminky pfi zpracovani
Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +5 °C az do max. +30 °C.
5+30°C Ve Nizké teploty prodluzuji, vysoké teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti a tuhnuti.
z+45°C
/ Doba zpracovani (+20 °C)

Cca 30 min

Michejte pouze takové mnozstvi malty, které Ize zpracovat béhem cca 30 min.
Doporuc¢ujeme nanaset maltu ve dvou vrstvach.
Po aplikaci zpracujte nastrojem pro profilovani (napf. ¢asti hadice).
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Upozornéni pfi zpracovani

Nikdy nefedit tuhnouci maltu vodou ani nemichat s ¢erstvou maltou.

Zplsob a doba trvani nasledného osetfeni a povrchové Upravy maji vliv na barevny odstin.
Mezi jednotlivymi arzemi mdze byt nepatrny barevny rozdil.

Cerstvé povrchy chrénit pfed vyschnutim, mrazem a detém min. 4 dny.

Vlasové trhliny a smrstovaci trhliny nejsou zédvadou, jelikoz neovliviiuji vlastnosti.

Cekaci doba pred nanesenim nasledné vrstvy min. 24 h.

Upozornéni

MUzZe obsahovat stopy pyritu (sulfidu Zeleznatého).

Nepouzivat na podklady s obsahem sadry!

Udaije o produktu byly stanoveny za laboratornich podminek pfi 20 °C a 65% relativni vihkosti.

Nizky obsah chromand dle smérnice 2003/53/ES.

Zamésova voda musi mit kvalitu pitné vody.

Specidlni barva podle odstinu €. (¢. MF, barevny rozsah, NCS apod.) nebo zaslani vzorku (v pfipadé proménlivé
nebo ménavé barvy jasné oznacte pozadovany odstin).

Barevny odstin dosazeny po vyschnuti a vytvrzeni je zavisly na podminkach okoli a metodé zpracovani. Proto
zacerstva uhlazena plocha vypada svétlej$i, nez hruba nebo pozdéji uhlazend plocha. Rizné zrnitosti stejného
materidlu mohou vést k odchylce v odstinu. Podklady, které jsou zavih¢ovany zezadu, mohou vést ke zméné
barevného odstinu.

Vzdy vytvorte testovaci plochy!

Alkalické pojivo mlze rozpous$tét nezelezné kovy.

Je tfeba zohlednit platné predpisy a pravni pozadavky a odchylky od nich musi byt odsouhlaseny zvlast.

Pfi ndvrhu a nasledném zpracovani musi byt dodrzeny pfislusné predpisy.

Naradi / ¢idténi

7’/

S

v VviVvYy

Michaci nastroj, zednicka Izice, hladitko, sparovacka, Spachtle, profilovaci nastroj (napf. kus hadice)
Pracovni ndstroje pfed ztuhnutim malty omyt vodou.

Remmers naradi

MischgefaB (4030)

Nerezové hladitko (4004)

Glattkelle (4117)

Nerezové hladitko dva kulaté rohy (4118)

Skladovani / trvanlivost

2 aIE00

Qg

T

Suché, neoteviené origindini baleni, 6 mésicd.

Bezpecnostni Udaje

Bliz&i informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktualnim bezpecnostnim listu.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spole¢né s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do diezu.

Prohlaseni o shodé

q

0785

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Loningen

23

GBI-P 135

EN 998-1: 2017-02
0566

Obnova, kompletace a reprofilace mineralnich podkladd, ako je pfirodni kamen, cihly, beton a umély kamen.
Reprodukce ozdobnych stavebnich prvk{ péchovanim

Reakce na ohen: Trida A1
Absorpce vody: Wc 0
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Upozoriiujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovenav  Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zasadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze véeobecné Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuji nase produkty a informuiji o jejich pouziti a vlastnosti produktd ke smluvné uréenému UGgelu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zékladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezdvaznd. Jinak plati nase

pouzitych materiall a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny  VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
individudini pfipady.
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