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Praskova slozka pro akrylem vazané restauratorské malty

Odstin Dostupnost
Pocet kusl na paleté 288
Baleni 1kg
Typ baleni Plastovy kbelik
Kéd obalu 01

RM AC MARBLE

RM AC MARBLE FILL

RM AC MARBLE POLISHING FILL
RM AC BRICK YELLOW

RM AC BRICK RED

Cislo vyrobku
0831
0832
0833
0834
0835

Spotieba

1.8kg
4
11
CAVITY

Cca 1,8 kg/I dutiny
Pfesnou spotfebu stanovte na dostatec¢né velké zkusebni plose.

Oblasti pouziti B Aplikaéni a penetraéni malta na vapenec, zejména mramor (RM AC MARBLE, RM AC MARBLE FILL, RM AC
MARBLE POLISHING FILL).
B Aplika¢ni malta na cihly (RM AC BRICK YELLOW, RM AC BRICK RED)
LAk
Vlastnosti vyrobku B Bez cementu, vapna a jinych mineralnich pojiv
B | ze zpracovat do ztracena (omezeni zrnitosti)
B Pinivo z drceného vapence
B Velmi dobra pfilnavost po stranach
B Obzvlasté dobré chovani pfi tahu/roztazeni
B Kapildrné aktivni s vysokou difuzni schopnosti
Systémové produkty > ACLQ (0837)
PFipravné prace B Pozadavky na podklad
Strany spar musi byt nosné, pokud mozno suché, ¢isté a zbavené prachu a mastnoty.
B Priprava podkladu
Brouseni spar mlze vést k odlomeni okrajd spar.
Penetrujte, vzdy bezprostfedné pred aplikaci malty
Piskovec: 1:14, AC LQ : Voda
Zula a hladké povrchy: 1: 2, AC LQ : voda
PFiprava smési B Michani

Uprava barvy je mozna pfidanim max. 3 % hm. suchého pigmentu (pigmenty oxidu Zeleza).
Praskovou slozku pfed zpracovanim homogenizujte.

Intenzivné predmichejte praskovou slozku s polovinou poZzadované tekuté slozky (AC LQ).
Pridejte zbyvajici tekutou sloZku a znovu intenzivné promichejte.

Doporucéeny pomér michani prasek : tekutina

1kg RM AC MARBLE : 150 mlI AC LQ

1kg RM AC MARBLE FILL : 150 mI AC LQ

1kg RM AC MARBLE POLISHING FILL : 220 mI AC LQ
1kg RM AC BRICK YELLOW : 130 mI AC LQ

1kg RM AC BRICK RED : 130 ml AC LQ

1kg FM AC (Art. 0836) : 87 mI AC LQ (Art. 0837)
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Zpracovani

5425°C QL /%

=2+10°C

Podminky pfi zpracovani
Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +10 °C aZ do max. +25 °C.
Nizké teploty prodluzuji, vysoké teploty zkracuji dobu zpracovani a vytvrzovani.

Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 15 minut
Poznamka: Pozdéjsi michani malty a pfipadné opétovné pridani dalsi disperze a/nebo vody neni pfipustné!

Tloustka jedné vrstvy max. 1cm

Maltu Ize béhem prace nékolikrat promichat.

V pripadé vicevrstvého natéru pred kazdou novou vrstvou penerujte.
Nasledujici vrstvu nandsejte az po Uplném zaschnuti.

Po vytvrzeni malty Ize povrch dokoncit brousenim za sucha.

Upozornéni pfi zpracovani

Mezi jednotlivymi arzemi mdze byt nepatrny barevny rozdil.

Cerstvé povrchy malty musi byt chranény pfed mrazem a de$tém po dobu nejméné 4 dné.
Typ povrchové Upravy ma vliv na barevny odstin.

Sparu znovu nevihcete!

Upozornéni

Udaje o produktu byly stanoveny za laboratornich podminek pfi 20 °C a 65% relativni vihkosti.

Vzdy vytvorte testovaci plochy!

Akrylové malty jsou zpétné zpracovatelné. Vyrobek Ize opét odstranit oSetifenim specidlnimi rozpoustédly.
Nepouzivejte v trvale vlhkych prostorach.

Michadlo, hladici stérka, sparovacka
Pracovni ndstroje pred ztuhnutim malty omyt vodou.

Skladovani / trvanlivost

0o

V uzavienych originalnich obalech skladované v chladu a nad bodem mrazu min. 36 mésica.

Bezpecnostni udaje

Bliz&i informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktudlnim bezpecénostnim listu.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spole¢n& s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do diezu.

Upozoriiujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovenav  Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zasadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze véeobecné Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuji nase produkty a informuiji o jejich pouziti a vlastnosti produktd ke smluvné uréenému UGgelu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zékladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezdvaznd. Jinak plati nase

pouzitych materiall a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny  VSeobecné prodejni a dodaci podminky.

individudini pfipady.
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