Techninis aprasymas
Produkto numeris 0905

o

N
remmers

Epoxy BH 100

Universali, skaidri epoksidiné derva

Variantai

Kiekis ant paletés 168 120

Pakuoté 1kg 2,5kg 5kg 10 kg 25 kg
Keliy daliy Keliy daliy Skardinis Skardinis Skardinis

Pakuoteés rusis maiselis maiselis kibiras kibiras kibiras

Pakuotés kodas 01 03 06 11 26

Artikulo Nr.

0905 | | |

6360 | ]

1Seiga

Zr. naudojimo pavyzdZius

Panaudojimo sritys B Gruntas, jtrikiy perdengimas, iSlyginamasis sluoksnis
B Naudojamas spaudimui atspariems skiediniams, savaime isilyginan¢ioms dangoms gaminti
W Siurksciy pavirsiy bazinis sluoksnis
MW Siurks¢iy pavirsiy galutinis lakavimas
Savybhés M Puikus uzpildymas
B Atsparumas mechaniniam poveikiui
B Atsparumas cheminiam poveikiui
B Geras prasiskverbimas
W Sudétyje néra plastifikatoriy, nonilfenoliy ir alkilfenoliy
M Visiskai sureagavusi medziaga fiziologiskai nekenksminga
M Tinka naudoti kaip gruntas be pabarsty, prieS dengiant ,Remmers" PU ir EP dangas
Produkto duomenys B Charakteristikos pristatymo metu
A komp. B komp. Misinys
Tankis (20 °C) 1,16 g/cm? 1,00 g/cm? 1,0 g/cm?3
Klampumas (25 °C) 950 mPa s 50 mPa s 450 mPa s
M Po reakcijos
Atsparumas lenkimui apie 23 N/mm?2 *
Gniuzdymo stipris apie 99 N/mm?2 *
* Epoksidinés dervos skiedinys 1: 5 su standartiniu sméliu
Pateiktos vertés - tai produktui budingos savybés, taciau jos néra laikomos bitina produkto specifikacija.
Galimi sistemos produktai > Selectmix 0/10 (6750)
PasiruoSimas darbui W Reikalavimai pagrindui

Pagrindas turi bati atsparus apkrovai, stabilus, tvirtas, be palaidy daliy, dulkiy, alyvos, riebaly, gumos nusitrynimo
zymiy ir kity sukibimui trukdanciy medziagy.

Pagrindo vidutinis tempiamasis stipris turi bati ne mazesnis kaip 1,5 N/mm2 (maziausia individuali verté - ne
mazesné kaip 1,0 N/mm?2), o atsparumas slégiui - ne maZesnis kaip 25 N/mm2.

Prie$ naudojima turi bati pasiekta pagrindo drégmés pusiausvyra, o naudojimo metu jj reikia apsaugoti nuo drégmeés
skverbimosi is galo.

Betonas ne daugiau kaip 4 M-% drégmés

Cemento sluoksnis ne daugiau kaip 4 M-% drégmés
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Anhidrito sluoksnis ne daugiau kaip 0,3 M-% drégmeés

Magnezito sluoksnis 2-4 M-% drégmeés
Anhidritiniy ir magnezitiniy dangy atveju batina uztikrinti, kad j jas nepatekty drégmé i$ statybiniy komponenty ar
dirvozemio.
Anhidritinéms ir magnezitinéms dangoms paprastai rekomenduojama naudoti vandens garams laidzZias sistemas.

M Paruosimas
Pagrinda paruosti tam skirtomis priemonémis, pvz., deimantiniu Slifuokliu arba Sratavimo masina, kad jis atitikty
pirmiau nurodytus reikalavimus.
Pagrindo istrupéjusias vietas ir jtrukius uzpildyti naudojant ,Remmers" PCC sistemas arba ,Remmers" EP skiedinius,
kad pavirsius buty lygus.

ParuoSimas B Keliy komponenty pakuoté
ISorine pakuote atidaryti ties jpjova ir iSimti permatoma keliy daliy maiSelj. Pasalinti maiSelio skirtuka. Sumaisyti
A:B abu komponentus, juos intensyviai minkant (apie 60 s).
71:29
3 Min B Kombinuota pakuoté

Visa kietiklj (B komp.) supilti j pagrinding mase (A komp.).
Galiausiai mase sumaisyti létaeigiu elektriniu maisSytuvu
(apie 300-400 aps./min.).

Misinj perpilti j kita tara ir dar karta kruop3ciai iSmaisyti.
Minimali maiSymo trukmé yra 3 min.

Maséje like dryziai rodo, kad masé nepakankamai iSmaisyta.

MaiSymo santykis (A : B) 71:29 masés dalimis
Apdorojant uzpildytas sistemas, j reakcinés dervos misinj létai maiSant jpilti reikiama kiekj uzpildo ir kruopsciai

iSmaisyti.
Visa misinj i$ karto uZpilti ant paruoSto pavirSiaus ir paskleisti tam skirtais jrankiais.

Apdorojimas Tik profesionaliam naudojimui!
<+30°C /W‘ POTLIFE W Apdorojimo salygos
248°C | —— MedzZiagos, aplinkos ir pagrindo temperatira: ne Zzemesné kaip +8 °C ir ne aukstesné kaip +30 °C
//(;/% Vs 30 Min. Kietéjantj padengtos medziagos sluoksnj bitina saugoti nuo drégmés, nes gali atsirasti pavirSiaus pakitimy ir

sukibimo problemy.
Santykiné oro drégmé negali virSyti 80 %.
Pagrindo temperatiira dengimo ir kietéjimo metu turi bati maZiausiai +3 °C virs rasos tasko.

M Apdorojimo laikas (+20 °C)
Apie 30 min.

M Kito sluoksnio dengimas (+20 °C)
Laukimo laikas tarp atskiry darbo cikly - ne trumpesnis kaip 12 val. ir ne ilgesnis kaip 48 val.
Jei dél statybvietés salygy tenka laukti ilgiau, SvieZiai padengta sluoksnj pabarstyti smulkiu, ugnyje iSdziovintu
kvarciniu sméliu (pvz., 0,3-0,8 mm griidétumo) arba prie$ dengiant kitg sluoksnj nuslifuoti iki baltumo.

W Kietéjimo laikas (+20 °C)
Galima vaikscioti po 1 dienos, mechaniné apkrova galima po 3 dieny, pilna apkrova galima po 7 dieny.

Kietéjimo procesa galima pagreitinti pridéjus medziagos ,ACC H". Apdorojimo nurodymai pateikiami paprasius!
Esant auksStesnei temperatirai, nurodyta trukmeé sutrumpéja, o esant Zemesnei temperatirai - atitinkamai pailgéja.

Panaudojimo pavyzdziai M Impregnavimas/ sutvirtinimas
MedZiaga praskiesti skiedikliu ,v101“ iki 20 M-% ir paskleisti ant pavirSiaus, kol ji jsigers. Paskirstyti tam skirtomis
priemonémis, pvz., gumine glaistykle, ir galiausiai iSlyginti epoksidiniu voleliu.
Gali prireikti keliy sluoksniy.

I5eiga apie 0,30-0,50 kg/m? risiklio (priklausomai nuo pagrindo)

B Gruntavimas
Gausiai uZtepti medZiaga ant pavirsiaus. Paskleisti tinkamomis priemonémis, pvz., gumine glaistykle, tada voluoti
epoksidiniu voleliu, kad pavirSiaus poros buty visiskai uzpildytos.
Gali prireikti keliy sluoksniy.

I3eiga apie 0,30-0,50 kg/m? risiklio (priklausomai nuo pagrindo)
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M ISlyginamasis sluoksnis/ SiurkStumy iSlyginimas

MedzZiaga, uZpildyta 1: 1,5 masés dalimis, dengti ant paruosto pavirsiaus, paskirstyti tinkama mentele ir prireikus
iSlyginti dygliuotu voleliu.
ISeiga Sluoksnio storio milimetrui reikia: apie 0,70 kg/m? riSiklio
ir 1,05 kg/m?2 ,Selectmix 01/03“

M Sintetinés dervos skiedinys
Iki 1:10 masés dalimis uzpildyta medziaga lieti dar neiSdziGvusio epoksidinés dervos jungiamojo sluoksnio,
paskirstyti iSlyginamaja mentele ir islyginti.
1Seiga Sluoksnio storio milimetrui reikia: apie 0,2 kg/m?2 risiklio
ir 2,0 kg/m? ,Selectmix 25“
M Bazinis sluoksnis SiurkStiems pavirSiams
Iki 1:1 masés dalimis uzpildyta medziaga dengti ant paruosto pavirSiaus, paskirstyti tam skirta dantytaja mentele
arba dantytaja glaistykle ir prireikus apdoroti dygliuotu voleliu.
Ant SvieZiai padengto bazinio sluoksnio gausiai uzbarstyti ugnyje iSdZiovinta kvarcinj smélj.
Dangai sukietéjus, pasalinti neprilipusios medziagos pertekliy.
1Seiga Bazinio sluoksnio storio milimetrui reikia:
apie 0,85 kg/m? risiklio
ir 0,85 kg/m? ,Selectmix 01/03“
M Galutinis lakavimas
MedzZiaga dengti ant paruosto pavirsiaus, paskirstyti tinkama gumine glaistykle ar iSlyginamaja mentele ir galiausiai
isSlyginti epoksidiniu voleliu kryZzminiais judesiais.
ISeiga Apie 0,5-0,7 kg/m? risiklio (priklausomai nuo pagrindo)
Nurodymai Jei nenurodyta kitaip, visos pateiktos vertés ir iSeiga apskaiciuotos laboratorijoje (+20 °C). Atliekant darbus objekte
parametrai gali Siek tiek skirtis.
Gruntas visuomet turi buti dengiamas taip, kad uzpildyty poras! Kartais dél to gali Siek tiek padidéti iSeiga. Taip pat
gali prireikti antro grunto sluoksnio.
Dél skirtingo mineraliniy pavirSiy sugeriamumo, impregnuoti pavirsiai gali atrodyti kaip iSmarginti. Netinka naudoti,
jei dangoms keliami griezti iSvaizdos reikalavimai.
Ant gretimy paviriy tepti tos pacios partijos medziaga (pries tai sumaisyti skirtingy partijy medziaga). Kitaip gali
atsirasti nedideliy spalvos, blizgesio ir teksturos skirtumy.
Galima vaziuoti transporto priemonémis su guminémis padangomis. Netinkama apkrovoms, kurias sukelia
transporto priemonés su metaliniais arba poliamidiniais ratais, ir dinaminéms taskinéms apkrovoms.
Dél Slifavimo metu atsiradusios mechaninés apkrovos atsiranda nusidévéjimo zymiy.
Esant UV spinduliy ir oro salygy poveikiui, epoksidinés dervos spalva gali pakisti.
Smulkesné informacija apie pateikty produkty apdorojima, sistemas ir priezilira pateikta naujausiuose produkty
techniniuose aprasymuose ir ,Remmers“ sistemos rekomendacijose.
Darbo jrankiai/ valymas ISlyginamoji mentelé, dantytoji mentelé, dantytoji glaistyklé, gumineé glaistyklé, epoksidinis volelis, dygliuotas
volelis, maiSytuvas arba priverstinés saveikos maisytuvas
d
a
ISsamesni duomenys pateikti ,Remmers” jrankiy programoje.
//» Vs Darbo jrankius ir bet kokius neSvarumus reikia nuvalyti skiedikliu vV 101“ nedelsiant, kol jie dar neisdZiavo.
Valymo metu reikia imtis tinkamy apsaugos ir atlieky Salinimo priemoniy.
Remmers jrankiai
> MischgefaR (4030)
> Patentdisperser (4747)
> Epoxy-Rolle (5045)
% Nylon-Rolle Standard (5066)
> Heizkorperpinsel (4541)
» Collomix® Riihrer KR (4292)

Sandéliavimas/ galiojimas

LI

Nepradarytose originaliose pakuotése vésiai, sausai ir saugant nuo Salcio galima laikyti maZiausiai 24 mén.

Saugumas/ reglamentai

Tik profesionaliam naudojimui!

Daugiau informacijos apie sauga transportuojant, sandéliuojant ir tvarkant, taip pat apie Salinima ir poveikj aplinkai
pateikta naujausiame saugos duomeny lape ir brositroje ,Epoksidiniy dervy naudojimas statyby pramonéje ir jy
poveikis aplinkai“ (Deutsche Bauchemie eV., 3-iasis leidimas, 2022 m.).

Asmeninés apsaugos priemoneés

Remmers Baltica UAB M Dubliskiy g. 4, 02300 Vilnius M Tel. +370 616 20474 M info@remmers.lt M www.remmers.lt 0905 TM-10 12/23 MW_HF_MvD 3/4


http://qr.remmers.com/p/4030
http://qr.remmers.com/p/4747
http://qr.remmers.com/p/5045
http://qr.remmers.com/p/5066
http://qr.remmers.com/p/4541
http://qr.remmers.com/p/4292

Techninis apraSymas
Produkto numeris 0905

il

Epoxy BH 100

N\
remmers

Si informacija pateikta naujausiuose produkto saugos duomeny lapuose arba atitinkamuose profesiniy asociacijy
leidiniuose.

Atlieky Salinimo nurodymai

Didesni produkto likuciai pagal galiojancius teisés aktus turi bti atiduodami tvarkyti originalioje pakuotéje. Visiskai
tuscias pakuotes atiduoti perdirbti atlieky perdirbimo jmoniy surinkimo punktuose. DraudZiama iSmesti produkta
kartu su buitinémis atliekomis. UZtikrinti, kad produktas nepatekty j kanalizacija. Nepilti j kriaukle.

LOJ pagal ,Decopaint” direktyva
(2004/42/EB)

ES ribiné produkto verté (Kat. A/j): maks. 500 g/ (2010).
Produkto sudétyje yra < 500 g/l LO).

Eksploataciniy savybiy
deklaracija

Eksploataciniy savybiy deklaracija (LT)

Atitikties deklaracija

43

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Loningen, Vokietija

10

GBIl 014_4

EN 13813:2002
0905

Sintetiniy dervy iSlyginamasis sluoksnis / sintetinés dervos danga, skirta naudoti patalpose

Atsparumas ugniai: Eq
Esdinanciy medZiagy issiskyrimas: SR
Atsparumas dilimui: <AR1
Tempiamasis stipris: >B1,5
Atsparumas smigiams: >IR4

Atkreipiame démesj, kad pateikti duomenys yra orientacinio
pobudzio, jie nustatyti priemones taikant praktiskai ir jas iSbandant
laboratorijoje, todél duomenys yra teisiSkai nejpareigojantys.

Pateikti duomenys téra bendro pobidzio informacija apie misy
gaminius bei jy pritaikyma ir apdorojima. Taip pat informuojame,

kad dél didelés darbo salygy, naudojamy medziagy ir statybvieciy
jvairovés paprasciausiai nejmanoma jvertinti kiekvieno atvejo
atskirai. Todél iskilus bet kokiems klausimams rekomenduojame
arba patiems atlikti bandymus, arba pasikonsultuoti su mumis. Jeigu
néra aiskaus rastiSko masy patvirtinimo, kad gaminiai ar jy savybés
tinka sutartyje numatytam specifiniam panaudojimo btdui, tuomet
bet kokia konsultacija techninio panaudojimo klausimais ir bet
kokia suteikta informacija,

net jeigu tokia informacija suteikta remiantis turimomis Ziniomis,
iSlieka teisiSkai nejpareigojanti. Visais kitais atvejais galioja misy
bendrosios pardavimo ir tiekimo salygos.

Pasirodzius naujajam iy techniniy duomeny leidiniui, jis pakeicia
iki tol galiojusj techniniy duomeny leidinj.
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