Instrukcja Techniczna A
Numer produktu 0905
) remmers

Epoxy BH 100

Przezroczysta zywica epoksydowa uniwersalnego stosowania

Formy dostawy

1loS¢ na palecie 168 120
Jedn. opak. 1kg 2,5kg 5kg 10 kg 25kg
Rodzaj worek worek pojemnik pojemnik pojemnik
opakowania wielokomorowy wielokomorowy blaszany blaszany blaszany
Kod opakowania 01 03 06 11 26
Nr art.:
0905 | | |
6360 | |

Zuzycie Patrz rozdziat "Przyktady zastosowan"

Obszary stosowania B Powtoka gruntujaca, warstwa sczepna, warstwa wyrownawcza
M Do sporzadzania wytrzymatych na Sciskanie zapraw i powtok rozlewnych
B Warstwa bazowa w posadzkach zasypywanych
B Warstwa zamykajaca w powtokach zasypywanych
Wtasciwosci M Wysoka wypetnialnosc
B WytrzymatoS¢ mechaniczna
B Odpornosc chemiczna
B Dobra zdolnos¢ penetracji podtoza
M Materiat nie zawiera plastyfikatorow, nonylofenolu i alkilofenolu
B W stanie przereagowanym produkt bezpieczny dla fizjologii cztowieka
M Jako nieobsypywana warstwa podktadowa pod powtoki poliuretanowe i epoksydowe Remmers
Dane techniczne produktu B W stanie dostarczanym
Komponent A Komponent B Mieszanka
Gestosc (20 °C) 1,16 g/cm? 1,00 g/cm? 1,10 g/cm3
Lepkos¢ (25 °C) 950 mPa s 50 mPa s 450 mPa s
B W stanie przereagowanym
WytrzymatosSc na zginanie okoto 23 N/mm2 *
Wytrzymatosc na Sciskanie okoto 99 N/mm?2 *

* zaprawa z zywicy epoksydowej 1: 5 z piaskiem normowym
Wskazane wartosci przedstawiaja typowe wtasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wiazaca specyfikacje wyrobu.

Produkty do opcjonalnego > Selectmix 0/10 (6750)
stosowania w systemie

Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podtoza
Podtoze musi by¢ nosne, stabilne wymiarowo, mocne, oczyszczone z luznych czesci, pytow, olejow, smarow, Scieru
gumowego i innych substancji zmniejszajacych przyczepnosc.
Wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie musi wynosic srednio 1,5 N/mm?2 (najmniejsza wartos¢ jednostkowa 1,0 N/mm?2)
a wytrzymatoS¢ na Sciskanie co najmniej 25 N/mm?2.
Podtoza musza osiagnac wilgotnosc rownowagi i by¢ chronione takze podczas eksploatacji przed oddziatywaniem
wilgoci od spodu.

beton maks. 4 % wag. wilgoci

jastrych cementowy maks. 4 % wag. wilgoci
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jastrych anhydrytowy maks. 0,3 % wag. wilgoci

jastrych magnezytowy 2 - 4 % wag. wilgoci
W jastrychach anhydrytowych i magnezytowych nalezy absolutnie wykluczy¢ wnikanie wilgoci z elementéw budowli
lub gruntu.
Generalnie w przypadku jastrychow magnezytowych i anhydrytowych zaleca sie stosowanie systeméw
przepuszczajacych pare wodna.

M Przygotowania
Podtoze nalezy przygotowac odpowiednia metoda, np. Srutowania lub szlifowania tarcza diamentowa w taki sposob,
aby spetniato przedstawione wymagania.
Wytomy i ubytki w podtozu nalezy wypetnic¢ rowno z powierzchnia uzywajac systemow PCC lub zapraw epoksydowych
firmy Remmers.

Przygotowanie materiatu B Worek wielokomorowy
Opakowanie zewnetrzne otworzy¢ wzdtuz karbowania i wyjac przezroczysty worek wielokomorowy. Wyciaggnac pret
A:B dzielacy komory worka. Oba sktadniki wymieszac poprzez ich intensywne wygniatanie (przez okoto 60 sekund).
71:29 )
3 Min. B Opakowanie dwusegmentowe

Do zywicy (sktadnik A) w catoSci dodac utwardzacz (sktadnik B).

Nastepnie mase wymieszac za pomoca wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej
(ok. 300 - 400 obr./min.).

Mieszanke przelac do innego pojemnika i jeszcze raz dobrze wymieszac.
Nalezy mieszac przez co najmniej 3 minuty.

Smugi wskazuja na niedostateczne wymieszanie materiatu.

Proporcja mieszania (A : B) 71: 29 czeSci wagowych

W systemach wypetnianych do mieszanki zywicy reakcyjnej, dodawac podczas powolnego mieszania odpowiednia
iloS¢ wypetniacza i starannie wymieszac.

Gotowa mieszanke zaraz po jej przygotowaniu naktada sie w catosci na przygotowana powierzchnieg i rozprowadza za
pomoca odpowiednich narzedzi.

Sposob stosowania Produkt wytgcznie dla profesjonalnych uzytkownikow!
+30°C /’ GOILEE B Warunki stosowania
248°C Podczas twardnienia natozony materiat nalezy chronic przed wilgocia, poniewaz inaczej moga wystapic wady
| i o powierzchni i zmniejszenie przyczepnosci.

WilgotnosS¢ wzgledna powietrza nie moze przekroczy¢ 80%.
Temperatura podtoza podczas aplikacji i w fazie twardnienia musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

M Czas zdatnosci do obrébki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)
Ok. 30 minut

M Aplikacja nastepnych warstw (+20 °C)
Czasy przerw pomiedzy poszczegolnymi etapami robot powinny wynosic, w temp. 20 °C, co najmniej 12 godzin, a
maksymalnie 48 godzin.
W przypadku dtuzszych przerw uwarunkowanych tokiem prac na placu budowy powierzchnie ostatnio naktadanej
warstwy nalezy w stanie Swiezym obsypac drobnym, suszonym piecowo piaskiem kwarcowym (przyktadowe
uziarnienie: 0,3 - 0,8 mm), albo przed rozpoczeciem nastepnego etapu prac przeszlifowac az do biatego przetomu.

M Czas twardnienia (+20 °C)
Powtoka nadaje sie do chodzenia po uptywie 1 dnia, wytrzymatoS¢ mechaniczng osiaga po 3 dniach, petna
odpornosc uzyskuje po 7 dniach.

Proces twardnienia mozna przyspieszy¢ poprzez dodanie ACC H. Wskazowki wykonawcze na ten temat dostepne na
zamowienie!
Wyzsze temperatury z zasady powoduja skrocenie, nizsze - wydtuzenie podanych czasow.

Przyktady zastosowan B Impregnacja / wzmacnianie
Materiat rozcienczy¢ do 20% wag. rozcienczalnikiem Verdiinnung V 101, a nastepnie wylac do nasycenia na
przygotowana powierzchnie. Rozprowadzi¢ za pomoca odpowiednich narzedzi, jak np. Sciagaczka gumowa, a
nastepnie wwatkowac w podtoze za pomoca watka do epoksydow.
W przypadkach szczegblnych moze by¢ niezbedne natozenie kilku warstw.

Zuzycie ok. 0,30 - 0,50 kg/m?2 spoiwa (zaleznie od podtoza)
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M Powtoka gruntujaca
Materiat naniesS¢ na powierzchnie do uzyskania stanu nasycenia. Rozprowadzi¢ za pomoca odpowiedniego narzedzia,
na przyktad Sciagaczki gumowej, a nastepnie przewatkowac watkiem do epoksydow w taki sposéb, aby pory
powierzchniowe podtoza zostaty catkowicie wypetnione.
W przypadkach szczegélnych moze by¢ niezbedne natozenie kilku warstw.

Zuzycie ok. 0,30 - 0,50 kg/m? spoiwa (zaleznie od podtoza)

M Warstwa wyréwnawcza / niwelowanie szorstkosci
Materiat wypetniony w proporcji do 1:1,5 czeSci wagowych nanies¢ na przygotowana powierzchnie, rozprowadzic za
pomoca odpowiedniej pacy i w razie potrzeby przewatkowac watkiem kolczastym.

Zuzycie Na kazdy mm grubosci warstwy: ok. 0,70 kg/m?2 spoiwa
i 1,05 kg/m2 Selectmix 01/03

M Zaprawa z zywicy syntetycznej
Wypetniony w proporcji do 1:10 czesci wagowych rozprowadzic i wygtadzi¢ za pomoca pacy stalowej.

Zuzycie Na kazdy mm grubosci warstwy: ok. 0,2 kg/m? spoiwa
i 2,0 kg/m2 Selectmix 25

B Warstwa bazowa powtok zasypywanych
Materiat wypetniony w proporcji do 1:1 czeSci wagowych nanies¢ na przygotowana powierzchnie, rozprowadzic za
pomoca odpowiedniej pacy/rakli zabkowanej i w razie potrzeby przewatkowac watkiem kolczastym.
Jeszcze Swieza warstwe bazowa obsypac w nadmiarze suszonym piecowo piaskiem kwarcowym.
Po stwardnieniu powtoki niezwigzany nadmiar kruszywa nalezy usunac.

Zuzycie Na kazdy mm grubosci warstwy powtoki bazowej:
ok. 0,85 kg/m2 spoiwa
i 0,85 kg/m2 Selectmix 01/03

B Warstwa zamykajaca w powtokach zasypywanych
Materiat nanieS¢ na przygotowana powierzchnig, rozprowadzic¢ za pomoca odpowiedniej Sciagaczki gumowej lub
pacy stalowej gtadkiej, a nastepnie przewatkowac, wykonujac skrzyzne ruchy watkiem do epoksydow.

Zuzycie ok. 0,5 - 0,7 kg/m2 spoiwa (zaleznie od frakcji materiatu uzytego do
zasypywania)

Wskazowki Wszystkie wyzej wymienione wartosci i zuzycia okreSlono w warunkach laboratoryjnych (20 °C) na standardowych
odcieniach. Wartosci uzyskane podczas stosowania na placu budowy moga sie nieznacznie réznic od podanych w
instrukcji technicznej.

Warstwy gruntujace nalezy zawsze naktadac w taki sposob, aby wypetnic pory podtoza! W tym celu moze by¢
niezbedne powtérne gruntowanie lub zwigkszenie zuzycia materiatu.

Na skutek zréznicowanej chtonnosci podtozy mineralnych zaimpregnowane powierzchnie moga miec niejednolity
wysglad. Materiat nie nadaje sie do stosowania na powierzchniach, wobec ktérych stawiane sa podwyzszone
wymagania estetyczne.

Na powierzchniach ze soba sasiadujacych nalezy stosowac wytgcznie materiat z tej samej partii produkcyjnej (o tym
samym numerze szarzy), poniewaz inaczej moga wystapic nieznaczne wahania kolorystyki, potysku i struktury.
Powtoka wytrzymuje jazde pojazdami na gumowych kotach. Nie nadaje sie do stosowania w miejscach, w ktérych
odbywa sie ruch pojazdow na kotach poliamidowych i metalowych oraz w ktorych wystepuja punktowe obciazenia
dynamiczne.

Mechaniczne obciazenia Scierajace prowadza do powstania sladow Scierania na powierzchni powtoki.

Zywice epoksydowe poddane dziataniu promieni UV i zjawisk pogodowych generalnie nie s kolorystycznie stabilne.
Dalsze wskazowki na temat obrébki i pielegnacji wymienionych produktow zawarto w odnoszacych sie do nich
aktualnych instrukcjach technicznych, jak rowniez w wytycznych firmy Remmers dotyczacych uktadania systemow.

Narzedzia / czyszczenie Paca stalowa gtadka, paca zabkowana, rakla gumowa, Sciggaczka gumowa, watek do epoksydow, watek kolczasty,
mieszarka lub mieszarka przeciwbiezna.
z

Blizsze informacje zawarte sa w katalogu narzedziowym Remmers.
///(% lla Narzedzia i ewentualne zabrudzenia nalezy natychmiast, w stanie Swiezym, czyscic rozcienczalnikiem V 101.
Podczas czyszczenia nalezy zwazac na zachowanie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa.

Narzedzia z oferty Remmers
MischgefaB (4030)
Patentdisperser (4747)

Watek do epoksydow (5045)
Nylon-Rolle Standard (5066)
Heizkdrperpinsel (4541)
Mieszadto Collomix® KR (4292)
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Przechowywanie / trwatosc

N

W zamknietych oryginalnych opakowaniach, niezmieszane i nienarazone na dziatanie mrozu - co najmniej 24
miesigce.

Bezpieczenstwo / przepisy

Produkt przeznaczony wytacznie dla profesjonalnych uzytkownikow!

Blizsze informacje na temat bezpieczefnstwa podczas transportu, sktadowania i stosowania oraz na temat usuwania i
ochrony Srodowiska znajduja sie w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Indywidualne srodki ochrony

Informacje na ten temat zawarte sa w aktualnych Kartach Charakterystyki.

Wskazowka dotyczaca utylizacji

Wieksze resztki produktu nalezy usunac w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Catkowicie oproznione opakowania przekazac do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpadéw komunalnych. Nie
dopusci¢ do przedostania sie do kanalizacji.

Zawartosc LZO wg dyrektywy
Decopaint (2004/42/EG)

WartoS¢ graniczna wyznaczona dla tego produktu przez UE (kat. A/j): maks. 500 g/ (2010).
Ten produkt zawiera < 500 g/l VOC.

Deklaracja Wtasciwosci
Uzytkowych

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Znak CE

43

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

10

GBIl 014_4

EN 13813:2002
0905

Podktady z zywic syntetycznych do stosowania w budynkach (zastosowanie zgodnie z instrukcja techniczna)

Reakcja na ogien: Eq
Wydzielanie substancji korozyjnych: SR
Odpornosc na Scieranie: >AR1
Przyczepnosc: 2B1,5
Odpornosc¢ na uderzenia: > IR 4

Prosimy wzia¢ pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie majg wiazacego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje maja jedynie charakter
ogolnoinformacyjnych wskazowek i opisuja nasze produkty oraz
informuja o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym
uwzglednic, ze z uwagi na réznorodnos¢ i wielostronny

charakter warunkéw pracy, stosowanych materiatow i sytuacji na
placu budowy z natury rzeczy nie da sig¢ uwzglednic kazdego
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych
przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie prob, albo konsultacje
znasza firma.

0 ile nie potwierdzimy wyraznie na pisSmie przydatnosci lub
wtasciwosci produktow do celu wskazanego w kontrakcie,

to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sg majg
charakter niewigzacy, w pozostatej zas czesci obowiazuja nasze
Ogoblne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukcji Technicznej
poprzednia wersja traci waznos¢
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