Technicky list A
Cislo vyrobku 1030
el remmers

Spiralankermortel M30

Strojné zpracovatelna sparovaci malta s vysokou odolnosti sirant pro
osazovani spiralovych kotev

Odstin Pevnost Zrnitost Dostupnost
Pocet kusl na paleté 42
Baleni 25 kg
Typ baleni polyetylénovy pytel
Kéd obalu 25
Cislo vyrobku
Seda (grau) M30 1 mm 1030 [ ]
Spotieba Cca 1,7 kg/I dutiny
p——— Pfesnou spotfebu stanovte na dostatecné velké zkusebni plose.
il
i
cavITY
Oblasti pouziti B Viozeni spirdlovych kotev pro vyztuZeni prasklého zdiva
LAR;
Vlastnosti vyrobku B Jednoslozkovy
B Vhodny pro strojni zpracovani
B Dobré pfilnavost
B Vysoka odolnost proti siranim a nizky obsah alkalickych latek (SR/NA)
B Zus$lechtény plasty
Udaje o vyrobku Zamésovd voda 14,0 - 14,5 % odpovidd cca 3,5 1/25 kg
Trida reakce na ohen Al
Pevnost v tlaku ( 28 d) > 30 N/mm?
Velikost zrna Tmm
Certifikace WPK
Hustota Cerstvé maltové smési Cca 2,0 kg/dm?
Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaiji zavaznou specifikaci produktu.
Certifikaty > Eignungspriifung_Priifbericht 1791/324/11-a_MPA Braunschweig

> GG-Cert Zertifikat

Systémové produkty > Spiralanker (4331)

Pfipravné prace B Pozadavky na podklad
Podklad musi byt Cisty, pevny a bezprasny.

B Priprava podkladu
Hloubka spary min. 6 cm
Brou$eni spar mlze vést k odlomeni okrajl spar.
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PFiprava smési

approx ripe time

351 ‘ ’
a 3 Min. T min

B Michani

Nalit vodu do Cisté nadoby a pfidat suchou maltu.

D(ikladn& a rovnomérné michat michadlem asi 3 minuty, aZ je smé&s homogenni a ma spravnou konzistenci pro
zpracovani.

Doba zrani (odstati): cca 1 min.

Poté domichat, v pfipadé nutnosti pridat malé mnozstvi vody.

Zpracovani

<+30°C % /(,

245°C soriraon

Podminky pfi zpracovani
Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +5 °C az do max. +30 °C.
Nizké teploty prodluZuji, vysoké teploty zkracuji dobu zpracovani a vytvrzovani.

Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 60 min

Oteviené, vycisténé spary navihcete.

Naneste prvni vrstvu malty bez mezer do spary a spirdlovou vyztuz zatlacte ve stfedu.

Poté naneste druhou vrstvu malty Cerstvé do ¢erstvého, u pohledového zdiva az 2 cm za kone¢ny povrch a
zapracujte sparovackou.

Cekaci doba pred nanesenim nasledné vrstvy min. 24 h.

Upozornéni pfi zpracovani

Nikdy nefedit tuhnouci maltu vodou ani nemichat s ¢erstvou maltou.
Cerstvé povrchy chrénit pfed vyschnutim, mrazem a detém min. 4 dny.

Upozornéni

MUze obsahovat stopy pyritu (sulfidu zeleznatého).

Nepouzivat na podklady s obsahem sadry!

Udaje o produktu byly stanoveny za laboratornich podminek pfi 20 °C a 65% relativni vihkosti.

Nizky obsah chroman( dle smérnice 2003/53/ES.

Zamésova voda musi mit kvalitu pitné vody.

Alkalické pojivo mlze rozpou$tét nezelezné kovy.

Je tfeba zohlednit platné predpisy a pravni pozadavky a odchylky od nich musi byt odsouhlaseny zvlast.
PFi ndvrhu a ndsledném zpracovani musi byt dodrzeny pfislusné predpisy.

Naradi/ iSténi

Michadlo, sparovaci pistole, sparovacka
Pracovni nédstroje pfed ztuhnutim malty omyt vodou.

Remmers naradi

MischgefaB (4030)
Fugenpistole ™ (4321)

Skladovani / trvanlivost

NN

Uchovavejte v suchu, v neotevienych obalech po dobu pfiblizné 12 mésica.

Bezpecnostni Udaje

Bliz&i informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktudlnim bezpecénostnim listu.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spole¢né s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do diezu.

Prohlaseni o vlastnostech

> Prohlaseni o vlastnostech
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Prohlaseni o shodé

Upozoriiujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovena v

q

0785
Remmers GmbH

Bernhard-Remmers-Str. 13, D = 49624 Loningen

"

GBI-P 37-3

EN 998-2: 2016-11
1030

N&avrhova obycejna malta pro zdéni pro pouziti ve zdivu stén, pilifd a pfi¢ek (vnitinich i vnéjsich) s

predepsanymi konstrukénimi pozadavky

Pevnost v tlaku:
Soudrznost:

Obsah chlorid(:

Absorpce vody:

Propustnost vodnich par (p):
Tepelna vodivost (A10,dry,mat.)
proP =50 %

Tepelna vodivost (A10,dry,mat.)
proP =90 %

Trvanlivost (zmrazovani/rozmrazovani):

Trida reakce na oher:
Nebezpecné latky:

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat.

zasadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze véeobecné
pokyny a popisuiji nase produkty a informuiji o jejich pouziti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zékladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,
pouzitych materialll a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny

individudini pfipady.

M30

= 0,12 N/mm?

Charakteristickd po¢atecni pevnost ve smyku)
zkou$ena podle EN 1052-3 (metoda B) v kombinaci s
vapenopiskovou cihlou podle EN 771 pfi vnitini vihkosti
3-7 % hmotnosti

=< 0,01 % hmotnosti

= 0,15 kg/(m2min©5)

15/35 (tabulkova hodnota EN 1745)

=111 W/(meK)

(tabulkova hodnota EN 1745)

= 1,21 W/(meK)

(tabulkova hodnota EN 1745)

Odolny, pokud je pouzivan v souladu s TL

Al
NPD

Proto v pfipadé pochyb doporuéujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

Technického listu.

Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo
vlastnosti produktd ke smluvné uréenému U&elu, je technické
poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezdvaznd. Jinak plati nase
Véeobecné prodejni a dodaci podminky.
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