Technicky list A
Cislo vyrobku 114210

Reinkalkmortel H

- Stucco Man -

Klasicka vapenna omitka pro ruéni zpracovani

Sucha maltova smés na bazi vapna a pfirodnich pucolant. Obyd&ejna malta pro
vn&jsi/vnitini omitku (GP) dle CSN EN 998-1: 2016 ed.3, pro zdi, stropy, pilife a
pfi¢ky, kategorie CS II, Wc O.

Urcena predevsim pro historické a pamatkové objekty.

Dostupnost

Pocet kusl na paleté

Baleni 30 kg
Typ baleni papirovy pytel
Kéd obalu 30

Cislo vyrobku

114210 u

Spotieba Cca 1,4 kg/m?/1 mm tl. vrstvy
Cca 14 kg/m?/1 cm tl. vrstvy

approx. LA kg/ approx. 14 kg/ . Y ¥y . & 1 &
mm thickness {1 cm thickness Pfesnou spotfebu stanovte na dostatec¢né velké zkuSebni ploSe.
11 11

1mz 1m2

Oblasti pouziti Pro interiér i exteriér
Povrchy stén a stropl
. . Prace v oblasti ochrany stavebnich pamatek a ekologickych staveb

»e Ruéni zpracovani

Vlastnosti vyrobku Obsahuje vapno a pucoldnové pojivo
Karbonaticky a hydraulicky tuhnouci
Pfirozené asepticky

Optimalni pfidrznost

Zrnitost: 2 mm

Paropropustny

Udaje o vyrobku Objemova hmotnost Cca 1,6 - 1,7 kg/dm?3

Objemova hmotnost cerstvé Cca1,7-1,9 kg/dm?
malty

Z&mésova voda Cca 5,31/30 kg

Velikost zrna 0-2 mm

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Systémové produkty > Stucco Prep (114209)
> Reinkalkstuck (114212)

Pfipravné prace B Pozadavky na podklad
Podklad musi byt suchy, ¢isty, bez prachu, bez solnych vykvétl a nesmi byt vodoodpudivy.

B Priprava podkladu
Podklad predvih¢it do matné vihka.
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PFiprava smési

4-5 Min.

Dlikladné a rovnhomérné michat michadlem cca 4-5 min., az je smés homogenni a ma spravnou konzistenci pro
zpracovani.
Nalit vodu do &isté nadoby a pfidat suchou maltu.

Zpracovani

ﬁ::zi:: R

~&

Podminky pfi zpracovani
Nizké teploty prodluZuji, vysoké teploty zkracuji dobu zpracovani a vytvrzovani.
Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +5 °C az do max. +25 °C.

Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 120 min.

Jednovrstvé

Tloustka jedné vrstvy v polohach nad hlavou: 8 - 20 mm.

Tloustka vrstvy svisle: 8 — 25 mm.

PFi vétsich tloustkach vrstvy nanasejte vice vrstev.

Dvouvrstvé

Prvni vrstvu zdrsnit hfebenem na omitku.

Po dostate¢ném vyschnuti nanést druhou vrstvu.

Dokonceni je mozné po zatuhnuti povrchu.

Pfiprava povrchu pro nasledné vrstvy $krabakem na bfizolit po dostate¢ném vyschnuti.

Upozornéni pfi zpracovani

Pred dalsi aplikaci povrchovych Uprav ponechat technologickou prestavku dle obecné zdsady Tmm = 1 den
schnuti

U kritickych (problémovych) podkladd doporuéujeme nanést podhoz celoplodné (kryti 100 %).

Vlasové trhliny a smrstovaci trhliny nejsou zédvadou, jelikoz neovliviiuji vlastnosti.

Nikdy nefedit tuhnouci maltu vodou ani nemichat s ¢erstvou maltou.

Povrchy z ¢erstvé malty je nutné chranit min. 8 dni pred pfili$ rychlym vyschnutim, mrazem a destém.

Upozornéni

Zamésova voda musi mit kvalitu pitné vody, nebo odpovidat EN 1008.

Je tfeba zohlednit platné predpisy a pravni pozadavky a odchylky od nich musi byt odsouhlaseny zvlast.
Vzdy vytvorte testovaci plochy!

Udaje o produktu byly stanoveny za laboratornich podminek pfi 20 °C a 65% relativni vihkosti.

Naradi/ iSténi

i

Michadlo, zednicka IZice, hladitko, dievéné hladitko, plastové hladitko.

Naradi Cistit v Cerstvém stavu vodou.

Skladovani / trvanlivost

2 a[200

47

V uzavienych origindlnich obalech, v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem min. 6 mésic.

Bezpecnostni Udaje

Blizsi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktualnim bezpecnostnim listu.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spole¢né s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do drezu.
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Prohlageni o shodé c €

Remmers s.r.o.
Modletice141, 251 01 Modletice

EN 988-1
Stucco Man
Prohldseni o vlastnostech ¢.: POV-10-CZ-114220086

Obycejna malta pro vnéjsi/vnitini omitku (GP)

Pevnost v tlaku: Csll

Pfidrznost po 28 dnech: = 0,18 N/mm? FP:A,B
Absorpce vody: Wc 0

Propustnost vodnich par: u =16

Tepelna vodivost (A10,dry): 0,67 W/m.K
Trvanlivost: NPD

Nebezpecné latky: viz. BL

Reakce na oheri: Trida A1

Upozoriujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovenav  Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nas

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat.

zasadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze véeobecné Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo
pokyny a popisuiji nase produkty a informuiji o jejich pouziti a vlastnosti produktd ke smluvné uréenému U&elu, je technické
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zékladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezdvaznd. Jinak plati nase

pouzitych materiall a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny  VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
individudini pfipady.

(zpGsob odtrzeni FP)

(tabulkova priimérna hodnota,
P=50%)

soucinitel mrazuvzdornosti pro 10
cykll (zmrazovani/rozmrazovani)

Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani
Technického listu.
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