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PUR SL-214-Schichtlack

Dvojzlozkovy viacvrstvovy lak s obzvlast rychlym schnutim a dlhSim casom
spracovania

Odtien Dostupnost
Pocet kusov na palete 22
Balenie 201
Druh balenia plechovy obal biely
Kod obalu 20
Cislo vyrobku

PUR SL-214/10

bezfarebny nevyrazny matny 1857 [ ]

PUR SL-214/20

bezfarebny matny 1849 [ ]

PUR SL-214/30

bezfarebny polomatny 1850 [ |

Spotreba Cca 80 - 120 ml/m? na jeden nater
80-120 ml
111
m’
Oblasti pouzitia B Zakladny & vrchny nater
B Vysokohodnotny nabytok
B Obchody a veltrzné stavby
» EE B Masivne & dyhované drevo
= M Vhodny na prelakovanie krycich farieb (odolnost v prstefiovom teste/stupefi lesku)
B Pre profesionalne pouzitie
Vlastnosti vyrobku W Velmi rychlo schne
M Velmi dobra brisitelnost
= M Dobra rozlievatelnost
>< M Velmi dobra odolnost proti chemikaliam
W Svetlostaly
B S prediZenou dobou spracovania
Informacie o vyrobku Spojivo Polyakrylatova Zivica
Hustota (20 °C) Cca 0,94 kg/1
Prietokovy poharik (20° C, DIN &) Cca 25
Zapach Typicky pre tento druh
Uvedené hodnoty predstavuji typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavazn Specifikaciu produktu.
Certifikaty > DIN EN 71-3 "Migration bestimmter Elemente"
Skasobné normy DIN 68861, 1B Odolnost proti chemikaliam
Dalsie informacie > Pflegehinweise fiir lackierte Mobeloberflachen

Remmers s.ro. M Kyncelova 1011, 974 01 Kyncelova M Tel.: +42148 3337100 M info@remmers.sk B www.remmers.sk

1849 TM-8 01/23 ES_GGr_JDi 1/3



Technicky list

Cislo vyrobku

B

1849

PUR SL-214-Schichtlack A
remmers

Systémoveé produkty
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PUR GLA-820-Glaslackadditiv (1946)
PUR H-280-Harter (1975)
V-890-Verdiinnung (1955)
V-897-Verdiinnung (1935)
V-893-Verzogerer (1981)

PUR CL-240-Colorlack (1965)
SM-820-Strukturmittel (1942)
MM-823-Mattierungsmittel (3867)

Pripravné prace

Poziadavky na podklad
Podklad musi byt Cisty, bez prachu, suchy, bez mastnét a bez uvolnenych necistot a spravne odborne pripraveny.
Vlhkost dreva: 8-12%

Priprava podkladu

Mastné a zivicové drevo/podklady umyte pomocou vyrobku WV-891 alebo V-890.

Drevo vybriste brisnym papierom zrnitosti P 100 - 180.

Pokial si Zelate farebny vysledok, podklad je potrebné namorit moridlami Aqua KB-004, Aqua BB-007 alebo Aqua
PB-006.

Priprava zmesi
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*PUR H-280

MieSanie

10: 1's PUR H-280 podla objemu (100: 10 podla hmotnosti)

Pocas miesania pridajte tuzidlo a zmes dokladne premiesajte.

Cas spracovania max. 48 hodin, vy33ie teploty mdZu tento &as skratit.

StarSie zmesi laku a tuzidla maja niZSie spotrebitelské vlastnosti.

StarSie zmesi laku a tuzidla je moZné osviezZit do 48 hodin pridanim Cerstvej zmesi laku a tuZidla.
Pri pouziti pridavkov a aditiv, prosim, dodrzujte prislusné technické listy systémovych produktov.

Spracovanie
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Podmienky pri spracovani
Teplota materialu, okolia a podkladu: min. +18 °C aZz do max. + 25 °C.

Material dokladne premiesajte.

Striekanie

Nadobkova pistol: tryska: 1,8 - 2,0 mm; tlak rozprasovaného vzduchu: 2 - 3 bar

Striekanie Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, tlak materialu: 80 - 120 bar.

Striekanie Airmix: tryska: 0,23 - 0,28 mm, tlak materialu: 80 - 100 bar, tlak rozprasovaného vzduchu: 1,2 - 2 bar.
Druhy nater urobte po uschnuti a medzibruse (P240-320).

V pripade potreby postup zopakujte.

Otvorené balenia dobre uzavrite a o najskor spotrebujte.

Upozornenie pri spracovani

Pomocou skisobného nateru si overte kompatibilitu nateru, prilnavost k podkladu a odtier.

Na transparentné prelakovanie farebnych lakovanych povrchov odporic¢ame do bezfarebného laku pridat 5-10 %
PUR Colorlack v poZadovanej farbe.

Casovy Gsek, kedy je moZné produkt prelakovat bez medzibriisenia, sa orientuje podla Gidaja "dalej spracovatelny"
(Eas schnutia). Po prekroceni tohto ¢asového Useku je potrebné plochu bezprostredne pred daldimi pracovnymi
krokmi prebrasit a zbavit prachu.

Pre balenie hotovych lakovanych dielov pouZite priepustné materialy.

SusSenie

Suchy proti prachu: po cca 20-30 mindatach

Prelakovatelny: po cca 1,5 hodine

Stohovatelny: po suSeni cez noc

Hodnoty overené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativna vlhkost vzduchu

Nizke teploty, nedostatocna vymena vzduchu a vysoka vlhkost vzduchu schnutie vyrazne pred(zuja.

Riedenie
V pripade potreby riedidlom V-890, riedidlom V-897, spomalovacom V-893

Upozornenie

DIN EN 71-3 "Migracia urcitych prvkov":

Tento vyrobok spliia limity pre migraciu tazkych kovov do detskych hraciek podta normy DIN EN 71-3 a spliia tak
jednu z viacerych dalsich poZiadaviek na bezpec¢nost detskych hraciek podla smernice EU o hrackach (2009/48/ES).
Aby si povrchy zachovali svoju hodnotu, odpori¢ame pravidelné Cistenie a starostlivost o povrchy pomocou
bavlnenej handricky, ktora neptsta vlakna. PouZivajte oSetrujlce prostriedky bez obsahu rozpastadiel a silikonov.
Drobné mechanické poskodenia je mozné odstranit pomocou opravnej sady Remmers.
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Pracovné naradie, Cistenie
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Airless-, Airmix striekacie zariadenie, pistol s prietokovym poharom
Pracovné nastroje vycistite pomocou riedidla WV-891-Waschverdiinnung alebo V-890-Verdiinnung.
Zbytky po umyti odstrante v silade s platnymi predpismi.

Skladovanie
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Skladujte v uzatvorenych originalnych obaloch, v chlade a chranené pred mrazom, trvanlivost min. 24 mesiacov.

Bezpecnost

aktualnej Karte bezpecnostnych Gdajov.

BlizSie informacie o bezpecnosti pri doprave, skladovani, manipulacii a tieZ o likvidacii a ekologii najdete v

Osobné ochranné pomacky

rukavice a odevy.

Pri striekani pouZzite respirator s kombifiltrom min. triedy A/P2 a ochranné okuliare. PouZivajte vhodné ochranné

Upozornenie na likvidaciu
odpadu

kanalizacie. Nevylievajte do vylevky.

Upozoriiujeme na to, Ze hore uvedené Gdaje/data boli stanovené v
praxi, resp. v laboratériu urcené v laboratériu ako orientacné
hodnoty, a preto si v zasade nezavazné.

Tieto Gdaje predstavuji iba vSeobecné pokyny a popisuji nase
vyrobky a informuji o ich pouZiti a spracovani. Pritom je nutné vziat
do avahy,

Ze na zaklade rozdielnosti a mnohostrannosti danych pracovnych
podmienok, pouzitych materialov a stavieb nie je mozné prirodzene
zaznamenat vetky individualne pripady. Preto v pripade
pochybnosti doporucujeme urobit skiisku alebo sa nas opytat.
Pokial sme sa pisomne nezarucili za Specifickd vhodnost

alebo vlastnosti produktov k zmluvne uréenému tcelu,

Vacsie zbytky produktov zneskodriujte v siilade s platnymi nariadeniami v originalnych obaloch. Iba vyprazdnené
obaly bez zbytkov odovzdavajte k recyklacii. Neodstranujte spolocne s komunalnym odpadom. Nevylievajte do

je technické poradenstvo v oblasti pouzitia alebo instruktaz, aj ked'
ju poskytujeme podla najlepsieho svedomia, kazdopadne nezavazna.
Inak platia nase V3eobecné predajné a dodacie podmienky.

Aktualizované vydanie tohoto Technického listu nahradzuje
posledné vydanie Technického listu.
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