Technicky list
Cislo vyrobku 1961 A

PUR HL-211/90-Hochglanzlack

Svétlostaly dvouslozkovy vrchni lak pro nehoflavé vysoce lesklé natéry

Odstin Dostupnost
Pocet kusl na paleté 60
Baleni 51
Typ baleni plechovy obal
Kéd obalu 05

Cislo vyrobku

vysoky lesk 1961 [ ]
Spotieba 120 - 150 ml / m2 na jednu vrstvu natéru
120-150 ml
11
1m?
Oblasti pouziti B Koneény natér
B Masivni dfevo a dyhy
B Hodnotny nabytek
N B Nabytek do kuchyni a koupelen
— = B Dilce pro obchody a stavbu veletrhi
B Kryci natér pro barevné laky (odolnost proti odéru/stuperi lesku)
B Pro profesionalni pouziti
Vlastnosti vyrobku B Rychlé schnuti
B Po vytvrdnuti Ize lestit
= B Svétlostaly
>< B Dobry rozliv
B Reakce na ohei podle DIN EN 13501-1: C-s2,d0 na vhodnych podkladech

Udaje o vyrobku Hustota (20 °C) Cca 0,99 g/cm?
Prdtokovy poharek (20° C, DIN 4) Cca 22
Zapach Typicky pro tento druh

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Certifikaty > DIN EN 71-3 "Migration bestimmter Elemente"
> Klassifizierung des Brandverhaltens gemaB DIN EN 13501-1 (C-s2,d0)

Zkusebni normy DIN 68861, 1B Odolnost viéi chemikaliim
DalSi informace > Pflegehinweise fiir lackierte Mébeloberflachen
Systémové produkty > PUR H-280-Hirter (1975)

> PURFG-201-Fiillgrund (1950)

> V-89X-Verdiinnung

> Aqua Beizen

Pripravné prace B PoZadavky na podklad
Podklad musi byt odborné pfipraven, Cisty a suchy, bez prachu, mastnoty a oddélujicich se ¢astic.
Vihkost dfeva: 8-12%
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B Priprava podkladu

Predbézné osetite povrch vhodnym systémovym produktem.
Mezibrus: P 400 - P 800.
Natér by mél byt proveden pfimo po brouseni.

PFiprava smési

o ®|=

Michani

4:1s PUR H-280 dle mnozstvi (100: 24 hmotnostné).

TuZidlo pfidejte za stalého michdni a smés se homogenizuje.

Doba zpracovani max. 6 hodin, vyssi teploty mohou dobu zpracovani zkratit.

Staré smési lak( s tuzidly maji niz$i uzitné vlastnosti.

V pfipadé zpracovani pomoci pfisad a aditiv dodrzujte, prosim, pokyny v technickém listu systémového
produktu.

Zpracovani

<+25°C >11 >|*

=+18°C

Podminky pfi zpracovani
Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +18 °C az do max. +25 °C.

Stfikani.

Pistole s pohdrkem: tryska: 1,6 - 1,8 mm; Tlak rozprasovani: 2 - 3 bar.

Stiikani Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, tlak materidlu: 80 - 120 bar.

Airmix stfikani: tryska: 0,23-0,28 mm, tlak materidlu: 80-100 bar, tlak pfidavného vzduchu: 1,2-2 bar.
Po uschnuti a mezibrusu (P 320 — 600) provedte piipadné druhy natér produktem.

Lakovani mokré do mokrého

Oteviena baleni dobfe uzaviete a pokud mozno co nejdfive upotiebte.

Upozornéni pfi zpracovani

Pomoci zkusebniho natéru zkontrolujte kompatibilitu natéru, pfilnavost k podkladu a odstin.

Schnuti

Suchy proti prachu: po cca 20-30 minutach

Prelakovatelny: po cca 1 hodiné

Lestitelny: po cca 3 dnech

Hodnoty ovérené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativni vihkost vzduchu.

Nizké teploty, nedostate¢na vyména vzduchu a vysoka vihkost vzduchu schnuti vyrazné prodluzuji.

Redéni
Podle potieby

Upozornéni

DIN EN 71-3 "Migrace uréitych prvkd":

Tento vyrobek spliiuje limity pro migraci tézkych kov( do détskych hracek podle normy DIN EN 71-3 a spliiuje
tak jeden z nékolika dal$ich poZzadavkl na bezpe&nost détskych hradek podle smérnice EU o hragkach
(2009/48JES).

Pro certifikované produkty a natérové skladby je potfeba dodrzovat pokyny v certifikdtech a technickych
listech.

Pro udrzeni hodnoty povrchu doporuc¢ujeme pravidelné ¢isténi a udrzbu pomoci bavinéného hadfiku bez
zmolkd. PouZivejte, prosim, prostiedky bez rozpoustédel a bez silikond.

Naradi / ¢iSténi

>1* >1*

Airless-, Airmix stfikaci nastroje, Pistole s poharkem na tekuty materidl

Cisténi pracovniho nafadi provadéjte pomoci vyrobkd WV-891-Waschverdiinnung nebo pomoci V-890-
Verdiinnung.
Zbytky po myti zneskodnujte v souladu s predpisy.

Skladovani / trvanlivost

000

[ TI40r7 T

)

Skladujte v uzavienych origindlnich obalech, v chladu, suchu a chrdnéné pred mrazem, trvanlivost min. 24
Y ;o
mésicl.

Bezpecnostni Udaje

Blizsi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktualnim bezpecnostnim listu.

Osobni ochranné pomtcky

PFi stfikani pouzijte respirdtor s kombifiltrem min. tfidy A/P2 a ochranné bryle. Pouzivejte vhodné ochranné
rukavice a odévy.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spole¢n& s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do diezu.
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Upozorfiujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovenav  Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zasadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze véeobecné Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuiji nase produkty a informuiji o jejich pouziti a vlastnosti produktd ke smluvné uréenému U&elu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zékladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezdvaznd. Jinak plati nase

pouzitych materiall a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny  VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
individudini pfipady.
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