Instrukcja Techniczna
Numer produktu 1961

N
remmers

PUR HL-211/90-Hochglanzlack

Swiattotrwaty, dwukomponentowy lakier nawierzchniowy, tworzacy
trudnopalne, wysokopotyskowe powtoki lakiernicze

Kolor Formy dostawy
llo$¢ na palecie 60
Jedn. opak. 51
Rodzaj opakowania pojemnik blaszany
Kod opakowania 05
Nr art.:
wysoki potysk 1961 | |

Zuzycie Okoto 120 - 150 mI/m?2 na jedng warstwe
120-150 ml
11
1m?
Obszary stosowania B Jako powtoka nawierzchniowa
B Do litego drewna i forniru
B Do wysokiej jakosci mebli
» B Do mebli kuchennych i tazienkowych
— = B Do zabudowy sklepow i stoisk targowych
B Jako powtoka nawierzchniowa na lakierach barwnych (nadaje odpornos$é na zadrapania oraz wyznacza stopien
potysku)
B Dia profesjonalnych uzytkownikdw
Wiasciwosci B Materiat szybkoschnacy
B Po stwardnieniu nadaje sie do polerowania
= B Swiatiotrwatosé
>< B Dobra rozlewnosc
B Odpornosc¢ ogniowa zgodnie z DIN EN 13501-1: C-s2,d0 na odpowiednich podtozach
Dane techniczne produktu Gestoéé (20 °C) okoto 0,99 g/cm?
Lepkos¢ (czas wyptywu) w s (20°  okoto 22
C, DIN 4)
Zapach charakterystyczny
Wskazane wartosci przedstawiajg typowe wiasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wigzaca specyfikacje wyrobu.
Certyfikaty > DINEN 71-3 "Sicherheit von Kinderspielzeugen"
> Brandverhalten DIN EN 13501-1
Normy kontrolne DIN 68861, 1B Chemikalienbestandigkeit
Informacje dodatkowe > Pflegehinweise fiir lackierte Mébeloberflichen
Produkty t_:lo opcionalrjego > PURH-280-Harter (1975)
stosowania w systemie > PURFG-201-Fiillgrund (1950)
> V-89X-Verdiinnung
> Aqua Beizen
Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podtoza
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Podtoze musi by¢ czyste, wolne od pytu, ttuszczu oraz innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé.
Ponadto nalezy je prawidtowo przygotowac.
Dopuszczalna wilgotnos¢ drewna: 8 - 12%.

Przygotowania

Podtoze nalezy przygotowac za pomocg odpowiedniego produktu wchodzgacego w sktad systemu.
Miedzyszlif wykona¢ papierem $ciernym o uziarnieniu P 400 - P 800.

Bezposrednio po oszlifowaniu i usunieciu pytu nalezy rozpocza¢ naktadanie powtoki.

Przygotowanie materiatu

Sy 18>
—o || @) =

Mieszanie

4:1z PUR H-280 w czesciach objetosciowych (4:1 w czesciach wagowych). Projekty w mysI DIN 4102, B1: 5:1
w czesciach wagowych.

Utwardzacz dodawac podczas mieszania i mieszanke doprowadzi¢ do stanu jednorodnosci.

Czas otwarty mieszanki wynosi maks. 6 godzin, wyzsze temperatury mogg spowodowac jego skrocenie.
Stare mieszanki lakieru z utwardzaczem maja mniejszg przydatnos¢ uzytkowa.

Podczas stosowania z dodatkami nalezy przestrzegac zalecen zawartych w odnoszacych sie do nich
instrukcjach technicznych.

Sposob stosowania

=+25°C >11 >1*

>+18°C

Warunki stosowania
Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +18 °C do maks. +25 °C.

Natrysk.

Pistolet kubetkowy: dysza: 1,6 - 1,8 mm; cisnienie natrysku: 2 - 3 bar

Natrysk metoda airless: dysza: 0,23-0,28 mm, ci$nienie materiatu: 80-120 bar.

Natrysk airmix: dysza: 0,23-0,28 mm, cisnienie materiatu: 80-100 bar, ci$nienie natrysku: 1,2-2 bar

W razie potrzeby po wyschnieciu i wykonaniu miedzyszlifu (P 320 - 600) natozy¢ drugg warstwe produktu.
Mozliwa jest aplikacja mokre na mokre.

Naruszone opakowanie nalezy starannie zamykac, a zawartos¢ zuzy¢ w mozliwie krétkim czasie.

Wskazéwki wykonawcze

Poprzez wykonanie powierzchni prébnych nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢, przyczepnosé do podtoza i kolor.

Schniecie

Pytosuchos$¢ powtoka osigga po ok. 20-30 minutach

Dalsza obrdbka jest mozliwa po okoto 1 godzinie

Zdatnos$¢ do polerowania: po okoto 3 dniach

Wartosci sprawdzone w praktyce w temp. 20 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza (wwp) = 65 %.

Niskie temperatury, staba wentylacja i wysoka wilgotno$¢ powietrza powodujg wydtuzenie procesu schniecia.

Rozcienczanie
W razie potrzeby

Wskazowki

DIN EN 71-3 "Migracja okreslonych pierwiastkow":

. Produkt ten spetnia limity migracji metali ciezkich do zabawek dziecigcych zgodnie z normg DIN EN 71-3 i tym
samym spetnia jeden z kilku dalszych wymogdéw dotyczacych bezpieczenstwa zabawek dzieciecych zgodnie z
unijng "dyrektywa zabawkowga" (2009/48/WE).

W przypadku certyfikowanych wyrobdw i systemdw nalezy przestrzega¢ odpowiednich sprawozdan z
badan/certyfikatéw oraz karty danych technicznych.

Dla zachowania wartosci powierzchni zalecamy jej regularne czyszczenie i pielegnacje za pomoca niektaczacej
$cierki bawetnianej. Prosze stosowac srodki pielegnacyjne nie zawierajgce silikonu i rozpuszczalnikdw.

Narzedzia / czyszczenie

>1‘ >1*

Urzadzenia natryskowe typu airless-, airmix, pistolety kubetkowe

Narzedzia my¢ $rodkiem WV-891-Waschverdiinnung albo V-890-Verdinnung.
Brudna ciecz usunac¢ zgodnie z przepisami.

Przechowywanie / trwatos¢

lE[00n

TN

W zamknietych oryginalnych opakowaniach, niezmieszane i nienarazone na dziatanie mrozu - co najmniej 24
miesigce.

Bezpieczenstwo / przepisy

Blizsze informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu, sktadowania i postugiwania sie tym
produktem oraz jego utylizacji zawarte sg w aktualnej Karcie Charakterystyki.

Indywidualne $rodki ochrony

W przypadku aplikacji natryskowej nalezy nosi¢ maske ochronny drég oddechowych z filtrem kombinowanym -
co najmniej A/P2. Nalezy réwniez nosi¢ odpowiednie rekawice i ubranie ochronne.

Wskazdéwka dotyczaca utylizacji
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Wigksze resztki produktu nalezy usung¢ w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Catkowicie opréznione opakowania przekaza¢ do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpaddéw

komunalnych. Nie dopusci¢ do przedostania sie do kanalizacji.

Prosimy wzig¢ pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie majg wigzgcego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje majg jedynie charakter
ogolnoinformacyjnych wskazéwek i opisujg nasze produkty oraz
informuja o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym
uwzgledni¢, ze z uwagi na réznorodnosc i wielostronny

charakter warunkéw pracy, stosowanych materiatéw i sytuacji na
placu budowy z natury rzeczy nie da sie uwzglednic¢ kazdego
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych
przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie prob, albo
konsultacje z naszg firma.

O ile nie potwierdzimy wyraznie na pi$mie przydatnosci lub
wiasciwosci produktow do celu wskazanego w kontrakcie,

to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sa maja
charakter niewigzacy, w pozostatej za$ czesci obowigzujg nasze
0Ogdlne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukcji Technicznej
poprzednia wersja traci wazno$¢
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