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PUR PF-232-Pigmentfuller

Dvouslozkovy pigmentovany nastrikovy plnic s vynikajici brousitelnosti

Odstin

Dostupnost

Pocet kusi na paleté 80 22

bila

Baleni 51 201
Typ baleni plechovy obal plechovy obal
Kod obalu 05 20

Cislo vyrobku

5132 ] u

Spotreba

125-225 mi

11l

125 - 225 ml/m?2 na pracovni postup

Oblasti pouziti

’

Pfiprava krycich pigmentovanych natért
Hodnotny nabytek

Masivni dfevo a material na bazi dfeva
Pro profesionalni pouZiti

Vlastnosti vyrobku

N/
A

Odolny UV zareni

Vysoka plnivost

Dobry rozliv

Rychlé schnuti & dobra brousitelnost

Udaje o vyrobku

Pojivo Akrylat
Hustota (20 °C) cca 1,23 g/cm?
Priitokovy poharek (20° C, DIN 4) Ca. 45

Bod vzplanuti <12°C

Zapach Typicky pro tento druh

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Systémové produkty

v VvVVVYY

PUR H-280-Harter (1975)

V-890-Verdiinnung (1955)

PUR CL-240-Colorlack (1965)

PUR CL-244-Colorlack 4in1(5133)

PUR HCL-248/90-Hochglanz-Colorlack (5138)

PFipravné prace

Pozadavky na podklad
Podklad musi byt odborné pfipraven, isty a suchy, bez prachu, mastnoty a oddélujicich se ¢astic.
Vlhkost dfeva: 8-12%

Pfiprava podkladu

Podklad obruste pomoci P 150 - 180.

Natér by mél byt proveden pfimo po brousent.

Odstrante smolniky nebo je dostatecné odizolujte pomoci PUR FG-205.

V pFipadé naroénych podkladil / vysoké zatéZe penetrujte pfipravkem PUR FG-205.
Surové MDF desky, hrany a frézy predem oSetfete vhodnym Izolacnim zakladem.
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Pfiprava smési W Michani
10: 1s PUR H-280 podle objemu (100: 8 podle hmotnosti)
0 Cas zpracovani max.4 hodiny, vy35i teploty mohou dobu zpracovani zkratit.
D E 7 Tuzidlo pFidejte za stalého michani a smés se homogenizuje.
PUR H-280 @ = V pfipadé zpracovani pomoci pfisad a aditiv dodrzZujte, prosim, pokyny v technickém listu systémového produktu.
Smésny pomér 10:1 podle objemu
Zpracovani M Podminky pfi zpracovani

Teplota materialu, okoli a podkladu: min. +18 °C az do max. +25 °C.

2425°C >|.‘ >1*

=418°C M Doba zpracovani (+20 °C)
cca 4 hodiny
Vyssi teploty zkracuji, nizké prodluZuji generelné uvedené casové hodnoty.

Material dobfe promichejte.

Strikani.

Pistole s poharkem: tryska 2,0 - 2,5 mm, tlak vzduchu: 2,0 - 3,0 bar.

Airmix stfikani: tryska: 0,23-0,28 mm, tlak materialu: 80-100 bar, tlak pfidavného vzduchu: 1,2-2 bar.
Stfikani Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, tlak materialu: 80 - 120 bar.

Po vyschnuti provedte mezibrus P 240-320.

V pFipadé potreby proces opakujte.

Po zaschnuti nasleduje aplikace vhodnych mezivrstev a koneénych natérd.

Otevrena baleni dobre uzaviete a pokud mozno co nejdfive upotrebte.

Upozornéni pfi zpracovani Pomoci zkusebniho natéru zkontrolujte kompatibilitu natéru, pfilnavost k podkladu a odstin.

Casovy Gsek, ve kterém mUizete produkt zpracovat bez mezibrusu, se orientuje podle hodnoty "PFetiratelny" (doba
schnuti). Po pfekroceni tohoto ¢asového Gseku je nutné plochu pfed daldimi pracovnimi Gkony obrousit a oCistit od
prachu.

Pro baleni hotovych lakovanych dilct pouZivejte prodysné materialy.

M Schnuti
Suchy proti prachu: cca 30 minut
Suchy na dotek: cca 60 minut
Brousitelny / pretiratelny: cca 120 minut
Stohovatelny: cca 16 hodin

Hodnoty z praxe: teplota okoli 20°C/65 % relativni vlhkost vzduchu.
NiZsi teplota a vyssi relativni vlhkost vzduchu schnuti zpomaluji.
Hodnoty ovérené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativni vlhkost vzduchu.

Nizké teploty, nedostatecna vymeéna vzduchu a vysoka vlhkost vzduchu schnuti vyrazné prodluZuji.

M Redéni
V pfipadé potreby pomoci fedidla V-890-Verdiinnung.

Naradi / cisténi Pistole s poharkem: tryska 2,0 - 2,5 mm, tlak vzduchu 2 - 3 bar
Lakovaci zafizeni Airless: tryska 0,28- 0,33 mm, stfikaci tlak 80 - 120 bar
>1* >1* Lakovaci zafizeni Airmix: tryska 0,28- 0,33 mm, stfikaci tlak 80 - 100 bar, tlak vzduchu 1,2 - 2,0 bar

Cisténi pracovniho nafadi provadéjte pomoci vyrobk(i WV-891-Waschverdiinnung nebo pomoci V-890-Verdiinnung.
Zbytky po myti znesSkodnujte v souladu s predpisy.

Skladovani / trvanlivost V uzavfenych originalnich obalech v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem, trvanlivost min. 12 mésica.

D A(000

Bezpecnostni idaje BlizSi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v aktualnim
bezpecnostnim listu.

Osobni ochranné pomicky PFi stfikani pouZijte respirator s kombifiltrem min. tfidy A/P2 a ochranné bryle. PouZivejte vhodné ochranné rukavice
a odévy.
Upozornéni na likvidaci odpadt Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v originalnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly beze

zbytk( odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spolecné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace.
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Upozoriiujeme na to, Ze vy3e uvedené (daje/data byla stanovena v
praxi, resp. v laboratofi jako orientacni hodnoty, a proto jsou v
zasadé nezavazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze viseobecné
pokyny a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouziti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,
pouzitych materiald a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny
individualni pfipady.

Proto v pfipadé pochyb doporuCujeme provést zkousky nebo se nas
zeptat.

Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo
vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Gcelu, je technické
poradenstvi v oblasti pouziti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase
VSeobecné prodejni a dodaci podminky.

Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani
Technického listu.
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