Technicky list A
Cislo vyrobku 5380
i) remmers

PUR CL-241-Colorlack 4in 1

Silné pigmentovany, dvouslozkovy vicevrstvy natér jako izolace, pIni¢, barevny
lak a povrchova vrstva s velmi vysokou odolnosti proti poSkrabani a
integrovanym efektem proti otiskdm prstd.

Odstin Dostupnost
Pocet kusl na
paleté 672 672 200 200 60 22
Baleni 11 6x1l 251 2x25I1 51 201
plechovy plechovy plechovy plechovy plechovy plechovy
Typ baleni obal obal obal obal obal obal
Kéd obalu 01 01 03 03 05 20

Cislo vyrobku

05 zcela matny

reinweiB (RAL 9010) 5394

weiB (RAL 9016) 5895

specidlni odstiny 5397 | | [ ]

baze A (Predplnéni: 95 %) 015239

baze C (Predpinéni: 85 %) 015238 [ |

10 nevyrazny mat

reinweiB (RAL 9010) 5380 [ ] [ ]

weiB (RAL 9016) 5381 | |

specialni odstiny 5383 | | [ ] [ ] u

baze A (Piedplnéni: 95 %) 015240 ] ]

béze C (Predplnéni: 85 %) 015236 ] ]

30 polomat

reinweiB (RAL 9010) 5386 [ ] ]

weiB (RAL 9016) 5387 ] | |

specidlni odstiny 5391 [ ] u u u

béze A (Piedplnéni: 95 %) 015241 ] [

baze C (PredpInéni: 85 %) 015237 ] n
Spotieba 100 - 120 miI/m? na jednu vrstvu natéru

100-120 mi

11l

Oblasti pouziti

‘

Optimalizovana pfilnavost k podkladovym féliim a hrandm ABS
Exkluzivni interiér & obchodni prostory

Jako lak na sklo (ve spojeni s PUR GLA-820)

Jako metalicky natér (ve spojeni s UMA-824)

Masivni dfevo a material na bazi dreva

Hodnotny nabytek

Nabytek do kuchyni a koupelen

Bezdotykové predni dilce

Pro profesionalni pouziti
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Vlastnosti vyrobku B Funkce: izolace, plni¢, barva a kryci natér
B Anti-Finger-Print-Efekt
= B Velmi vysoka mechanicka odolnost
>< B Svétlostaly
B Vysoka odolnost proti poskrabani
B Dobfe drzi (lakovani v zavésu)
B Odolny vici horké vodé a vodni pare
B Dobry rozliv
B Vysoka plnivost
B Vysoka kryci schopnost
B Reakce na ohen podle DIN EN 13501-1: C-s1,d0 na vhodnych podkladech
Odaje o V)'/robku Pojivo Akryl
Hustota (20 °C) 1,00 - 1,25 g/cm? pro kazdy odstin
Zapach Charakteristicky
Produkt neobsahuje Suroviny obsahujici formaldehyd, PCP, PCB, PCT, lindan a TCDD
Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.
Certifikaty > Kilassifizierung des Brandverhaltens gemaB DIN EN 13501-1 (C-s1,d0)
> Konformitatserklarung (Schiffsausriistungsrichtlinie)
Dalsi informace > Pflegehinweise fiir lackierte Mébeloberflachen
Systémové produkty > PURH-280-Harter (1975)
> PURIF-235-Isolierfiiller (3218)
> PUR SL-210-Schichtlack (2005)
> PUR GLA-820-Glaslackadditiv (1946)
> V-89X-Verdiinnung
> SM-820-Strukturmittel (1942)
> UMA-824-Universal-Metallhaft-Additiv (3249)
> Aqua PF-430-Pigment- & Isolierfiiller ['2°! (3265)
> Uberzugslacke
PFipravné prace B Pozadavky na podklad
Podklad musi byt odborné pfipraven, Cisty a suchy, bez prachu, mastnoty a oddélujicich se ¢astic.
Vihkost dfeva: 8-12%
MDF-desky: hustota v syrovém stavu >= 700 kg/m?®
B Priprava podkladu
Mastné a pryskyfi¢naté dievo/podklady omyjte pripravkem WV-891 nebo V-890. Pfi prdci v interiéru pouzivejte
UN-894. Rozpoustédlo nechte dobfe vyprchat.
Brouseni provadéjte pomoci P 100 - 180.
Brouseni dfeva provadéjte pomoci P 180 - 320.
Brouseni plni¢e provadéjte pomoci P 240 - 320 .
Pfiprava smési B Michani
10: 1 s PUR H-280 podle objemu (100: 9 podle hmotnosti)
10 TuZidlo pfidejte za stalého michdni a smés se homogenizuje.
D} > Doba zpracovani max. 4 - 6 hodin, vy$si teploty ji mohou zkratit.
-PUR H-280 \O V pfipadé zpracovani pomoci pfisad a aditiv dodrzujte, prosim, pokyny v technickém listu systémového
produktu.
Zpracovani B Podminky pf¥i zpracovani
Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +18 °C az do max. +25 °C.
=+25°C| |> >|*
=+18°C 1

Material dobfe promichejte.

Strikani.

Airmix stfikani: tryska: 0,23-0,28 mm, tlak materidlu: 80-100 bar, tlak pfidavného vzduchu: 1,2-2 bar.

Stiikani Airless: tryska 0,23 - 0,28 mm, tlak materialu: 80 - 120 bar.

Pistole s poharkem: tryska 1,8 - 2,0 mm; tlak rozprasovani: 2 - 3 bar.

Bezprostfedné pred druhym natérem provedte mezibrus (P 240 - 320).

Intenzivni odstiny, napf. syté Zluta, ervena atd. mohou mit niz$i kryci schopnost diky pouzitym pigmentim. V
pfipadé potfeby aplikovat dal$i natér.

Reologické nastaveni umoznuje vysokou schopnost tuhnuti, ale je doprovézeno zpozdénym, hladce napjatym
povrchem v mokré fazi, kterého je dosazeno nejpozdéji po proschnuti. Popsany efekt je obzvlasté vyrazny pfi
aplikaci pomoci pratokové pistole.

Otevrena baleni dobfe uzaviete a pokud mozno co nejdfive upotiebte.
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Upozornéni pri zpracovani

Pomoci zkusebniho natéru zkontrolujte kompatibilitu natéru, pfilnavost k podkladu a odstin.

Provedte zkusebni natér v praktickych podminkach v pozadovaném systému a poté otestujte vlastnosti
povrchu.

Pied natérem technicky upraveného dfeva a materidll na bazi dieva je tfeba provést zkugebni natér a zkousku
vhodnosti pro pozadovanou oblast pouziti.

Odolnost proti poskrdbéni a tendence povrchu k vylesténi pfi mechanickém naméhani jsou silné zavislé na
zvoleném stupni lesku: vy$si stupné lesku jsou zde obecné odolnéjsi nez extrémné matné nastaveni. V pfipadé
zvy$eného, stalého namahani mlize byt proto uzite¢ny bezbarvy poviak.

Pro dosazeni neomezené odolnosti proti poskrabani a minimalizaci tendence k lesknuti pfi mechanickém
namahani doporucujeme lakovat vhodnymi svétlostalymi Cirymi laky.

Schnuti

Suchy proti prachu: cca 30 minut

Prelakovatelny: po cca 3 hodinach

Stohovatelny: > 16 hodin

Nizké teploty a vysokd vihkost vedou ke zpozdéni schnuti.

Hodnoty ovérené v praxi: teplota 20 °C a 65 % relativni vihkost vzduchu.

Redéni
Pipraveno k pouZiti, v pfipadé potieby nafedte 10-20 % V-890, V-897 nebo V-893 ("pistole s pritokovym
kelimkem").

Upozornéni

Pro udrzeni hodnoty povrchu doporucujeme pravidelné ¢isténi a idrzbu pomoci bavinéného hadiiku bez
zmolkd. Pouzivejte, prosim, prostiedky bez rozpoustédel a bez silikond.

U certifikovanych néstaveb viz pFislusny certifikat/zkusebni protokol pro aplikac¢ni mnoZstvi.

Pro aplikace v souladu se smérnici o lodnim vybaveni je maximalni celkova aplikacni davka za mokra 240 g/m?
nebo 240 p pro véechny barvy a 300 g/m?2 nebo 240 u pro bilou barvu.

Airless-, Airmix stfikaci zafizeni, pistole s poharkem

Cisténi pracovniho nafadi provadéjte pomoci vyrobkd WV-891-Waschverdiinnung nebo pomoci V-890-
Verdiinnung.

Zbytky po myti zneskodnujte v souladu s predpisy.

Skladovani / trvanlivost

12 Month

Ju

[ TI40r7 T

)

V uzavfenych originélnich obalech v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem, trvanlivost min. 12 mésicd.

Bezpecénostni udaje

Blizsi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktudlnim bezpecénostnim listu.

Osobni ochranné pomucky

Pri stfikani pouzijte respirdtor s kombifiltrem min. tfidy A/P2 a ochranné bryle. Pouzivejte vhodné ochranné
rukavice a odévy.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdaveijte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spole¢né s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do dfezu.

Upozorfiujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovenav  Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zasadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze véeobecné Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuiji nase produkty a informuiji o jejich pouziti a vlastnosti produktd ke smluvné uréenému U&elu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zékladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezdvaznd. Jinak plati nase

pouzitych materiall a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny  VSeobecné prodejni a dodaci podminky.

individudini pfipady.
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