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Pigmentovand, mnohostranné pouzitelnd, vodou emulgovana epoxidova

pryskyfice

Odstin

Dostupnost

Pocet kusl na paleté

kieselgrau (cca RAL 7032)
silbergrau (cca RAL 7001)
lichtgrau (cca RAL 7035)

Baleni 5kg
Typ baleni plechovy obal
Kéd obalu 06

Cislo vyrobku

6001

6002

6005

10 kg 25kg
plechovy obal

1 26

plechovy obal

Spotieba Viz pfiklady pouZiti
Oblasti pouziti B Penetrace v systému Remmers WDD
B Adhezni mdstek na nesavych nebo mirné savych podkladech, napf. staré natéry
B Sougast systémové skladby pro pouZiti uvnitf budov dle TUV PROFICERT (707106482-1, -5)
Vlastnosti vyrobku B Vynikajici pfilnavost na mnoho podkladd
B Prostupny pro vodni pary
H20 B Bez zmék&ovadel, nonylfenoll a alkylfenold
S —— B Po vytvrzeni fyziologicky nezavadny
— y y gicky y
Udaje o vyrobku B P¥i dodani
Obsah pevnych ¢astic 55 M-%
B P¥i dodani
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (20 °C) 1,45 g/cm?® 112 g/cm?® 1,41 g/cm®
Viskozita (25 °C) 1900 mPa s 230 mPa s 450 mPa s
Uvedené hodnoty jsou typické viastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.
Systémové produkty > Epoxy BS 4000 (6320)
> Epoxy BS 3000 M (6370)
> Epoxy BS 3000 SG (6380)
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PFipravné prace

B PozZadavky na podklad

Podklad musi byt nosny, tvarové staly, pevny, nesmi obsahovat uvolnéné ¢astice, prach, oleje, tuky, odéry z
pryze a jiné separacni substance.

Primérna pfidrznost podkladu musi byt nejméné 1,5 N/mm? (nejniz$i pfipustna hodnota 1,0 N/mm?), pevnost v
tlaku nejméné 25 N/mm?2.

Podklady musi dosdhnout vyrovnané vihkosti a museji byt zabezpeceny proti pronikani vzlinajici vihkosti.

Beton max. 6 % hmotnostni vihkost
Cementovy potér max. 6 % hmotnostni vihkost
Anhydritovy potér max. 0,3 % hmotnostni vihkost
Magnezitovy potér 2 - 4 % hmotnostni vihkost

U anhydritovych a magnezitovych potérd je tfeba bezpodmine&né zamezit prdniku vinkosti ze stavebnich prvkd
nebo z pldniho podlozi.

Pro anhydritové a magnezitové potéry je vhodné pouziti difizné otevienych podlahovych systémda.

Keramické obklady, staré natéry, vyrovndvaci hmoty a vnitini lity asfalt (AS IC 10) je tfeba zkontrolovat ohledné
jejich schopnosti povrchové Upravy, resp. je nutné provést zkusebni natéry.

Priprava podkladu

Podklad pfipravit pomoci vhodnych opatieni, jako napf. kulickovanim tak, aby byly spinéné vyse uvedené
poZadavky.

Praskliny a poSkozena mista v podkladu je tfeba vyspravit vhodnymi opravnymi maltami Remmers systému RM
(RM = opravna malta) nebo maltami Remmers EP.

PFiprava smési

A:B
85:15

3 Min

Kombinovany obal

Do zakladni hmoty (slozka A) se vlije beze zbytku tvrdidlo (slozka B).

Poté smés promichejte pomalobéznym elektrickym michadlem
Namichanou smés pfelit do jiné Cisté nddoby a znovu dikladné promichat.
Nutno michat minimalné po dobu 3 minut.

Vytvareni pruh( signalizuje nedostate¢né promichani.

U silné savych podklad(i je mozné do produktu pfidat az 10 % vody.

Misici pomér (A : B) 85 : 15 hmotnostné

Hotovou smés ihned po namichani aplikovat na pfipravenou plochu pomoci vhodného néradi.

Zpracovani

=+30°C ﬁ‘

=+8°C

POTLIFE

60 Min.

Pouze pro profesionalni pouziti!

Podminky pfi zpracovani

Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +8 °C az do max. +30 °C

Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +8 °C az do max. +30 °C.

Bé&hem vytvrzovani chrafite nanaseny materidl pied vihkosti, jinak mGze dojit k poskozeni povrchu a snizeni
pfilnavosti.

Relativni vihkost vzduchu nesmi prekrocit 80 %.

Teplota podkladu musi byt pfi pokladce a vytvrzovani minimélné +3 °C nad teplotou rosného bodu.

Je nezbytné zajistit dostatec¢nou vyménu vzduchu, aby se voda mohla odpafit do okolniho prostiedi.

Doba zpracovani (+20 °C)
Max 60 minut

Nanaseni dalsi vrstvy (+20 °C)
Interval mezi jednotlivymi pracovnimi kroky min. 12 hodin a max. 48 hodin.
Je-li ¢ekaci doba del$i, musi se povrch prfedchoziho natéru zbrousit a znovu opatfit zakladovym natérem.

Doba vytvrzovani (+20 °C)
Pochozi po 1 dni, po 3 dnech mechanicky zatizitelny, pIné zatizitelny po 7 dnech.

Vyssi teploty uvedené doby obecné zkracuji, zejména v kombinaci s vysokou vihkosti vzduchu, nizsi je
prodluzuji.

Priklady pouziti

Penetrace

Namichanou smés nanést syté na podklad. Rozprostfit pomoci vhodného naradi (napf. gumovou stérkou) s
naslednym findlnim zapracovéanim do podkladu vhodnym véaleckem tak, aby doslo k vypInéni povrchovych péri
v podkladu.

Za urc¢itych okolnosti je zadouci vicevrstva aplikace.

Spotreba Cca 0,15 - 0,25 kg/m? pojiva (v zavislosti na podkladu)
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Upozornéni

V8echny vySe uvedené hodnoty a spotifeby byly provedeny v laboratornich podminkach (20 °C) a se
standardnimi barevnymi odstiny. Pfi stavebné podminénych podminkach se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.
Penetraci vzdy nanaset do celkového zaplnéni p6ri! Pokud je to nutné, tak zvysit spotiebu materidlu. Popf.
aplikovat 2 vrstvy penetrace.

U nesavych nebo lehce hydrofobnich podklad mize za uréitych okolnosti dojit k problémdm se smadivosti. V
téchto pfipadech je nutna dalsi vrstva natéru.

Konec doby zpracovatelnosti se miize zménit zvySenim viskozity nebo teploty. Proto je nezbytné nutné dat
maximalni pozor na ¢as zpracovani.

Brusné mechanické zatizeni zplsobuje povrchové stopy.

Vlivem UV zafeni a povétrnostnimi vlivy nejsou epoxidové pryskyfice obecné barevné stalé.

Dal$i pokyny pro zpracovani, systémové skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktudlnich
technickych listech a v systémovych doporu¢enich Remmers.

Pfi pouziti v systémech podléhajici povoleni, je potifeba dodrzovat Udaje poskytnuté pfislusSnym schvalenim.

Naradi / isténi

Stétec, gumova stérka, epoxidovy véle¢ek, michaci zafizeni.
Pracovni nastroje a pfipadné necistoty je tfeba vycistit okamzité v cerstvém stavu vodou.
Pri ¢isténi dodrzovat zdsady BOZP a zohlednit likvidaci dle platnych smérnic.

Remmers naradi
Patentdisperser (4747)

Skladovani / trvanlivost

e

V origindlnich uzavienych obalech v suchu, chladu a nad bodem mrazu min 9 mésicd.
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Bezpecnostni Udaje

Pouze pro profesionalni pouziti!

Blizsi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktualnim bezpecnostnim listé, popt. v broZufe “Epoxidové pryskyfice a zivotni prostiedi” (Deutsche Bauchemie
e.V., 3.vydani, 2022).

Osobni ochranné pomdcky

Tyto Udaje jsou uvedeny v aktudlnich bezpecnostnich listech resp. v pfislusnych informacich profesnich
oborovych organizaci.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdaveijte k recyklaci. Nesmi se odstrafovat spole¢né s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do dfezu.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004/42/EG)

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kat. A/j): max. 140 g/l (2010).
Tento vyrobek obsahuje < 140 g/l VOC.

Prohlageni o vlastnostech

Prohlaseni o vlastnostech

Prohlaseni o shodé

UK
CA

Remmers GmbH (CE)

Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Léningen
Remmers (UK) Limited (UKCA)

Unit 4, Lloyds Court, Manor Royal Crawley, RH10 9QU

07 (CE); 22 (UKCA)
GBIl 008_5

EN 13813:2002
6001

Podlahové potérové materidly pro vnitini pouZiti

Reakce na ohen: Eq
Uvolfiovani korozivnich latek: SR
Odolnost proti obrusu: = AR1
PFidrznost: =B1,5
Odolnost proti razu: =IR4

Upozoriiujeme na to, Ze vySe uvedené Udaje/data byla stanovena v Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orientaéni hodnoty, a proto jsou v zeptat.

Technického listu.

zédsadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy predstavuji pouze vSeobecné Pokud jsme se pisemné nezarucili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuji nage produkty a informuji o jejich pouZziti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,

vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Ucelu, je technické
poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktdz, i kdyz je provadime
podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase

pouZitych materidll a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny  V3eobecné prodejni a dodaci podminky.

individuaini pfipady.
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