Technisches Merkblatt
Produktnummer 6051

N
remmers

PUR Hybrid OS pro

Spritzabdichtung

Typ/Bezeichnung Verfiigbarkeit
Anz. je Palette 4 4
VPE 200 kg 215 kg
Gebinde-Typ Fass Fass
Gebinde-Schliissel 69 69
Art-Nr.

Komponente A 6051 |

Komponente B 6052 |

Verbrauch

2,1-2,2 kg/m2 (fiir 2 mm Schichtdicke)

Anwendungsbereiche

Spritzabdichtung im System Remmers Deck OS 10
Spritzabdichtung im System Remmers Deck OS 11a pro

Eigenschaften

Losemittelfrei

Hoch elastisch

Nur Maschinenverarbeitbar
Tieftemperaturhartend

Sehr schnell iberbeschichtbar

Produktkenndaten

Komponente A Komponente B

Dichte (20 °C) 1,0 g/cm? 11 g/cm?

Viskositat (20 °C) ca. 1300 mPa s ca. 2500 mPa s

Die genannten Werte stellen typische Produkteigenschaften dar und sind nicht als verbindliche
Produktspezifikationen zu verstehen.

Zertifikate

Remmers Deck OS 10
Remmers Deck OS 11a pro

Arbeitsvorbereitung

Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund muss tragfahig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten,
Gummiabrieb und sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein.

Der Untergrund muss trocken sein.

Die Haftzugfestigkeit des Untergrundes muss im Mittel mind. 1,5 N/mm?2 (kleinster
Einzelwert mind. 1,0 N/mm?2), die Druckfestigkeit mind. 25 N/mm? betragen.

Als Untergrund eignen sich mit Remmers PUR Primer OS pro vorbeitete Flachen in den
Systemen Remmers Deck OS 10 und Deck OS 11a pro.
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Die angegebenen Uberarbeitungszeiten sind unbedingt einzuhalten.
Bei Zeitiiberschreitung oder ungiinstigen Witterungsbedingungen (Tau, Schlagregen) den
Remmers PUR Haftvermittler OS 11 verwenden.

B Vorbereitungen

In der Randzone zwingend Vorkehrungen zur Verankerung treffen.

Die Arbeitsumgebung vor dem Aufbringen der Spritzabdichtung mit Folie, Papier oder
Pappe vor Spritzern schiitzen.

Bei windigen Bedingungen zwingend entsprechende Vorkehrungen zum Schutz der
Umgebung vor Spriithnebel treffen.

Zubereitung

A:B
1:1
Volume

B Anmischung

Die A-Komponente direkt vor Gebrauch homogen aufriihren.
Mischungsverhaltnis (A: B) 1:1 nach Volumenteilen
Die A- und B-Komponente auf mindestens 20 °C vortemperieren und ordnungsgemaR an

die Rihr- und Dosiereinrichtung einer geeigneten 2K-Hochdruck-Spritzanlage anschlieRen
(z.B. GRACO Reaktor E-XP 2).

Verarbeitung

E 248°C >]1

Nur fiir gewerbliche Anwender!

B Verarbeitungsbedingungen

Material-, Umgebungs- und Untergrundtemperatur: mind. +8 °C bis max. +50 °C

Wahrend des Aushartungsprozesses aufgetragenes Material vor Feuchtigkeit schiitzen, da
sonst Oberflachenstorungen und Haftungsminderungen auftreten konnen.

Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht liberschreiten.

Die Untergrundtemperatur muss wahrend Applikation und Aushartung mind. +3 °C iiber
der Taupunkttemperatur liegen.

B Verarbeitungszeit (+20 °C)

Beriihrtrocken nach ca. 12 Minuten

Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlangern generell die angegebenen Zeiten.

Maschinenparameter

Druck am Spritzkopf: 180 - 200 bar

Materialtemperatur am Spritzkopf: ca.75-80°C

Die Komponenten iiber einen geeigneten Spritzkopf (Injektionsgegenstrom-Prinzip)
applizieren.

Das Material frisch in frisch, mehrlagig bis zum Erreichen der empfohlenen Schichtdicke
von mind. 2 mm aufbringen.

Das angegebene Mischungsverhaltnis ist exakt einzustellen und einzuhalten.
MaRgeblich fiir die Qualitat der Beschichtung ist der einwandfreie Zustand des Mischers.
Die Wartung des Mischers aulRerst sorgfaltig ausfiihren.

Hinweise

Alle vorgenannten Werte und Verbrauche sind unter Laborbedingungen (20 °C) mit
Standardfarbtonen ermittelt worden. Bei Baustellenverarbeitung konnen geringfiigig
abweichende Werte entstehen.

Aufgrund der kurzen Reaktionszeit sind die Beschichtungsmafnahmen gut zu planen und
vorzubereiten.

SchutzmalRnahmen gegen Verunreinigungen durch Spritznebel vornehmen.
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Geeigneten Atemschutz verwenden!

Die entsprechenden Priifzeugnisse fiir die Systeme Remmers Deck OS 10 und Deck 0S 11a
pro sind zu beachten.

Weitere Hinweise zu Verarbeitung, Systemaufbauten und Pflege der aufgefiihrten
Produkte sind den jeweiligen aktuellen Technischen Merkblattern und den Remmers
Systemempfehlungen zu entnehmen.

Arbeitsgerate /
Reinigung

>]|‘

geeignete 2K-Hochdruck-Spritzanlage

Arbeitsgerate und evtl. Verschmutzungen sofort und in frischem Zustand mit Verdiinnung
V 103 reinigen.
Bei der Reinigung auf geeignete Schutz- und EntsorgungsmaBBnahmen achten.

Lagerung / Haltbarkeit

M 60

Im ungeoffneten Originalgebinde kiihl, trocken und vor Frost geschiitzt gelagert
mind. 12 Monate.

Sicherheit / Regularien

Nur fiir gewerbliche Anwender!

Nahere Informationen zur Sicherheit bei Transport, Lagerung und Umgang sowie zur
Entsorgung und Okologie sind dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Personliche
Schutzausristung

Bei Spritzverarbeitung Atemschutzgerat Kombinationsfilter mind. A /P2 und Schutzbrille
erforderlich. Geeignete Schutzhandschuhe und -kleidung tragen.

Entsorgungshinweis

GroBere Produktreste sind gemaR den geltenden Vorschriften in der Originalverpackung
zu entsorgen. Vollig restentleerte Verpackungen sind den Recyclingsystemen zuzufiihren.
Darf nicht zusammen mit Hausmiill entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen
lassen. Nicht in den Ausguss leeren.

VOC gem. Decopaint-
Richtlinie (2004/42/EG)

EU-Grenzwert fiir das Produkt (Kat. A/j): max. 500 g/ (2010).
Dieses Produkt enthalt < 500 g/l VOC.

Leistungserklarung

¥ Leistungserklarung
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CE-Kennzeichnung

q

1119, 1508
Remmers GmbH

Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Loningen

15

GBIl 063_2

EN 1504-2:2004
6051

Oberflachenprodukt - Beschichtung

Abriebfestigkeit:
CO,-Durchlassigkeit:
Wasserdampf-Durchlassigkeit:
Kapillare Wasseraufnahme und
Wasserdurchlassigkeit:
Temperaturwechselvertraglichkeit:
Widerstandsfahigkeit gegen starken
chemischen Angriff:
Risstiberbriickungsfahigkeit:
Schlagfestigkeit:

Abreiversuch zur Beurteilung der
Haftfestigkeit:

Brandverhalten:

Griffigkeit:

Masseverlust < 3000 mg
Sp>50m

Klasse Il

w < 0,1 kg/(m?2 ho?)

>1,5(1,0) N/mm?2*
Harteverlust < 50 %

B 3.2 (20 °C)
Klasse |
21,5(1,0) N/mm?2”*

Klasse By - s1
Klasse I

* Der Wert in Klammern ist der kleinste zulassige Wert je Ablesung

Remmers GmbH

Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Loningen

15

GBIl 063_2
EN 13813:2002
6051

Kunstharzestrich / Kunstharzbeschichtung fiir die Anwendung in Innenrdaumen

Brandverhalten:

Freisetzung korrosiver Substanzen:
VerschleiBwiderstand:
Haftzugfestigkeit:

Schlagfestigkeit:

En
SR
<AR1
>B15
2R 4

Wir weisen darauf hin, dass die vorstehenden Daten/
Angaben in der Praxis bzw. im Labor als Richtwerte
ermittelt wurden, und daher grundsatzlich
unverbindlich sind.

Die Angaben stellen daher lediglich allgemeine
Hinweise dar und beschreiben unsere Produkte sowie
informieren liber deren Anwendung und
Verarbeitung. Dabei muss beriicksichtigt werden,

dass aufgrund der Unterschiedlichkeit sowie der
Vielseitigkeit der jeweiligen Arbeitsbedingungen, der
verwendeten Materialien und Baustellen naturgemaf
nicht jeder Einzelfall erfasst werden kann. Insoweit
empfehlen wir daher in Zweifelsfallen entweder
Versuche durchzufiihren oder bei uns nachzufragen.
Soweit wir nicht spezifische Eignungen oder Eigen-
schaften der Produkte fiir einen vertraglich bestimm-
ten Verwendungszweck ausdriicklich schriftlich

zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische
Beratung oder Unterrichtung, auch wenn sie nach
bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich.
Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Technischen
Merkblattes ersetzt die Neuauflage das bisherige
Technische Merkblatt.
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