Technicky list A
Cislo vyrobku 6250
I remmers

Epoxy Flex PH

Pigmentova samonivelacni stérka

Odstin Dostupnost
Pocet kusl na paleté
Baleni 12kg 25kg
Typ balenfi plechovy obal plechovy obal
Kéd obalu 13 26

Cislo vyrobku

specialni odstiny od 12 kg 6259 | | u
Spotieba Viz piiklady pouziti
Oblasti pouziti B Stérka
B PInénd stérka
Vlastnosti vyrobku M Statické preklenuti trhlin
B Mechanicky zatiZitelny
B Chemicky odolny
B Pojizdny paletovymi a zvedacimi voziky
B Po vytvrzeni fyziologicky nezavadny
Udaje o vyrobku B P¥i dodani
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (20 °C) 1,6 g/cm?® 1,0 g/cm? 1,5 g/cm?
Viskozita (25 °C) 2900 mPa s 100 mPa s 800 mPa s
B V pIné zreagovaném stavu
Odolnost vici obrusu dle Tabera 42 mg (CS10, 1000 U, 1000 g)
Tvrdost dle Shore D po 28 80
dnech
Pevnost v tahu za ohybu > 14 N/mm? *
Pevnost v tlaku > 40 N/mm? *
* Malta z epoxidové pryskyfice 1:10 se standardnim piskem
Uvedené hodnoty jsou typickeé vlastnosti produktu a neznamenaiji zavaznou specifikaci produktu.
Certifikaty > Brandpriifung (Klassifizierung)
Systémové produkty > Epoxy ST 100 (1160)
Pfipravné prace B PoZadavky na podklad

Podklad musi byt nosny, tvaroveé staly, pevny, nesmi obsahovat uvolnéné ¢astice, prach, oleje, tuky, odéry z
pryze a jiné separacni substance.

Odtrhova pevnost povrchu podkladu musi ¢init v prdméru 1,5 N/mm? (minimalni hodnota 1,0 N/mm?2), pevnost v
tlaku musi vykazovat min. 25 N/mm?2.

Je nezbytné nutné pouzit vhodné epoxidové penetrace nebo zaskraby Remmers.

B Pfiprava podkladu
V zévislosti na podkladu se opatfi vhodnym epoxidovym zakladnim natérem Remmers a v piipadé potieby
vyrovnd epoxidovym zadsSkrabem Remmers.
Podrobné informace naleznete v aktualnim technickém listu pfislusného vyrobku.
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PFiprava smési B Kombinovany obal
Do zakladni hmoty (slozka A) se vlije beze zbytku tvrdidlo (sloZka B).
A:B Poté smés promichejte pomalobéznym elektrickym michadlem
82:18 Namichanou smés pfelit do jiné &isté nddoby a znovu dikladné promichat.
3Min Nutno michat minimalné po dobu 3 minut.

Vytvéfeni pruhl signalizuje nedostateéné promichani.
Misici pomér (A : B) 82 :18 hmotnostné

U pInénych systémU dle navodu pfidat do smési pryskyfice za pomalého michani plnivo a dikladné promichat.
Hotovou smés ihned po namichani aplikovat na pfipravenou plochu pomoci vhodného naradi.

Zpracovani Pouze pro profesionalni pouziti!
5430°C ///% V; PoTURE B Podminky pfi zpracovani
2+10°C Teplota materidlu, podkladu a okoli: min. +10 °C, max. +30 °C
30 Min. Po aplikaci chranit po dobu 48 hodin pfed pfimym kontaktem s vodou nebo vihkosti.

Relativni vihkost vzduchu nesmi prekrocit 80 %.
Teplota podkladu musi byt pfi poklddce a vytvrzovani minimélné +3 °C nad teplotou rosného bodu.

B Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 30 min

B Nanaseni dalsSi vrstvy (+20 °C)
Interval mezi jednotlivymi pracovnimi kroky min. 12 hodin a max. 48 hodin.
V pripadé stavebné podminénych delsich ¢asovych intervalech zbrousit pfed dalsi vrstvou az na viditelné bilou
strukturu.

B Doba vytvrzovani (+20 °C)
Mechanicky zatiZitelny po 3 dnech, pIné zatizitelny po 7 dnech.

Teplota Pochozi po
+8°C 55 hodinach
+12 °C 40 hodinéach
+20 °C 16 hodinach

Vytvrzovani Ize urychlit pfidanim urychlovac¢e ACC H. Navod k pouZiti na vyzadani!
Vys$si teploty uvedené doby obecné zkracuji, nizsi je prodluzuiji.

PrFiklady pouziti

Pouziti  PInéni plnivem Spotieba Spotieba Doporucena Spotieba na

Selectmix 01/03 pojiva [kg/m?]  smési[kg/m?]  zubovalista 1 mm tloustky
vrstvy [kg/m?]

Stérka neplnéno 0,8-1,0 0,8-1,0 ¢.5

<1mm

Stérka neplnéno 1,4-16 1,4-16 ¢.7 1,50

cca. 1

mm

PInéna 1:0,3 min. 1,2 min. 1,5 ¢. 25 1,60

stérka

PInéna 1:0,5 min. 1,5 min. 2,3 ¢. 46 1,65

stérka

PInéna 1:0,8 min. 1,7 min. 3,0 ¢. 55 1,75

stérka

PInéna 1:1 min. 1,8 min. 3,6 ¢.72 1,80

stérka

Uvedené pfiblizné mnoZstvi spotfeby se vztahuje na hladké a zarovnané podklady.
Vyse uvedené spotieby a velikost zubové stérky jsou dany zkusenostmi a mohou byt na stavbé upraveny.
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PInéni je silné odvislé od teplotnich podminek a musi byt odpovidajicim zplsobem upraveno (pfidani ¢i ubrani
plniva).

Nanaseni

Materidl naneste na pfipraveny povrch a rozetfete vhodnymi prostfedky, napf. zubovym hladitkem nebo
zubovou stérkou.

Nasledné zpracujte smyckovym nebo jezkovym valcem.

Spotieba zavisi na podkladu, teplotnich podminkach, pozadované tloustce a pozadovaném vzhledu.

Spotreba (viz tabulka)

PInéna stérka

Hmotu napIinénou plnivem Selectmix 01/03 nanést na podklad vhodnym pfipravkem, napf. zubovou stérkou
nebo rakli, rozprostfit a poté prevalec¢kovat jehlovym valcem.

Zvoleny stuperi pinéni zavisi na podkladu, teploté a pozadované tloustce vrstvy.

Spotfeba (viz tabulka)

Upozornéni

VSechny vy$e uvedené hodnoty a spotfeby byly provedeny v laboratornich podminkach (20 °C) a se
standardnimi barevnymi odstiny. PFi stavebné podminénych podminkach se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.
Slabé kryvé odstiny (napf. zluta, cervena nebo oranzova, ...) maji lazurovaci Gc¢inky. To je nutné zohlednit pfi
vybéru systému a specifikaci.

Pro souvislé plochy je nutno pouZit stejnou vyrobni $arzi, pfedejde se tak pfipadnym nepatrnym rozdillim v
barvé, lesku nebo strukture findlniho povrchu.

Pastelové odstiny, malé tloustky vrstvy, pouZziti pisku jiné frakce, stejné jako nizsi teploty mohou mit vliv na
plnéni a vysledny vzhled.

Opravy v plode a napojovani na stavajici plochy zplsobi viditelny pfechod ve vzhledu a struktufe.

Brusné mechanické zatizeni zplsobuje povrchové stopy.

Pfi zatizeni kovovymi kole¢ky nebo kole¢ky z tvrdého polyamidu &i pfi bodovém zatizeni mdze dojit k
rychlej$imu obrusu.

Vlivem UV zafeni a povétrnostnimi vlivy nejsou epoxidové pryskyfice obecné barevné stalé.

Dalsi pokyny pro zpracovani, systémové skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktualnich
technickych listech a v systémovych doporuc¢enich Remmers.

Naradi/ Cisténi

v

Zubové hladitko, zubova rakle,hladitko, smyckovy valecek, jezkovy valecek, vhodné michaci zafizeni.

Naradi a pripadné znecisténi ihned a za Cerstva ocistéte pfipravkem V 101.

PFi ¢isténi dodrZovat zéasady BOZP a zohlednit likvidaci dle platnych smérnic.

Remmers naradi
Patentdisperser (4747)

Skladovani / trvanlivost

e

V neotevienych origindlnich obalech v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem trvanlivost min. 12 mésict
(sloZzka A) nebo min. 24 mésicl (slozka B).

Bezpecnostni udaje

Pouze pro profesionalni pouZziti!

Bliz&i informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktualnim bezpecnostnim listé, popt. v broZufe “Epoxidové pryskyfice a zZivotni prostiedi” (Deutsche Bauchemie
e.V., 3.vydani, 2022).

Osobni ochranné pomdcky

Tyto Udaje jsou uvedeny v aktudlnich bezpeénostnich listech resp. v pfislusnych informacich profesnich
oborovych organizaci.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdaveijte k recyklaci. Nesmi se odstrafovat spoleéné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do dfezu.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004/42/EG)

vOoC

Kat. Al
2010: 500g/1
max.: 5009/l

Mezni EU-hodnota pro tento vyrobek (Kat. A/j): max. 500 g/I (2010).
Tento vyrobek obsahuje < 500 g/l VOC.

Prohlageni o vlastnostech

> Prohlaseni o vlastnostech
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Prohlaseni o shodé

43

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Ldningen

1

GBIl 023_4

EN 13813:2002
6250

Potérovy materidl na pryskyfi¢né bazi a podlahové potéry, pro vnitini pouziti

Reakce na ohen: Eq
Uvolfiovani korozivnich latek: SR
Odolnost proti obrusu: < AR1
PFidrznost: =B1,5
Odolnost proti razu: =IR4

Upozoriiujeme na to, Ze vySe uvedené Udaje/data byla stanovena v Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orientaéni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zédsadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy predstavuji pouze vSeobecné Pokud jsme se pisemné nezarucili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuji nage produkty a informuji o jejich pouZziti a vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Ucelu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktdz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase

pouZitych materidll a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny  V3eobecné prodejni a dodaci podminky.

individuaini pfipady.
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