Instrukcja Techniczna
Numer produktu 6250
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Epoxy Flex PH

Uelastyczniona, pigmentowana, powtoka samorozlewna

N
remmers

Kolor Formy dostawy
IloS¢ na palecie
Jedn. opak. 12 kg 25 kg
Rodzaj opakowania pojemnik blaszany pojemnik blaszany
Kod opakowania 13 26
Nr art.:
krzemowoszary 6251 [ | |
srebrnoszary 6252 [ | |
jasnoszary 6253 [ | |
kamiennoszary 6254 [ | |
bazaltowoszary 6258 [ | |
kolory niestandardowe od 12 6259 [ | |
kg
Zuzycie Patrz rozdziat "Przyktady zastosowan"
Obszary stosowania B Powtoka
B Powtoka wypetniana
Wtasciwosci B Statyczne mostkowanie rys
B WytrzymatoS¢ mechaniczna
B Odpornosc chemiczna
B Nadaje sie do jazdy podnoSnikami recznymi oraz urzadzeniami transportu poziomego
B W stanie przereagowanym produkt bezpieczny dla fizjologii cztowieka
Dane techniczne B W stanie dostarczanym
produktu Komponent A Komponent B Mieszanka
Gestos¢ (20 °C) 1,6 g/cm3 1,0 g/cm?3 1,5 g/cm3
LepkoS¢ (25 °C) 2900 mPa s 100 mPa s 800 mPa s

B W stanie przereagowanym
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Numer produktu 6250 A
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Shore D po 28 dniach 80
WytrzymatosSc na zginanie 20,0 N/mm?2 *
Wytrzymatosc na 355N/mm?2*
Sciskanie
* zaprawa oparta na zywicy epoksydowej 1: 10 z piaskiem normowym

Wskazane wartoSci przedstawiaja typowe wtasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wigzaca
specyfikacje wyrobu.

Produkty do > Epoxy ST 100 (1160)

opcjonalnego ) » PUR Top M Plus (6735)
stosowania w systemle

Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podtoza
Podtoze musi by noSne, stabilne wymiarowo, mocne, oczyszczone z luznych czesci, pytow,
olejow, smarow, Scieru gumowego i innych substancji zmniejszajacych przyczepnosc.
WytrzymatoS¢ zagruntowanej powierzchni na odrywanie musi wynosic Srednio 1,5 N/mm?;
najmniejsza wartoS¢ jednostkowa co najmniej 1,0 N/mm2), minimalna wytrzymatos¢ na
Sciskanie:. 25 N/mm?2,
Nalezy obowigzkowo stosowac odpowiednie powtoki gruntujgce Remmers lub epoksydowe
szpachlowki drapane.

B Przygotowania
Zaleznie od podtoza gruntuje sie je odpowiednig epoksydowa powtoka gruntujaca, a w
razie potrzeby wyréwnuje za pomocg epoksydowej szpachlowki drapanej Remmers.
Szczegotowe dane zawarte s3 w instrukcjach technicznych dla poszczegolnych produktow.

Przygotowanie materiatu B Opakowanie dwusegmentowe
Do zywicy (sktadnik A) w catosci dodac utwardzacz (sktadnik B).
A:B Nastepnie mase wymieszac za pomoca wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej
e (ok. 300 - 400 obr./min.).

Mieszanke przelac do innego pojemnika i jeszcze raz dobrze wymieszac.
Nalezy mieszac przez co najmniej 3 minuty.
Smugi wskazuja na niedostateczne wymieszanie materiatu.

Proporcja mieszania (A: B) 82 :18 wg czesci wagowych

W systemach wypetnianych do mieszanki zywicy reakcyjnej, dodawac podczas powolnego
mieszania odpowiednig iloS¢ wypetniacza i starannie wymieszac.

Gotowa mieszanke zaraz po jej przygotowaniu naktada sie w catosci na przygotowang
powierzchnie i rozprowadza za pomocg odpowiednich narzedzi.

Sposob stosowania Produkt wytacznie dla profesjonalnych uzytkownikow!
=l DR T B Warunki stosowania
Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min.
30 Min.

+10 °C do maks. +30 °C.

Utozony materiat nalezy przez co najmniej 48 godzin chronic przed bezpoSrednim
obciazeniem woda i przed dziataniem wilgoci.

Wilgotnosc¢ wzgledna powietrza nie moze przekroczy¢ 80%.

Temperatura podtoza podczas aplikacji i w fazie twardnienia musi by¢ o co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy.
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B Czas zdatnosci do obrobki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)
ok. 30 min.

B Aplikacja nastepnych warstw (+20 °C)
Czasy przerw pomiedzy poszczegolnymi etapami robot powinny wynosic, w temp. 20 °C, co
najmniej 12godzin, a maksymalnie 48 godzin.
W przypadku spowodowanych warunkami na placu budowy dtuzszych przerw, przed
rozpoczeciem nastepnego etapu robot obrabiang powierzchnie nalezy przeszlifowac az do
uzyskania biatego przetomu.

B Czas twardnienia (+20 °C)
Powtoka nadaje sie do chodzenia po uptywie 16 godzin, wytrzymatos¢ mechaniczng osigga
po 3 dniach, a petng wytrzymatosc po 7 dniach.

[VA_B_65]

Proces twardnienia mozna przyspieszyc poprzez dodanie ACC H. Wskazowki wykonawcze na
ten temat dostepne na zamowienie!

Wyzsze temperatury z zasady powodujg skrocenie, nizsze - wydtuzenie podanych czasow.

Przyktady zastosowan . . .. .. .
Zastosowanie Stopien Zuzycie Zuzycie Przyktadowa Zuzycie na mm

wypetnienia spoiwa mieszanki listwa grubosci
Selectmix 01/03  [kg/m?] [kg/m?2] zabkowana  wasrstwy[kg/m?]

powtoka < 1 niewypetniane 0,8 - 0,8-1,0 nr5

mm 1,0

powtoka ok. 1 niewypetniane 1,4-16 1,4-16 nr7 1,50
mm

powtoka 1:0,3 min. 1,2  min. 1,5 nr 25 1,60
wypetniana

powtoka 1303 min. 1,5 min. 2,3 nr 46 1,65
wypetniana

powtoka 1:0,8 min. 1,7 min. 3,0 nr55 1,75
wypetniana

powtoka 1:1 min. min. 3,6 nr72 1,80
wypetniana 1,8

Zuzycia dla wymienionych listw zebatych oparte s3 na wartoSciach doSwiadczalnych i moga
sie roznic na poszczegolnych placach budow.

Stopien wypetnienia jest bardzo mocno uzalezniony od warunkow klimatycznych,
panujacych na placu budowy, dlatego zaleznie od temperatury wymaga korekty w gore lub
w dot.
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B Powtoka
Materiat nalezy nanieS¢ na przygotowana powierzchnig i rozprowadzi¢ za pomoca
odpowiednich narzedzi, np. pacy lub rakli zebate;j.
Nastepnie wykonczy¢ za pomoca watka petelkowego lub kolczastego.
Zuzycie uzaleznione jest od podtoza, temperatury, wymaganej grubosSci warstwy oraz
wymagan w odniesieniu do wygladu powierzchni.

Zuzycie (patrz tabela)

B Powtoka wypetniana
Materiat wypetniony Selectmix 01/03 naniesc na przygotowang powierzchnie, rozprowadzic
za pomoca odpowiedniej pacy lub rakli zabkowanej i w razie potrzeby przewatkowac za
pomoca watka kolczastego.
Stopien wypetnienia jest uzalezniony od rodzaju podtoza, temperatury oraz wymaganej
grubosci warstwy.

Zuzycie (patrz tabela)

Wskazowki Wszystkie podane wyzej wartosci i zuzycia zostaty ustalone w warunkach laboratoryjnych
(20 °C) dla wariantéw standardowych. W warunkach placu budowy moga wystapic
nieznaczne odchylenia tych wartosci.

Na powierzchniach ze soba sasiadujacych nalezy stosowac wytacznie materiat z tej same;j
partii produkcyjnej (o tym samym numerze szarzy), poniewaz inaczej moga wystapic
nieznaczne wahania kolorystyki, potysku i struktury.

Kolory niestandardowe, mate grubosci warstw, inne frakcje piasku oraz nizsze temperatury
moga spowodowac zmniejszenie podatnoSci materiatu na wypetnianie, a przez to
ewentualnie wptynac na jego wyglad.

Naprawy powierzchni oraz dobudowywanie dalszych odcinkéw do istniejacych juz powtok
prowadza do powstania widocznych miejsc taczenia

Mechaniczne obcigzenia Scierajagce prowadza do powstania Sladoéw Scierania na
powierzchni powtoki.

Na powierzchniach obcigzanych ruchem pojazdow wyposazonych w kota poliamidowe lub
metalowe, a takze narazonych a dynamiczne obcigzenia punktowe moze potencjalnie
dochodzi¢ do wzmozonego zuzywania sie powtoki.

Zywice epoksydowe poddane dziataniu promieni UV i zjawisk pogodowych generalnie nie
s kolorystycznie stabilne.

Dalsze wskazowki na temat obrobki i pielegnacji wymienionych produktow zawarto w
odnoszacych sie do nich aktualnych instrukcjach technicznych, jak rowniez w wytycznych
firmy Remmers dotyczacych uktadania systemow.

Narzedzia / czyszczenie paca zabkowana, rakla zabkowana, paca do gtadzenia, watek petelkowy, watek kolczasty,
odpowiednia mieszarka

dl:

Blizsze informacje zawarte sa w katalogu narzedziowym Remmers.

Narzedzia i ewentualne zabrudzenia nalezy natychmiast, w stanie Swiezym, czyscic
rozcienczalnikiem V 101.

Podczas czyszczenia nalezy zwazac na zachowanie odpowiednich warunkow
bezpieczenstwa.

Narzedzia z oferty Remmers
> Patentdisperser (4747)
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Przechowywanie /
trwatosc

a0

W nienaruszonym oryginalnym opakowaniu, w miejscu chtodnym i suchyym,
zabezpieczonym przed mrozem produkt mozna przechowywac przez co najmniej 12
miesiecy (komp. A) lub co najmniej 24 miesigce (komp. B).

Bezpieczenstwo /
przepisy

Produkt przeznaczony wytacznie dla profesjonalnych uzytkownikow!

Blizsze informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu, sktadowania i stosowania
oraz na temat usuwania i ochrony srodowiska znajduja sie w aktualnej karcie
charakterystyki produktu.

Indywidualne Srodki
ochrony

Informacje na ten temat zawarte sa w aktualnych Kartach Charakterystyki.

Wskazowka dotyczaca
utylizacji

Wieksze resztki produktu nalezy usungc w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Catkowicie oproznione opakowania przekazac do recyklingu.
Nie usuwac ze strumieniem odpadow komunalnych. Nie dopuscic¢ do przedostania sie do
kanalizacji.

VOC w mysl dyrektywy
Decopaint (2004 /42/EG)

Wartos¢ graniczna wyznaczona dla tego produktu przez UE (kat. A/j): maks. 500 g/l (2010).
Ten produkt zawiera < 500 g/l VOC.

Deklaracja Wtasciwosci
Uzytkowych

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Znak CE

q

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

1

GBIl 023_4
EN 13813:2002
6250

Jastrych z zywicy syntetycznej / powtoka z zywicy syntetycznej do stosowania w
budynkach

Reakcja na ogien: Eq
Uwalnianie substancji korozyjnych: SR
0Odpornosc¢ na zuzycie: <AR1
PrzyczepnosSc: >B1,5
Odpornosc udarowa: >IR4
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Emer[.)rmc:-duktu 6250 remmers

Prosimy wzig¢ pod uwage, ze powyzsze dane / charakter warunkow pracy, stosowanych materiatow i to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki
informacje zostaty okreslone podczas zastosowanh sytuacji na placu budowy z natury rzeczy nie da sie zastosowan s3 maja charakter niewiazacy, w
praktycznych lub w laboratorium i dlatego z zasady uwzglednic kazdego odosobnionego przypadku. W pozostatej zas czeSci obowiazuja nasze Ogolne
nie maja wiazacego charakteru. zwiazku z powyzszym w watpliwych przypadkach Warunki Sprzedazy i Dostaw.

zalecamy albo przeprowadzenie prob, albo
W zwigzku z powyzszym informacje maja jedynie konsultacje z nasza firma. Z chwila publikacji nowego wydania tej Instrukgcji
charakter ogélnoinformacyjnych wskazéwek i opisuja O ile nie potwierdzimy wyraznie na pismie Technicznej poprzednia wersja traci waznos¢
nasze produkty oraz informuja o ich zastosowaniu i przydatnosci lub wtasciwosci produktow do celu
sposobie aplikacji. Nalezy przy tym uwzglednic, ze z wskazanego w kontrakcie,

uwagi na réznorodnos¢ i wielostronny
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