Technicky list
Cislo vyrobku 6250 A

Epoxy Flex PH

Pigmentovand samoniveliza¢na stierka

Odtien Dostupnost
Pocet kusov na palete
Balenie 12 kg 25 kg
Druh balenia plechovy obal plechovy obal
Kéd obalu 13 26

Cislo vyrobku

Specidlne odtiene od 12 kg 6259 [ ] |

Spotreba Pozri priklady pouzitia

Stierka
PInend stierka (vrstva)

Oblasti pouzitia

Vlastnosti vyrobku Statické prekrytie trhlin

Mechanicky zataZzitelny

Chemicky odolny

Pojazdny ru¢nymi paletovymi vozikmi a vysokozdviznymi vozikmi
Test kompatibility naterov

Po vytvrdnuti fyziologicky nezavadny

Informacie o vyrobku Pri dodani

Zlozka A Zlozka B Zmes
Hustota (20 °C) 1,6 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,5 g/cm?®
Viskozita (25 °C) 2900 mPa s 100 mPa s 800 mPa s

B V zreagovanom stave

Odolnost voci obrusu podla 42 mg (CS10, 1000 U, 1000 g)
Taberovho testu

Tvrdost podla Shore D po 28 80

diioch

Pevnost v tahu pri ohybe > 14 N/mm?2 *
Pevnost v tlaku > 40 N/mm?2 *

* Malta z epoxidovej Zivice 1:10 so Standardnym pieskom
Uvedené hodnoty predstavuju typické vlastnosti produktu a neznamenaju zavaznu Specifikaciu produktu.

Certifikaty > Brandpriifung (Klassifizierung)
Systémové produkty > Epoxy ST 100 (1160)
Pripravné prace B Poziadavky na podklad

Podklad musi byt nosny, tvarovo staly, pevny, bez uvolfiujucich sa Castic, prachu, olejov, maziv, oderu gumy a
inych latok so separac¢nym ucinkom.

Pridrznost penetrovanej plochy musi byt v priemere 1,5 N/mm? (minimalna hodnota 1,0 N/mm?), pevnost v tlaku
musi vykazovat min. 25 N/mm?2.

Je nevyhnutné pouzivat vhodné epoxidové penetracie alebo zaskraby Remmers.

B Priprava podkladu
V zavislosti na podklade sa natrie vhodnym epoxidovym zakladnym naterom Remmers a v pripade potreby
vyrovna epoxidovym zaskrabom Remmers
Podrobné informacie néjdete v aktudlnom technickom liste prislu§ného vyrobku.
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Priprava zmesi B Kombinovany obal
Do zakladnej hmoty (zlozka A) nalejte bez zvysku tvrdidlo (zlozka B).
A-B Potom zmes premiesajte pomalobeznym elektrickym mieSadlom
82:18 NamieSanu zmes prelejte do inej Cistej nadoby a znovu dokladne premiesajte.
3 Min Nutné miesat minimalne po dobu 3 minut.

Vytvaranie pruhov poukazuje na nedostatoc¢né miesanie.
MiesSaci pomer (A: B) 82 : 18 hmotnostne

U plnenych systémov podla nédvodu pridat do zmesi Zivice za pomalého miesania plnivo a dokladne premiesat.
Hotovu zmes ihned' po namiesani aplikovat na pripravenu plochu pomocou vhodného naradia.

Spracovanie Len pre profesionalne pouzitie!
+30°C (//f/% mw FoTuRE B Podmienky pri spracovani
=+0°C Teplota materidlu, okolia a podkladu: min. +10 °C az do max. + 30 °C.
30 Min Po aplikdcii chranit po dobu 48 hodin pred priamym kontaktom s vodou alebo vihkostou.

Relativna vihkost vzduchu nesmie prekrocit 80%.
Teplota podkladu musi byt pri pokladke a vytvrdzovani minimalne +3 °C nad teplotou rosného bodu.

B Cas spracovania (+20 °C)
Cca 30 min

B Nanasanie dalSej vrstvy (+20 °C)
Interval medzi jednotlivymi pracovnymi krokmi min. 12 hodin a max. 48 hodin.
V pripade stavebne podmienenych dlhsich ¢asovych intervalov, zbrusit pred dalSou vrstvou az na viditelne
bielu $trukturu.

B Cas vytvrdnutia (+20°C)
Mechanicky zataZzitelny po 3 dioch, pine zataZitelny po 7 drioch.

Teplota Pochédzny po
+8 °C 55 hodinach
+12 °C 40 hodinach
+20 °C 16 hodinach

Vytvrdzovanie je mozné urychlit pridanim urychlova¢a ACC H. Navod na pouzitie na vyZiadanie!
VysSie teploty uvedené doby v8eobecne skracuju, nizsie ich predlzuju.

Priklady pouzitia

Pouzitie Plnenie plnivom Spotreba Spotreba Doporucéena Spotreba na

Selectmix 01/03 spojiva [kg/m?]  zmesi [kg/m?]  zubova liSta 1mm hribky
vrstvy [kg/m?]

Stierka neplnené 0,8-1,0 0,8-1,0 &5

<1mm

Stierka neplnené 14-16 1,4-16 &7 1,50

cca. 1

mm

Plnena 1:0,3 min. 1,2 min. 1,5 ¢.25 1,60

stierka

Plnena 1:0,5 min. 1,5 min. 2,3 ¢. 46 1,65

stierka

PInena 1:0,8 min. 1,7 min. 3,0 ¢.55 1,75

stierka

PInena 1:1 min. 1,8 min. 3,6 ¢.72 1,80

stierka

Uvedené priblizné mnozstvo spotreby sa vztahuje na hladké a zarovnané podklady.
Vyssie uvedené spotreby a velkost zubovej stierky su dané skisenostami a moézu byt na stavbe upravené.
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PInenie je do velkej miery zavislé od teplotnych podmienok a musi byt zodpovedajlcim spdsobom upravené
(pridanim alebo ubranim plniva).

B Nanasanie
Materidl naneste na pripraveny povrch a rozotrite vhodnymi prostriedkami, napr. zubovym hladidlom alebo
zubovou stierkou.
Nasledne spracujte smyc¢kovym alebo jezkovym valcom.
Spotreba zdavisi na podklade, teplotnych podmienkach, pozadovanej hribke a pozadovanom vzhlade.

Spotreba (pozri tabulku)

B Plnena stierka
Hmotu naplnenu plnivom Selectmix 01/03 naniest na podklad vhodnym pripravkom, napr. zubovou stierkou
alebo raklou, rozprestriet a potom preval¢ekovat ihlovym valcom.
Zvoleny stupen plnenia zavisi od podkladu, teploty a pozadovanej hrubky vrstvy.

Spotreba (pozri tabulku)

Upozornenie Vsetky vys$sie uvedené hodnoty a spotreba boli vykonané v laboratérnych podmienkach ( 20°C) a so
Standardnymi odtiefimi. Pri stavebne podmienenych podmienkach sa mézu niektoré hodnoty mierne lisit.
Slabo krycie odtiene (napr. zIta, ¢ervend, alebo oranzova, ...) maju laztrovacie ucinky. Toto je nutné zohladnit
pri vybere systému a Specifikacii.

Pre suvislé plochy je nutné pouZzit rovnaku vyrobnu Sarzu, predidete tak pripadnym rozdielom vo farbe, lesku
alebo Strukture findlneho povrchu.

Pastelové odtiene, malé hribky vrstvy, pouzitie piesku inej frakcie, rovnako ako nizsie teploty mézu mat vplyv
na plnenie a vysledny vzhlad.

Opravy na povrchu a napojovanie na existujlce plochy spdsobia viditelny prechod vo vzhlade a Struktdre.
Mechanické zatazenie brisenim vedie k vzniku stép opotrebenia.

Pri zataZeni kovovymi kolieskami alebo kolieskami z tvrdého polyamidu, ¢i pri bodovom zatazeni moze dojst k
rychlej$iemu opotrebovaniu.

Vplyvom UV Ziarenia a povetrnostnymi vplyvmi nie st epoxidové Zivice vSeobecne farebne stéle.

Dalsie pokyny pre spracovanie, systémové skladby a starostlivost o uvedené produkty st uvedené v
aktualnych technickych listoch a v systémovych odporu¢aniach Remmers.

Pracovné naradie / Eistenie Zubové hladidlo, zubova stierka, hladidlo, valéek so slu¢kou, valéek s hrotmi, vhodné mieSacie zariadenie

v

Naradie a akékolvek znecistenie ihned a za Cerstva vycistite pripravkom V 101.
Pri ¢isteni dodrZzovat zasady BOZP a zohladnit likvidaciu podla platnych smernic.

Remmers naradie
> Patentdisperser (4747)

Skladovanie V neotvorenych origindlnych obaloch v chlade, suchu a chrénené pred mrazom trvanlivost min. 12 mesiacov
(zlozka A) alebo min. 24 mesiacov (zlozka B).
PN

g

Bezpeénost Iba pre profesiondlne vyuZzitie!
Blizsie informacie o bezpecénosti pri doprave, skladovani, manipuldcii a tiez o likvidacii a ekoldgii ndjdete v
aktualnom bezpecnostnom liste, prip. v brozure "Epoxidové Zivice a Zivotné prostredie" (Deutsche Bauchemie
e.V., 3.vydanie, 2022).

Osobné ochranné pomdbcky Tieto Udaje najdete v aktudlnych kartach bezpecénostnych udajov, prip. v prisluénych informaciach profesijnych
organizacii.

Upozornenie na likvidaciu V&&sie zbytky produktov znedkodnujte v sulade s platnymi nariadeniami v originélnych obaloch. Iba

odpadu vyprazdnené obaly bez zbytkov odovzdavajte k recykldcii. Neodstrarnujte spolo¢ne s komunalnym odpadom.

Nevylievajte do kanalizcie. Nevylievajte do vylevky.

Obsah VOC podla smernice EU limitna hodnota pre tieto vyrobky (Kat. A/j): max. 500 g/l (2010).
Decopaint (2004/42/EG) Tento vyrobok obsahuje < 500g/I VOC.
vocC
Kat. Al
2010: 500g/1
max.: 5009/l
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Vyhldsenie o zhode

UK
CA

Remmers GmbH (CE)

Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Ldningen

Remmers (UK) Limited (UKCA)

1& 2 Garden Suites, Coleshill Manor Campus, Birmingham B46 1DL (GB)

1(CE); 21 (UKCA)
GBIl 023_5

EN 13813:2002
6250

Poter zo syntetickej Zivice na vnutorné pouzitie

Reakcia na ohen: Eq

Uvolfiovanie korozivnych latok: SR

Odolnost proti opotrebovaniu: <ARO,5

Pridrznost: >B1,5

Odolnost proti razu: =|R4
Upozoriiujeme na to, Ze hore uvedené Uidaje/déta boli stanovené v Ze na zaklade rozdielnosti a mnohostrannosti danych pracovnych je technické poradenstvo v oblasti pouzitia alebo instruktaz, aj ked'
praxi, resp. v laboratériu uréené v laboratériu ako orientaéné podmienok, pouzitych materidlov a stavieb nie je mozné prirodzene ju poskytujeme podla najlep$ieho svedomia, kazdopadne
hodnoty, a preto su v zdsade nezavazné. zaznamenat vSetky individuélne pripady. Preto v pripade nezdavazna. Inak platia nase Véeobecné predajné a dodacie

pochybnosti doporu¢ujeme urobit skidku alebo sa nas opytat. podmienky.

Tieto Udaje predstavujl iba véeobecné pokyny a popisuju nase Pokial sme sa pisomne nezarucili za $pecificki vhodnost
vyrobky a informuju o ich pouZiti a spracovani. Pritom je nutné vziat  alebo vlastnosti produktov k zmluvne uréenému tcelu, Aktualizované vydanie tohoto Technického listu nahradzuje

do Uvahy,

posledné vydanie Technického listu.
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