Technicky list
Cislo vyrobku 6696
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PUR Aqua
Top ESD

Vodou feditelny pecetici natér s ESD vlastnostmi

Odstin

Dostupnost

Pocet kusl na paleté

specialni odstin CS |
specialni odstin CS Il

specidlni odstin CS I

Pozor!

Baleni 16,5 kg
Typ balenfi plechovy obal
Kéd obalu 17

Cislo vyrobku
6696
6697
6698

V pfislusnych cenovych skupinach Ize objednat pouze nasledujici barvy RAL:

Cenova skupina I:

1001, 1002, 1011, 1014, 1019, 3009, 7000, 7001, 7004, 7005, 7008, 7011, 7012, 7015, 7016, 7021, 7022, 7023, 7024, 7030, 7031, 7032, 7033, 7035, 7037, 7038, 7039, 7040, 7042,

7043, 7044, 7045, 7046, 7047, 9011, 9017

Cenova skupina II:

1003, 1004, 1005, 1012, 1021, 1023, 1032, 1034, 2000, 3005, 3007, 3011, 3013, 3014, 4009, 5005, 5008, 5012, 5014, 5015, 5017, 5019, 5023, 5024, 6010, 6011, 6019, 6021, 6027,

6034, 8004, 8019, 8023

Cenova skupina llI: (dalsi barvy RAL jsou k dispozici na vyzadani)
1006, 1018, 1028, 2001, 2010, 3000, 3002, 3003, 3016, 3020, 5002, 5007, 5009, 5010, 5018, 5021, 6001, 6002, 6016, 6017, 6024

Spotieba V zavislosti na aplikaci (viz pfiklady aplikaci)
Oblasti pouziti B Pecetici natér pro mirné zatizeni v elektrostaticky vodivych nebo ESD kompatibilnich systémech
Vlastnosti vyrobku B Pigmentovany
B Elektrostaticky vodivy
B V systému umoznuje elektrickou vodivost
B Neobsahuje pevné soli a vodné roztoky soli
B UV stabilni
B Matny
Udaje o vyrobku B Pii dodani
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (20 °C) 1,2 g/cm® 115 g/cm® 1,2 g/m?
Viskozita (20 °C) 350 mPa s 1500 mPa s 250 mPa s
B V pIné zreagovaném stavu
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Reakce na ohen (DIN EN 13501-  Bg-s1* (nehoflavy)
1)

Trida odolnosti proti skluzu
(DIN EN 51130:2014)

R9 (bez prisady)
R10 (s vyrobkem Add 150)
R11 (s vyrobkem Add 250)

Odolnost proti zemnimu svodu <1GQ (23 °C/50% rel. vihkost)
podle EN 61340-4-1
(elektroda 2,5 kg)

Celkova odolnost systému podle = 35 MQ (23 ° C/50% rel.vihkost)
EN 61340-4-5 (
osoba/obuv/podlaha)

Maximalni zatizeni
dle EN 61340-4-5
( Walking-Test)

<50 - 100V (23 ° C/ 50% rel. vlhkost)

* Trida pozarni zkousky v definovanych systémech (viz zkusebni protokol o pozarni klasifikaci: vodivé systémy Remmers).
Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaiji zavaznou specifikaci produktu.

Certifikaty

Priifbericht Brandklassifizierung - Remmers ableitfadhige Systeme

PFipravné prace

PoZadavky na podklad

Podklad musi byt nosny, tvaroveé staly, pevny, nesmi obsahovat uvolnéné ¢astice, prach, oleje, tuky, odéry z
pryze a jiné separacni substance.

Podklad musi byt suchy.

Podklad musi byt vytvofen vodivymi nebo ESD kompatibilnimi systémy, nelépe ze systémd Remmers.

V pfipadé delsi ¢ekaci doby (> 24 hodin) musi byt povrch pred dal$im pracovnim krokem prebrousen.

PFiprava smési

Kombinovany obal
Slozku A nejprve dikladné promichat.

A-B Nasledné se slozka B zcela vlije do slozky A za chodu michadla a obé slozky se homogenné promichaji
85:15 vhodnym elektrickym michadlem po dobu alespori 2 - 3 minut.
2.3 Min Namichana smés se prelije pfes sito (velikost ok 0,6-1 mm) do jiné nadoby a znovu dlkladné promicha.
Pokud smés neni dokonale smichand, mohou se tvofit barevné skvrny.
Pokud se pfidavaiji dalSi produkty, plati pro pfipravek také toto:
Do michaného peceticiho natéru pfidejte granulat.
Poté smés promichejte pomalobéznym elektrickym michadlem
Vytvareni pruh( signalizuje nedostate¢né promichani.
Smésny pomér 85 : 15 hmotnostné
Zpracovani Pouze pro profesionalni pouZziti!
257G d POTLIFE P P - -
s+ W odminky pFi zpracovani
2+10°C | |——

45 Min.

Teplota materidlu, okoli a podkladu: min. +10 °C az do max. +25 °C.

Béhem vytvrzovani chrarnte nanaseny materidl pred vihkosti, jinak mize dojit k po$kozeni povrchu a snizeni
pfilnavosti.

Relativni vihkost vzduchu musi byt v rozmezi 40 - 75%

Teplota podkladu musi byt pfi poklddce a vytvrzovani minimalné +3 °C nad teplotou rosného bodu.

Je nezbytné zajistit dostate¢nou vyménu vzduchu, aby se voda mohla odpafit do okolniho prostredi.

Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 45 minut

Doba vytvrzovani (+20 °C)
Pochozi po 18 hodinéch, pIné mechanicky zatizitelny po 4 dnech,
chemicky pIné odolny po 7 dnech.

Vyssi teploty uvedené doby obecné zkracuji, zejména v kombinaci s vysokou vihkosti vzduchu, nizsi je
prodluzuji.

Priklady pouziti
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B Pecetici natér

Nalijte material na pfipravenou plochu a rovhomérné jej rozetiete epoxy valeckem a poté jej valeckem z
mikrovldkna o $ifi 50 cm rozetiete. Po 30 minutach musi byt valecky vyménény za nové. Prace je provadéna
systémem mokré do mokrého.

Pfi pouziti pfidavnych produktl se musi pouze nanaset epoxidovym valeckem a poté prevalcovat véleckem z
mikrovldkna o délce 50 cm.

Zamezte tvorbé kaluzi.

Nezpracovavat na pfimém slunci.

Spotfeba Min. 0,14 kg/m?

Upozornéni

VSechny vy$e uvedené hodnoty a spotfeby byly provedeny v laboratornich podminkach (20 °C) a se
standardnimi barevnymi odstiny. Pfi stavebné podminénych podminkach se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.
Pro souvislé plochy je nutno pouzit stejnou vyrobni arzi, piedejde se tak pfipadnym nepatrnym rozdilim v
barvé, lesku nebo struktufe findlniho povrchu.

Dal$i pokyny pro zpracovani, systémové skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktudlnich
technickych listech a v systémovych doporu¢enich Remmers.

Slabé kryvé odstiny (napf. Zluta, cervena nebo oranzova, ...) maji lazurovaci Uc¢inky. To je nutné zohlednit pfi
vybéru systému a specifikaci.

Pred kontrolou hodnot ESD doporucujeme vycistit ESD obuv, elektrody a podlahové stérky izopropanolem nebo
etanolem (95%) a pockat, az se odpafi.

Nerovnomérné nanaseni, silny prlivan stejné jakozto i velké teplotni rozdily na povrchu mohou vést k
nerovnomérnému vzhledu stupné lesku.

Vhodny pro pojezd vozidly s gumovymi pneumatikami, neni vhodny pro namahani polyamidovymi nebo
kovovymi koly vozidel, ani pro dynamické bodové zatizeni.

Barevna, obzvlasté cerna, pryz mize pfi del$im kontaktu s podlahovou krytinou zanechat zabarveni, které jiz
nelze odstranit (napf. pneumatiky vozidel nebo nohy strojl). Aby se zabranilo témto zabarvenim, pouZijte
vhodna polyuretanové kolecka nebo podlozky. Barviva, barvy na vlasy, bélici nebo dezinfekéni prostredky
mohou také zpUsobit zabarveni, pokud nejsou okamzité odstranény.

Dal$i pokyny pro zpracovani, systémové skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktudlnich
technickych listech a v systémovych doporu¢enich Remmers.

[H_B_211]

Naradi / isténi

2

Valecek na epoxidy, Patentdisperser pro povlakové hmoty, sitko na lak

Pracovni zafizeni a pfipadné znecisténi ihned a v ¢erstvém stavu vycistit vodou.

Skladovani / trvanlivost

0

V uzavienych origindlnich nddobdach v chladu, suchu, chranéné pifed mrazem min. 3 mésice.

Upozornéni na likvidaci odpad(

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi predpisy. Pouze obaly
beze zbytkl odevzdaveijte k recyklaci. Nesmi se odstrafovat spoleéné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do dfezu.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004/42/EG)

VOC

Kat. Alj
2010: 140g/l
max.: 140g/l

Mezni EU-hodnota pro tento vyrobek (Kat. A/j): max. 140 g/l (2010).
Tento vyrobek obsahuje < 140 g/l VOC.
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Prohlaseni o shodé UK
cA

Remmers GmbH (CE)
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Ldningen

Remmers (UK) Limited (UKCA)
Unit 4, Lloyds Court, Manor Royal Crawley, RH10 9QU

19 (CE); 21 (UKCA)
GBIl 148

EN 13813:2002
6696

Potér ze syntetické pryskyfice pro vnitfni pouziti

Reakce na oheri: Eq
Uvolfovani korozivnich latek: SR
Odolnost proti obrusu: = AR1
PFidrznost: =B1,5
Odolnost proti razu: =zIR4

Upozoriiujeme na to, Ze vySe uvedené Udaje/data byla stanovena v Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orientaéni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zédsadé nezdvazna. Tyto Udaje tedy predstavuji pouze vSeobecné Pokud jsme se pisemné nezarucili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuji nage produkty a informuji o jejich pouZziti a vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Ucelu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktdz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase

pouZitych materidll a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny  V3eobecné prodejni a dodaci podminky.
individuaini pfipady.
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