Sl viropk 653 N\
remmers

Epoxy HB Color

Pigmentova natérova stérka (High Build Coating)

Odstin Dostupnost
Pocet kusl na paleté
Baleni 10 kg
Typ balenfi plechovy obal
Kéd obalu 10

Cislo vyrobku

specidlni odstiny 6834 | |
Spotieba Viz piiklady pouziti
Oblasti pouziti B Penetrace a natér pomoci valecku v systému High Build Coat

Vlastnosti vyrobku B Mechanicky zatiZitelny
B Chemicky odolny
B Po vytvrzeni fyziologicky nezavadny
Udaje o vyrobku B P¥i dodani
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (20 °C) 1,73 g/cm?® 1,05 g/cm?® 1,54 g/cm?®
Viskozita (25 °C) 3200 mPa s 90 mPa s 800 mPa s

B V pIné zreagovaném stavu
Odolnost v{éi obrusu dle Tabera 22 mg (CS17, 1000 U, 1000 g)

Tvrdost dle Shore D po 28 78

dnech

Pevnost v tahu za ohybu 14 N/mm?2 *
Pevnost v tlaku 45 N/mm?2 *

Epoxidova pryskyfi¢na malta 1:10 s normovym piskem
Uvedené hodnoty jsou typické viastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Certifikaty > Bestiandigkeit (Chemikalien)
> Brandpriifung (Klassifizierung)

PFipravné prace B PoZadavky na podklad
Podklad musi byt nosny, tvarové staly, pevny, nesmi obsahovat uvolnéné ¢astice, prach, oleje, tuky, odéry z
pryze a jiné separacni substance.
Odtrhovéa pevnost povrchu podkladu musi ¢init v prdméru 1,5 N/mm? (minimalini hodnota 1,0 N/mm?), pevnost v
tlaku musi vykazovat min. 25 N/mm?2.

B Priprava podkladu
Podklad se pfipravi pomoci pfislusnych opatfeni, napt. brokovanim nebo brousenim diamantem tak, aby byly
spinény vyse uvedené pozadavky.
Praskliny a poSkozena mista v podkladu je tfeba vyspravit vhodnymi opravnymi maltami Remmers systému RM
(RM = opravna malta) nebo maltami Remmers EP.

PFiprava smési B Kombinovany obal
Do zakladni hmoty (slozka A) se vlije beze zbytku tvrdidlo (slozka B).
A-B Poté smés promichejte pomalobéznym elektrickym michadlem
81,1:18,9 Namichanou smés prelit do jiné &isté nadoby a znovu dlkladné promichat.
3Min Nutno michat minimalné po dobu 3 minut.
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Technicky list Epoxy HB Color A
Cislo vyrobku 6831

remmers

Vytvareni pruh( signalizuje nedostate¢né promichani.
Misici pomér (A : B) 81,1:18,9 hmotnostné

Hotovou smés ihned po namichani aplikovat na pfipravenou plochu pomoci vhodného néradi.

Zpracovani Pouze pro profesionalni pouziti!
50-C d POTLIFE mp P - -
=+ Y odminky pfi zpracovani
=+10°C | Teplota materidlu, podkladu a okoli: min. +10 °C aZ max. +30 °C
25 Min.

Aplikovany materidl je potfeba chranit 24 hod. pfed pfimym kontaktem s vodou a vihkosti.
Relativni vihkost vzduchu nesmi prekrocit 80 %.
Teplota podkladu musi byt pfi pokladce a vytvrzovani minimalné +3 °C nad teplotou rosného bodu.

B Doba zpracovani (+20 °C)
cca 25 minut

B Nanaseni dalSi vrstvy (+20 °C)
Interval mezi jednotlivymi pracovnimi kroky min. 16 hodin a max. 48 hodin.
V pfipadé stavebné podminénych delSich ¢asovych intervalech zbrousit pred dalsi vrstvou aZ na viditelné bilou
strukturu.

B Doba vytvrzovani (+20 °C)
Pochozi po 16 hodindch, mechanicky zatizitelné po 3 dnech, pIné zatiZitelné po 7 dnech.

Vytvrzovani lze urychlit pfidanim urychlovac¢e ACC H. Navod k pouziti na vyzadani!
Vys§si teploty uvedené doby obecné zkracuji, nizsi je prodluzuiji.

Priklady pouziti B High Built Coat System
Material rovnomérné naneste na pfipravenou plochu gumovou stérkou a nasledné do kfize navaleckujte
vhodnym valeckem pro epoxidové pryskyfice.
Je nutné aplikovat dvé vrstvy.

Spotfeba Na pracovni krok cca. 0,3 kg/m? pojiva (dle stavu podkladu)

Upozornéni VSechny vy$e uvedené hodnoty a spotfeby byly provedeny v laboratornich podminkach (20 °C) a se
standardnimi barevnymi odstiny. Pfi stavebné podminénych podminkdch se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.
Diky tenké vrstvé mohou byt viditelné podkladové struktury a stopy po otryskani nebo brouseni.

Pro souvislé plochy je nutno pouzit stejnou vyrobni arzi, piedejde se tak pfipadnym nepatrnym rozdilim v
barvé, lesku nebo strukture findlniho povrchu.

Odstiny nasledné aplikovaného peceticiho natéru se slabou kryci schopnosti, jako napt. zluta, ¢ervena nebo
oranzova, pUsobi podle zkuSenosti jako prisvitné. Je tieba tomu pfizplsobit odstin podkladového natéru, napf.
svétleSedou.

Za urcitych okolnosti je Zaddouci vicevrstva aplikace.

U tmavych a vysoce pigmentovanych odstini mdze i pres peclivé zpracovani dochazet ke stinovani nebo
mohou vznikat lehké struktury na povrchu. Je to podminéno systémem a neohrozuje to zpUsobilost produktu.
PFi pochybach provést pfedem zkousku na vzorové plose.

Opravy v plode a napojovani na stavajici plochy zpUsobi viditelny pfechod ve vzhledu a struktufe.

Vhodny pro pojezd vozidly s gumovymi pneumatikami, neni vhodny pro namahani polyamidovymi nebo
kovovymi koly vozidel, ani pro dynamické bodové zatizeni.

Brusné mechanické zatizeni zplsobuje povrchové stopy.

Vlivem UV zafeni a povétrnostnimi vlivy nejsou epoxidové pryskyfice obecné barevné stalé.

Dalsi pokyny pro zpracovani, systémové skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktudlnich
technickych listech a v systémovych doporu¢enich Remmers.

Naradi / ¢isténi Vélecek na epoxidy, pryzova stérka, vhodné michaci zafizeni

Z

Naradi a pfipadné znecisténi ihned a za Cerstva oCistéte pfipravkem V 101.
PFi ¢isténi dodrZzovat zédsady BOZP a zohlednit likvidaci dle platnych smérnic.

Skladovani / trvanlivost V neotevienych origindlnich obalech v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem trvanlivost min. 12 mésict
(slozka A) nebo min. 24 mésicl (slozka B).
PN

g

Bezpecnostni udaje Pouze pro profesionalni pouziti!
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Technicky list
Cislo vyrobku 6831

Epoxy HB Color A
remmers

Blizsi informace o bezpecnosti pfi dopravé, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a ekologii najdete v
aktualnim bezpecénostnim listé, popf. v broZure “Epoxidové pryskyfice a Zivotni prostiedi” (Deutsche Bauchemie
e.V., 3.vydani, 2022).

Osobni ochranné pomicky

Tyto Udaje jsou uvedeny v aktudlnich bezpeénostnich listech resp. v pfislusnych informacich profesnich
oborovych organizaci.

Upozornéni na likvidaci odpadd

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v origindlnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly
beze zbytk( odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spoleéné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do
kanalizace. Nevylévejte do drezu.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004/42/EG)

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kat. A/j): max. 500 g/l (2010).
Tento vyrobek obsahuje < 500 g/l VOC.

Prohlaseni o shodé

C€

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Ldningen

17

GBIl 116

EN 13813:2002
6831

Potér ze syntetické pryskyfice pro vnitini pouziti

Reakce na oheri: Eq
Uvoliiovani korozivnich latek: SR
Odolnost proti obrusu: < AR1
PFidrznost: =B1,5
Odolnost viéi razu: >IR4

Upozoriiujeme na to, Ze vy$e uvedené Udaje/data byla stanovena v~ Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nds Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani

praxi, resp. v laboratofi jako orienta¢ni hodnoty, a proto jsou v zeptat. Technického listu.
zasadé nezéavazna. Tyto Udaje tedy piedstavuji pouze véeobecné Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo

pokyny a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouziti a vlastnosti produktd ke smluvné uréenému Géelu, je technické

zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé poradenstvi v oblasti pouziti nebo instruktaz, i kdyz je provadime

rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek, podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavaznad. Jinak plati nase

pouzitych materidl(i a staveb nelze pfirozené zaznamenat véechny  V3eobecné prodejni a dodaci podminky.

individudini pfipady.
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