Technicky list
Cislo vyrobku 6872 A
L remmers

I

IR Epoxy 360

Tuha dvouslozkova epoxidova injektazni pryskyfice

Dostupnost
Pocet kusi na paleté 300 84 84
Baleni 1kg 2kg 5kg 7kg
Typ baleni plechovy kanystr plechovy kanystr
Kod obalu 01 02 05 07
Cislo vyrobku
6872 | | |
206872 |
216872 |
Spotreba - Urceno konkrétné objektem, v zavislosti na Sifce trhliny a tloustce dilce

- Pfiblizné 1,1 kg / L dutiny
- PFiblizné 0,4-0,7 kg / bézny metr

Oblasti pouziti Injektaz trhlin v betonu dle DIN EN 1504-5
Klasifikace: U (F1) W (2) (1) (8/30) (1)

Vlhkost: DY

Testovano podle ZTV-ING (RISS), (BASt-Liste)
Testovano podle DIN V 18028

Pevné lepeni a spojovani stavebnich dilcl
Zpevnéni porézni betonoveé struktury
Sprazeni dutych dilch

v | ¥

Vlastnosti vyrobku Mrazuvzdorny a odolny proti mrazovym cyklim

Vysoka chemicka odolnost

Bez fedidel (total solid) (podle zkusebni metody Deutsche Bauchemie e.V.)
Reakce na ohen B2 podle DIN 4102-4

Nizkoviskozni

Objemova a tvarova stalost

Vysoka pfilnavost ke sténam

Vysoka pfilnavost a pevnost

Pfi dodani

Udaje o vyrobku
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (20 °C) 11g/cm3 0,94 g/cm3
Viskozita (12 °C) 1100 mPa s
Viskozita (23 °C) 360 mPa s

M V plné zreagovaném stavu
Pevnost v tahu 20 N/mm?2 trocken

Soudrznost odtrhem 4,3 N/mm?2
Pevnost v tahu za ohybu 53 N/mm?2
Pevnost v tlaku 45 N/mm?
Priitaznost pfi pretrzeni 28 %
Smrsténi <3%

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Certifikaty > U-Zeichen
> KTW-Priifzeugnis
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KTW-Priifbericht
Bestandigkeit (Chemikalien)

Systémoveé produkty

V 101 (0978)
Epoxy BH 100 (0905)
Remmers injektazni pakry

PFipravné prace

Pozadavky na podklad

Okraje trhlin musi byt tvarové stabilni, pevné, bez volnych Castic, cementového mléka, olejd, tukd a jinych

separacnich latek.

Pfiprava podkladu

V pFipadé potfeby trhlinu uzaviete (zatmelte).

Osadte vhodnymi pakry.

Priprava smési

Kombinovany obal

Do zakladni hmoty (slozka A) se vlije beze zbytku tvrdidlo (slozka B).

AB Dikladné promichat pomalobéznym michadlem (max. 300 - 400 ot./min).
25:1 Nutno michat minimalné po dobu 3 minut.

3 Min. Vytvarfeni pruht signalizuje nedostatecné promichant.

Namichanou smés pfelit do jiné Cisté nadoby a znovu dikladné promichat.
Misici pomeér (A: B) 2,5: 1 hmotnostnich dill
Zpracovani Pouze pro profesionalni pouZiti!
C‘/E Doba zpracovani (+20 °C)
248°C & cca 100 min.

Material aplikovat vhodnou injektazni technikou odspodu nahoru.

Odstranit pakry a v pfipadé potfeby otvor vyplnit.

Upozornéni pfi zpracovani

Pfed injektazi je nutné provést stavebné-technicky prtzkum.
Pfizplsobte injektazni tlak kvalité injektovaného materialu.
Injektaz provedte béhem doby zpracovani.

VysSi teploty uvedené doby obecné zkracuji, nizsi je prodluzuji.
Silné zvySeni viskozity pfi nizkych teplotach.

Upozornéni

VSechny vySe uvedené hodnoty a spotfeby byly stanoveny za laboratornich podminek

(+20 °C). PFi podminkach na stavbé se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.

Skute¢na spotfeba materialu zavisi na velikosti dutiny, zohlednéte vysledky stavebné-technického prizkumu. Zvyste
dalsi spotfebu souvisejici se zpracovanim.

Po ukonceni prace dilkladné vyprazdnéte a vycistéte injektazni zafizeni.

Je potfeba dodrZovat stavajici technické predpisy.

Remmers s.co. B Technicka 2247, 251 01 Ricany B Tel.: +420 323 604 877 M mail@remmers.czc Bl www.remmers.cz

6872 TM-2 01/23 JA_MT_RKe 2/3


http://qr.remmers.com/p/0978
http://qr.remmers.com/p/0905

Technicky list
Cislo vyrobku 6872

r. "~
=

IR Epoxy 360

N
remmers

Naradi / cisténi
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Injektazni zafizeni, ru¢ni vytlacovaci pistole, vhodné michadlo, vrtacka

Podrobnéjsi informace jsou uvedeny v katalogu naradi Remmers.

Pracovni zafizeni a pfipadné znecisténi ihned a v Cerstvém stavu vycistit fedidlem V 101.
Pfi ¢isténi dodrZovat zasady BOZP a zohlednit likvidaci dle platnych smérnic.

Remmers naradi

Patentdisperser (4747)

Druckschlauch mit Greifkopf (4371)
Progressiv-Lamellenschlagpacker (4527)
Klebepacker (4528)

Klebfix (4534)

Stahlpacker (4529)

Tagespacker (4532)

Greifkopf (4037)

HD-Handhebelpresse (4043)
HD-Handhebelpresse mit Manometer (4035)
Verschlusskappen (4372)

Skladovani / trvanlivost

2

V uzavienych originalnich obalech v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem, trvanlivost min. 12 mésica.

Bezpecnostni idaje

bezpecnostnim listu.

Osobni ochranné pomucky

Tyto (daje jsou uvedeny v aktualnich bezpecnostnich listech resp. v pfislusnych informacich profesnich oborovych
organizaci.

Upozornéni na likvidaci odpadu

VEétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v originalnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly beze
zbytk( odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafovat spolecné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace.

Prohlaseni o vlastnostech >

Prohlaseni o vlastnostech

Prohlaseni o shodé

Ce

0761
Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

15

GBIII 088_2

EN 1504-5:2004
6872

Vyrobek pro injektaz betonu
U (F) w(2) (1) (8/30) (1)

Soudrznost odtrhovou zkouskou: <3 N/mm?
Objemové zmény: <3%
Teplota skelného prechodu: > 40 °C

Injektovatelnost do suchého média:

Trvanlivost:
Korozni chovani:

Procento zaplnéni trhliny > 95 %

Soudrznost >2 N/mm? pro trhliny Sifky 0,2 mm

Kompatibilita s betonem
Pfedpoklada se, ze nema korozivni vliv

Upozoriiujeme na to, Ze vy3e uvedené (daje/data byla stanovena v
praxi, resp. v laboratofi jako orientacni hodnoty, a proto jsou v
zasadé nezavazna. Tyto Udaje tedy pfedstavuji pouze viseobecné
pokyny a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouziti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,
pouzitych materiald a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny
individualni pfipady.

Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani
Technického listu.

Proto v pfipadé pochyb doporuCujeme provést zkousky nebo se nas
zeptat.

Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou vhodnost nebo
vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Gcelu, je technické
poradenstvi v oblasti pouziti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase
VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
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