Instrukcja Techniczna
Numer produktu 6890
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QP 100

Bardzo szybko reagujace, przezroczyste spoiwo oparte na zywicy syntetycznej

Formy dostawy

llo$¢ na palecie 120

Jedn. opak. 2kg 10 kg

Rodzaj opakowania worek wielokomorowy pojemnik blaszany
Kod opakowania 02 10

Nr art.:

6890 [ | |

Zuzycie

Zaleznie od zastosowania

Obszary stosowania B Warstwa bazowa w posadzkach zasypywanych
B Do sporzadzania wytrzymatych na $ciskanie zapraw i powtok rozlewnych
L 2
Wiasciwosci B Twardnienie od +3 °C
B Wytrzymato$¢ mechaniczna
B Szybkie twardnienie przy réwnoczesnym dtugim czasie zdatnosci do obrdbki
Dane techniczne produktu KomponentA  KomponentB  KomponentC  Mieszanka (3K)
Gestosc (20 °C) 11g/cm?® 1,3 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,2 g/cm?®
Lepkos¢ (25 °C) 995 mPa s 425 mPa s <1mPas 545 mPa s
Wskazane wartosci przedstawiajg typowe wtasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wigzaca specyfikacje wyrobu.
Certyfikaty > Lebensmittelzertifikat
> Bestiandigkeit (Chemikalien)
Produkty do opcjonalnego > QP Cat(6898)
stosowania w systemie > QP Color (6895)
> QP Primer (6930)
Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podtoza
Podtoze musi by¢ nosne, stabilne wymiarowo, mocne, oczyszczone z luznych czesci, pytdw, olejéw, smardw,
$cieru gumowego i innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé.
Wytrzymato$é podtoza na odrywanie musi wynosi¢ srednio 1,5 N/mm? (najmniejsza wartos¢ jednostkowa 1,0
N/mm?) a wytrzymatos¢ na Sciskanie co najmniej 25 N/mm?2.
Nalezy obowigzkowo stosowacd nastepujgce powtoki gruntujgce: QP Primer, Epoxy MT 100, Epoxy ST 100,
Epoxy FAS 100.
Dla zapewnienia ochrony przed alkaliami powtoke gruntujgca nalezy obowigzkowo w sposdb wypetniajacy pory.
Szczegdtowe informacje zawarte sg w Instrukcji Technicznej danego produktu, jak réwniez w Zaleceniach
Systemowych.
Przygotowanie materiatu B Worek wielokomorowy
Otworz opakowanie zewnetrzne przy nacieciu i wyjmij przezroczysty worek wielokomorowy. Wyja¢ dwie
A:B:C przegrody z worka. Wymieszac¢ trzy sktadniki poprzez intensywne ugniatanie (ok. 60 sek.).
6,0:3,9:0,1
B Opakowanie dwusegmentowe

3 Min

Do zywicy (sktadnik A) w catosci doda¢ utwardzacz (sktadnik B).
Nastepnie dodac cato$¢ komponentu C.
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Nastepnie mase wymieszac za pomocg wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej
(ok. 300 - 400 obr./min.).

Nalezy mieszac przez co najmniej 3 minuty.

Smugi wskazujg na niedostateczne wymieszanie materiatu.

Proporcja mieszania (A:B: C) 6,0:3,9:0,1 w czesciach wagowych

W systemach wypetnianych do mieszanki zywicy reakcyjnej, dodawac podczas powolnego mieszania
odpowiednig ilo$¢ wypetniacza i starannie wymieszac.

Gotowa mieszanke zaraz po jej przygotowaniu naktada sie w catosci na przygotowang powierzchnie i
rozprowadza za pomocg odpowiednich narzedzi.

Sposob stosowania

Produkt wytgcznie dla profesjonalnych uzytkownikow!

+30°C W‘ PoTURE Warunki stosowania
=43°C Temperatury otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. 0 °C do maks. +30 °C.
//{% Vs 30 Min. Temperatura materiatu co najmniej +10 °C.
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze przekroczy¢ 80%.
Podczas twardnienia natozony materiat nalezy chroni¢ przed wilgocig, poniewaz inaczej mogag wystgpi¢ wady
powierzchni i zmniejszenie przyczepnosci.
Temperatura podtoza podczas aplikacji i w fazie twardnienia musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.
Temperatura otoczenia i podtoza min. +3 °C do maks. +30 °C. Temperatura materiatu min. +10 °C.
Czas zdatnosci do obrobki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)
okoto 30 min. w temp. +20 °C
okoto 60 min. w temp. +10 °C
okoto 90 min. w temp. +0 °C
Aplikacja nastepnych warstw (+20 °C)
Czasy przerw pomiedzy poszczegdlnymi aplikacjami nie powinny przekracza¢ 24 godzin (takze po dodaniu
akceleratora w ilosci nie przekraczajacej 2%).
W przypadku spowodowanych warunkami na placu budowy dtuzszych przerw, przed rozpoczeciem nastgpnego
etapu robot obrabiang powierzchnie nalezy przeszlifowaé az do uzyskania biatego przetomu.
Czas twardnienia (+20 °C)
okoto 120 min. w temp. +20 °C
okoto 270 min. w temp. +10 °C
okoto 400 min. w temp. +0 °C
Wysokie temperatury skracaja, niskie, w szczegodlnosci w potgczeniu z wysoka wilgotnoscig, generalnie
wydtuzajg podane czasy.
Wigzanie materiatu mozna przys$pieszy¢ poprzez dodanie QP CAT
(patrz Instrukcja Techniczna).
Warto to zrobi¢ szczegdlnie gdy temperatury podtoza < +12 °C.
Przyktady zastosowan Warstwa wyréwnawcza / niwelowanie szorstkosci

Materiat wypetniony w proporcji do 1:1 czesci wagowych nanies¢ na przygotowang powierzchnig, rozprowadzié
za pomocg odpowiedniej pacy i w razie potrzeby przewatkowac watkiem kolczastym.

Zuzycie Na mm grubosci warstwy: ok. 0,85 kg/m? spoiwa
i 0,85 kg/m? Selectmix 01/03

Zaprawa z zywicy syntetycznej
Wypetniony w proporcji do 1:10 czesci wagowych rozprowadzic¢ i wygtadzi¢ za pomocg pacy stalowe;.

Zuzycie Na mm grubosci warstwy okoto. 0,2 kg/m? spoiwa
i 2,0 kg/m? Selectmix 0/10

Warstwa bazowa powtok zasypywanych

Materiat wypetniony w proporcji 1:1 nanie$¢ na przygotowang powierzchnie i rozprowadzi¢ za pomocga
odpowiedniej pacy zebatej lub rakli zebatej.

Natychmiast, obowigzkowo przewatkowac watkiem kolczastym.

Jeszcze Swiezg warstwe bazowa nalezy obsypac¢ nadmiarem odpowiedniego materiatu do zasypywania.

Zuzycie okoto 0,75 kg/m? spoiwa i
okoto 0,75 kg/m? Selectmix 01/03

Wskazowki

Wszystkie wyzej wymienione wartosci i zuzycia okreslono w warunkach laboratoryjnych (20 °C) na
standardowych odcieniach. Wartosci uzyskane podczas stosowania na placu budowy moga sie nieznacznie
rézni¢ od podanych w instrukcji technicznej.

W celu uzyskania mozliwie rownomiernej powierzchni do jej wykonania nalezy skierowac odpowiednig ilo$¢
doswiadczonych pracownikow.
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Nieréwnomierna aplikacja, silne przeciagi jak i duze réznice temperatur na powierzchni moga prowadzi¢ do jej
niejednorodnego wygladu, spowodowanego réznym potyskiem.

Mechaniczne obcigzenia $cierajgce prowadzag do powstania sladow $cierania na powierzchni powtoki.

Z uwagi na powstajgce przy przyspieszaniu systemow ciepto reakcji nalezy zachowywac odpowiednie grubosci
warstw.

Po przekroczeniu czasu przydatnosci do uzycia wigksze resztki materiatu w opakowaniu powodujg
powstawanie dymu i zapachu.

Generalnie spoiwo nie jest odporne na zmydlanie.

Nie nadakje sie do stosowania w strefach mokrych.

Dalsze wskazowki na temat obrébki i pielegnacji wymienionych produktéw zawarto w odnoszgcych sie do nich
aktualnych instrukcjach technicznych, jak réwniez w wytycznych firmy Remmers dotyczacych uktadania
systemow.

Narzedzia / czyszczenie

Paca zebata, rakla zebata, $ciggaczka gumowa, watek do epoksyddéw, watek kolczasty, odpowiednia mieszarka

Blizsze informacje zawarte sg w katalogu narzedziowym Remmers.
Narzedzia i ewentualne zabrudzenia nalezy natychmiast, w stanie Swiezym, czyscic rozciericzalnikiem V 101.
Podczas czyszczenia nalezy zwazaé na zachowanie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa.

Przechowywanie / trwatos¢

IO

W nienaruszonym oryginalnym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu zabezpieczonym przed mrozem
produkt mozna przechowywac przez co najmniej 12 mies.

Bezpieczenstwo / przepisy

Produkt przeznaczony wytgcznie do uzytku zawodowego.

Blizsze informacje na temat transportu, przechowywania i sposobu obchodzenia si¢ z produktem, a takze na
temat utylizacji i ochrony Srodowiska zawarte sg w aktualnej Karcie Charakterystyki produktu.

Wskazdwka dotyczaca utylizacji

Wieksze resztki produktu nalezy usungé w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Catkowicie opréznione opakowania przekaza¢ do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpaddéw
komunalnych. Nie dopusci¢ do przedostania sie do kanalizacji.

Zawartos$¢ LZO wg dyrektywy
Decopaint (2004/42/EG)

Wartos¢ graniczna dla tego produktu wyznaczona przez UE (kat. A/j): maks. 500 g/I (2010).
Ten produkt zawiera < 500 g/l VOC.

Deklaracja Wtasciwosci
Uzytkowych

Leistungserklarung

Znak CE

q3

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Léningen

18

GBIl 134

EN 13813:2002
6890

Jastrych / powtoka z zywicy syntetycznej do stosowania w budynkach

Reakcja na ogien: Eq
Uwalnianie substancji powodujgcych korozje: SR
Odpornos¢ na $cieranie: < AR1
Przyczepnosc: =B1,5
Odpornos$¢ udarowa: =IR4

Prosimy wzigé pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie majg wigzacego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje majg jedynie charakter
ogodlnoinformacyjnych wskazdwek i opisujg nasze produkty oraz
informujg o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym
uwzgledni¢, ze z uwagi na réznorodnos¢ i wielostronny

charakter warunkow pracy, stosowanych materiatéw i sytuacji na
placu budowy z natury rzeczy nie da sie uwzgledni¢ kazdego
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych
przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie préb, albo
konsultacje z naszg firma.

O ile nie potwierdzimy wyraznie na pi$mie przydatnosci lub
wiasciwosci produktdw do celu wskazanego w kontrakcie,

to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sg maja
charakter niewigzacy, w pozostatej za$ czesci obowigzujg nasze
0Ogdlne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukcji Technicznej
poprzednia wersja traci waznos$¢
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