Instrukcja Techniczna A
Numer produktu 6906
] remmers

Epoxy ZE Color

Niskoemisyjna powtoka pigmentowa

Kolor Formy dostawy

llo$¢ na palecie

Jedn. opak. 25kg
Rodzaj opakowania pojemnik blaszany
Kod opakowania 26
Nr art.:
6906 u
Zuzycie Zobacz akapit "Przyktady zastosowan"
Obszary stosowania B Powtoka
B Powtoka wypetniana
Wiasciwosci M Nie zawiera alkoholu benzylowego
B Produkt niskoemisyjny
B Wytrzymato$¢ mechaniczna
B Odpornosé¢ chemiczna
B Nadaje sie do jazdy podnosnikami recznymi oraz urzgdzeniami transportu poziomego
B W stanie przereagowanym produkt bezpieczny dla fizjologii cztowieka
Dane techniczne produktu Komponent A Komponent B Mieszanka
Gestosc (20 °C) 1,55 g/cm? 1,04 g/cm?® 1,40 g/cm?®
Lepkosé (25 °C) 2800 mPa s 880 mPa s 1740 mPa s
Wskazane wartosci przedstawiajag typowe wiasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wigzaca specyfikacje wyrobu.
Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podtoza
Nalezy obowigzkowo stosowac odpowiednie powtoki gruntujgce Remmers lub epoksydowe szpachlowki
drapane.
Szczegdtowe dane zawarte sg w instrukcjach technicznych dla poszczegdinych produktow.
Przygotowanie materiatu B Opakowanie dwusegmentowe
Do zywicy (sktadnik A) w catoséci doda¢ utwardzacz (sktadnik B).
A:B Nastepnie mase wymieszac za pomocg wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej
79,5:20,5 (ok. 300 - 400 obr./min.).
3 Min Mieszanke przela¢ do innego pojemnika i jeszcze raz dobrze wymieszac.

Nalezy mieszac przez co najmniej 3 minuty.
Smugi wskazujg na niedostateczne wymieszanie materiatu.

Proporcja mieszania (A : B) 79,5 : 20,5 nw czesciach wagowych

W systemach wypetnianych do mieszanki zywicy reakcyjnej, dodawac podczas powolnego mieszania
odpowiednig ilo$¢ wypetniacza i starannie wymieszac.

Gotowa mieszanke zaraz po jej przygotowaniu naktada sie w catosci na przygotowang powierzchnie i
rozprowadza za pomocg odpowiednich narzedzi.
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Sposdb stosowania

POTLIFE

=+30°C (/(% ///(/(

=+12°C

25 Min.

Produkt wytgcznie dla profesjonalnych uzytkownikéw!

Warunki stosowania

Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +12 °C do maks. +30 °C.
Utozony materiat nalezy przez co najmniej 48 godzin chroni¢ przed bezposrednim obcigzeniem wodg i przed
dziataniem wilgoci.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekroczy¢ 80%.

Temperatura podtoza podczas aplikacji i w fazie twardnienia musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

Czas zdatnosci do obrobki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)
Okoto 25 minut

Aplikacja nastepnych warstw (+20 °C)

Czas oczekiwania pomiedzy kolejnymi etapami pracy wynosi maksymalnie 48 godzin.

W przypadku spowodowanych warunkami na placu budowy dtuzszych przerw, przed rozpoczeciem nastepnego
etapu robot obrabiang powierzchnie nalezy przeszlifowaé az do uzyskania biatego przetomu.

Czas twardnienia (+20 °C)
Po powtoce mozna chodzi¢ po uptywie 1 dnia, mechanicznie obcigza¢ po 3 dniach. Petng odpornos¢ i
wytrzymato$¢ osigga po 7 dniach.

Proces twardnienia mozna przyspieszy¢ poprzez dodanie ACC H. Wskazéwki wykonawcze na ten temat
dostepne na zamowienie!
Wyzsze temperatury z zasady powodujg skrécenie, nizsze - wydtuzenie podanych czasow.

Przyktady zastosowan

Zastosowanie Styopien Zuzycie Zuzycie Mozliwe Zuzycie na mm
wypetnienia spoiwa mieszanki uzycie listwy grubosci warstwy
Selectmix 01/03 [kg/m?] [kg/m?] zebatej [kg/m?]

Powtoka < 1 niewypetniana 0,8-1,0 0,8-1,0 nrs ==

mm

Powtoka ok. 1 niewypetniana 1,3-15 1,3-1,5 nr7 1,50

mm

Powtoka 1:0,3 min. 1,3 min. 1,8 nr 25 1,55

wypetniana

Powtoka 1:0,5 min. 1,5 min. 2,2 nr 46 1,65

wypetniana

Podane przyblizone ilosci zuzycia odnoszg sie do gtadkich, wyréwnanych podtozy.

Zuzycia dla wymienionych listw zebatych oparte sg na wartosciach doswiadczalnych i moga sie rézni¢ na
poszczegdinych placach buddw.

Stopien wypetnienia jest bardzo mocno uzalezniony od warunkéw klimatycznych, panujgcych na placu budowy,
dlatego zaleznie od temperatury wymaga korekty w gore lub w dot.

Powtoka

Materiat nalezy nanie$¢ na przygotowang powierzchnie i rozprowadzi¢ za pomocg odpowiednich narzedzi, np.
pacy lub rakli zebatej.

Nastepnie wykonczy¢ za pomocg watka petelkowego lub kolczastego.

Zuzycie uzaleznione jest od podtoza, temperatury, wymaganej grubosci warstwy oraz wymagan w odniesieniu
do wygladu powierzchni.

Powtoka wypetniana

Natozy¢ materiat wypetniony Selectmix 01/03 na przygotowang powierzchnig, rozprowadzi¢ odpowiednig paca
zebatg / raklg zebatg i wykonczy¢ watkiem kolczastym.

Stopien wypetnienia jest uzalezniony od rodzaju podtoza, temperatury oraz wymaganej grubosci warstwy.

Zuzycie (patrz tabela)

Warstwa bazowa powtok zasypywanych

Materiat wypetniony w proporcji do 1:0,5 czes$ci wagowych nanie$¢ na przygotowang powierzchnie,
rozprowadzi¢ za pomoca odpowiedniej pacy lub rakli zgbkowanej i w razie potrzeby wykonczy¢ watkiem
kolczastym.

Jeszcze $wiezg warstwe bazowg obsypac¢ w nadmiarze suszonym piecowo piaskiem kwarcowym.

Po stwardnieniu powtoki niezwigzany nadmiar kruszywa nalezy usunac.

Zuzycie (patrz tabela)
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B Warstwa zamykajaca w powtokach zasypywanych

Materiat nalezy nanies$¢ na przygotowang powierzchnie, rownomiernie rozprowadzi¢ za pomocg $ciggaczki
gumowej, a nastepnie przewatkowac watkiem do epoksydéw, wykonujgc ruchy skrzyzne.

Zuzycie Zuzycie zalezy od wielkosci ziarna posypki

Wskazowki

Wszystkie podane wyzej wartosci i zuzycia zostaty ustalone w warunkach laboratoryjnych (20 °C) dla
wariantéw standardowych. W warunkach placu budowy moga wystapi¢ nieznaczne odchylenia tych wartosci.
Doswiadczenie pokazato, ze stabo kryjace kolory (np. z6tty, czerwony lub pomaranczowy, ...) dajg efekt
laserunkowy. Nalezy to wzig¢ pod uwage przy wyborze i taczeniu systemaow.

Na powierzchniach ze sobg sgsiadujgcych nalezy stosowac wytgcznie materiat z tej samej partii produkcyjnej (o
tym samym numerze szarzy), poniewaz inaczej moga wystagpi¢ nieznaczne wahania kolorystyki, potysku i
struktury.

Mieszanke nalezy naktadac za pomoca pacy zebatej lub rakli zebatej. Aplikacja za pomocg pacy stalowej lub
miecza do jastrychow moze powodowac powstawanie "$ladéw uderzen”.

Kolory niestandardowe, mate grubosci warstw, inne frakcje piasku oraz nizsze temperatury moga spowodowac
zmniejszenie podatnosci materiatu na wypetnianie, a przez to ewentualnie wptynac¢ na jego wyglad.

Naprawy powierzchni oraz dobudowywanie dalszych odcinkéw do istniejgcych juz powtok prowadzg do
powstania widocznych miejsc tgczenia

Mechaniczne obcigzenia $cierajgce prowadza do powstania $ladéw Scierania na powierzchni powtoki.

Na powierzchniach obcigzanych ruchem pojazdéw wyposazonych w kota poliamidowe lub metalowe, a takze
narazonych a dynamiczne obcigzenia punktowe moze potencjalnie dochodzi¢ do wzmozonego zuzywania sie
powtoki.

Zywice epoksydowe poddane dziataniu promieni UV i zjawisk pogodowych generalnie nie sg kolorystycznie
stabilne.

Dalsze wskazdwki na temat obrdbki i pielegnacji wymienionych produktéw zawarto w odnoszacych sie do nich
aktualnych instrukcjach technicznych, jak réwniez w wytycznych firmy Remmers dotyczacych uktadania
systemow.

Narzedzia / czyszczenie

4l

Paca zebata, rakla zebata, watek petelkowy, watek kolczasty, odpowiedni mieszalnik

Blizsze informacje zawarte sg w katalogu narzedziowym Remmers.
Narzedzia i ewentualne zabrudzenia nalezy natychmiast, w stanie Swiezym, czyscic rozcieficzalnikiem V 101.
Podczas czyszczenia nalezy zwazac¢ na zachowanie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa.

Przechowywanie / trwatos¢

N

W nienaruszonym oryginalnym opakowaniu, w miejscu chtodnym i suchyym, zabezpieczonym przed mrozem
produkt mozna przechowywac przez co najmniej 12 miesiecy (komp. A) lub co najmniej 24 miesigce (komp. B).

Wskazdéwka dotyczaca utylizacji

Wieksze resztki produktu nalezy usungé w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Catkowicie opréznione opakowania przekazac¢ do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpaddéw
komunalnych. Nie dopusci¢ do przedostania si¢ do kanalizacji.

Zawartos¢ LZO wg dyrektywy
Decopaint (2004/42/EG)

vOoC

Kat. Alj
2010: 500g/1
max.: 500g/l

Graniczna zawarto$¢ LZO wyznaczona dla tego produktu przez UE (kat.A/j): wynosi 500 g/I (2010).
Ten produkt zawiera < 500 g LZO/I.
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Znak CE

UK
CA

Remmers GmbH (CE)
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Léningen

Remmers (UK) Limited (UKCA)
Unit 4, Lloyds Court, Manor Royal Crawley, RH10 9QU

23 (CE); 23 (UKCA)

GBIl 173

EN 13813:2002

6906

Jastrych / powtoka z zywicy syntetycznej do stosowania w budynkach

Reakcja na ogien: Eq
Uwalnianie substancji powodujgcxych korozje: SR
Odpornos¢ na Scieranie: <=ARO,5
Przyczepnosc: =B1,5
Wytrzymato$¢ udarowa: =|R4

Prosimy wzig¢ pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie majg wigzacego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje majg jedynie charakter
ogolnoinformacyjnych wskazdwek i opisujg nasze produkty oraz
informujg o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym
uwzglednié, ze z uwagi na réznorodnosc i wielostronny

charakter warunkéw pracy, stosowanych materiatow i sytuacji na
placu budowy z natury rzeczy nie da sie uwzgledni¢ kazdego
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych
przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie préb, albo
konsultacje z naszg firma.

O ile nie potwierdzimy wyraznie na pi$mie przydatnosci lub
wiasciwosci produktdw do celu wskazanego w kontrakcie,

to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sg maja
charakter niewigzacy, w pozostatej za$ czesci obowigzujg nasze
0Ogdlne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukcji Technicznej
poprzednia wersja traci waznos$é
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